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LMT Guide - 4 Schritte zum richtigen Gewindebohrer
LMT Guide - 4 steps to find the right tap

Beispiel: Werkstoff 1.0570, M10, Durchgangsgewinde, 6H, 3xD

Werkstoffliste: Finden Sie lhren zu bearbeitenden Werkstoff ab Seite 13 mit Werkstoff-

gruppe und Seitenzahl (siehe Beispiel). List of material: Find your processed material
starting page 13 with material group and page number (see example).

LMT
Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Harte
Page | Group | W.-No. DIN DIN EN Strength/Hardness | Eigenschaften Characteristics
49 P2 1.0570 St 52-3 S355J2G3 510-680 N/mm?2 Baustahl Carbon steel

Beispiel: Seite 15 Example: page 15

Bohrungs- und Gewindeart: In der Tabelle finden Sie die Seitenzahl, die Sie zu den
Typenbeschreibungen fithrt. Hole- and thread type: The table below shows the humber
of pages that leads you to type descriptions.

Durchgangsgewinde
0 me w6
Werkstoffgruppe | Werkstoff

Material group \ Material Seite Page
Stahl Steel 500-1000 N/mm? 54 \ 58 \ 60 \ 60 \ 62

Typenbeschreibungen: Wahlen Sie den passenden Gewindebohrer aus (bitte beachten:
Anschnittform, Gewindetiefe, Toleranzen, etc.). Type description: Select the appropriate
taps (please note: chamfer form, thread depth, tolerances, etc.).

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2.

Seite Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

@ Durchgangsgewinde

95 % Gewindebohrer (6H) PM-Edition mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung M3-M20
nach vorn. Vorzugsweise fUr steigungsgefuhrten Einsatz. Auch geeignet fir MMS.

Markant® Typ PM-Edition

Produktseite: Hier finden Sie alle Infos und Bestellnummern
zum gewiinschten Gewindebohrer. Product page: Here you will find the details
and article numbers to the desired type.

B ! (1502 TiCN DIN

-

[

Katalog-Nr. Cat.-No. G411C G412C
Stahl Steel 500-1000 N/mm? M v = 15-20 m/min B v, = 15-20 m/min
?:l
d4 P I4 I I3 do, [hi12 z @ Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
M 10 1,5 | 100 @ 15 39 10 8 3 8,5 | 1393963 | TC-BM 10x1.50-6H-V0-1 - -




Vorwort
Foreword

Mit dem Katalog ,LMT Tools Gewinden und Bohren* kom-
plettieren wir unsere Katalogreihe ,Werkzeuge und Wissen*
und haben darin unsere gesamte Kompetenz fir diese Anwen-
dungen geblindelt. Vom Gewindebohrer, Gewindeformer oder
Gewindefréser sowie einem perfekt darauf abgestimmten Pro-
gramm fur Kernlochbohrungen bietet LMT Fette das weltweit
breiteste Angebot an Prazisionswerkzeugen, wenn es um die
Herstellung von Innengewinden geht.

LMT Guide - 4 Schritte zum richtigen Gewindebohrer

Der neue LMT Guide hilft Innen bei der Suche und der Auswahl
des richtigen Gewindebohrers fir Inre Anwendung. Indem Sie
das Produktprogramm in 4 einfachen Schritten filtern, gelangen
Sie schnell zur entsprechenden Produktempfehlung.

Wiederaufbereitung in Herstellerqualitat

Mit unserem Wiederaufbereitungsservice bieten wir lhnen zu-
dem den entscheidenden Vorteil um lhre Neuwerkzeugkosten
zu senken. Modernste Maschinen und Kompetenz aus unserem
Haus garantieren die fachgerechte Aufbereitung in Hersteller-
qualitat.

Auf eine produktive Zusammenarbeit.

lhre LMT Tool Systems

@ [ NEW ] www.shop.Imt-tools.de

Der LMT Tools Online-Shop!

Fir Kunden aus Deutschland bieten wir unser Standard-
Produktprogramm nun auch in unserem neuen Online-Shop
an. Nutzen Sie die speziellen Vorteile und bestellen Sie lhre
Produkte bequem im LMT Tools Online-Shop.

Registrieren Sie sich noch heute!

© by LMT Tool Systems GmbH

The “LMT Tools Threading and Drilling” catalog completes our
“Tools and Knowledge” catalog series and bundles our overall
competence with regard to these applications. The product
range by LMT Fette includes screw taps, forming taps and
thread milling cutters as well as perfectly adjusted products
for tapping drill holes and thus offers the largest range of
products for precision tools worldwide for manufacturing
internal threads.

LMT guide - Find the correct tap drill in 4 steps

The new LMT guide helps you find and select the right tap drill
for your application. Filter the product program in 4 easy steps
and quickly find the corresponding product recommendation.

Reconditioning to the manufacturer’s original
specifications

In addition, our reconditioning service offers you the decisive
advantage to reduce your costs for new tools. State-of-the-art
machines and competence from LMT Tools guarantees profes-
sional reconditioning to the manufacturer‘s original specifica-
tions.

We look forward to a productive cooperation.

LMT Tool Systems

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Zustimmung gestattet. Alle Rechte vorbehalten. Irrtlimer, Satz- oder Druckfehler berechtigen nicht zu irgendwelchen Anspriichen.
Abbildungen, Ausfiihrungen und MaBe entsprechen dem neuesten Stand bei Herausgabe dieses Kataloges. Technische Anderungen missen vorbehalten sein.
Die bildliche Darstellung der Produkte muss nicht in jedem Falle und in allen Einzelheiten dem tatsachlichen Aussehen entsprechen.

Bildquellen: Fotolia; Rudy Balasko, zhu difeng (Shutterstock); studio thomas schmitz

This publication may not be reprinted in whole or part without our express permission. All right reserved. No rights may be derived from any errors in content or from typographical
or typesetting errors. Diagrams, features and dimensions represent the current status on the date of issue of this catalog. We reserve the right to make technical changes.
The visual appearance of the products may not necessarily correspond to the actual appearance in all cases or in every detail.

Sources: Fotolia; Rudy Balasko, zhu difeng (Shutterstock); studio thomas schmitz
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List of material to DIN

Gewindebohrer
Taps

fiir Stahl
for steel

fiir rostfreie Stahle
for stainless steels

fir Guss
for cast iron

flir Nichteisenmetalle
(Al und Cu)
for nonferrous metals
(Al and Cu)

far Titan- und
Nickellegierungen
for titanium- and
nickel alloys

fir Hartguss und
geharteten Stahl

for chilled cast iron and
hardened steel

fiir universelle Bearbeitung
for universal machining

NPT/NPTF- und

extra lange Gewindebohrer,
Handgewindebohrer
NPT/NPTF- and

extra long taps, hand taps

Gewindeformer
Forming taps

Gewindefraser
Thread milling cutters

Bohrer
Drills

Anhang
Attachment




Das Unternehmen
The company

Networking the Experts!

LMT Tools biindelt die Kompetenzen fihrender Spezialisten aus
der Prazisionswerkzeugtechnik. Auf dieser Basis entwickelt und
liefert LMT Tools weltweit Werkzeugldsungen zur Bearbeitung
von hochfesten Stahlwerkstoffen bis hin zu Composite-Materia-
lien.

Das umfangreiche Produktprogramm bietet perfekte L6sungen
fur die Branchen Automotive, Aerospace, Maschinenhersteller
OEM, allgemeiner Maschinenbau, Gesenk- und Formenbau oder
Energie und deckt nahezu alle Anwendungen ab.

Automotive
Automotive

Aerospace
Aerospace

Allgemeiner Maschinenbau
General Machining

Unsere Kernkompetenzen:
Verzahnen

Gewinden

Frasen

Gesenk- und Formenbau
Bohren

Reiben

Drehen

Spannsysteme

Ergénzt wird das Produktprogramm durch spezielle Dienst-
leistungen wie Projektierung, Tool Management, Werkzeugaus-
gabesysteme, Wiederaufbereitung, Kanban oder Schulungen
im Rahmen des LMT Tools Training Center — und gewabhrleistet
damit eine Rund-um-Betreuung von Anfang an.

2 www.Imt-tools.com

Gesenk- und Formenbau
Mold and Die
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LMT-TOOLS
e’

Networking the Experts!

LMT Tools combines the competences of leading specialists

in the field of precision tool technology. This pooled expertise
enables LMT Tools to develop and deliver tool solutions world-
wide for processing materials ranging from high-strength steel to
composite materials.

The extensive product range offers perfect solutions for the
automotive, aerospace, OEM machine manufacturer, general
machining, mold and die or energy and covers almost all types
of applications.

A (@)

Maschinenhersteller OEM

OEM Machine manufacturer

Energie
Energy

Our core competences:
Gear cutting
Threading

Milling

Mold and Die

Drilling

Reaming

Turning

Clamping systems

The product range is supplemented by special services such

as project engineering, tool management, tool supply systems,
reconditioning, kanban or training in the context of the LMT Tools
Training Centre and thus ensures all-round support from the start.



Die LMT Tools
The LMT Tools

Weltweite Prasenz der LMT Tools
Worldwide presence of LMT Tools

Vam
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LMT FETTE

GERMANY

LMT GERMANY
LMT UK ﬁ\

LMT FRANCE ————————=

—— LMT RUSSIA

LMT CZECH REPUBLIC

LMT USA — ‘ LMT BELIN—— LMT ROMANIA
FRANCE
LMT ONSRUD LMT KOREA
USA
LMT CHINA —
LMT KIENINGER LMT INDIA
LMT MEXICO — GERMANY
LMT INDIA—

— LMT BRAZIL

LMT Produktionsstandorte/
production sites

LMT Vertriebsgesellschaften
und Servicestandorte/sales
and service organisations

® LMT Tools Produktionsstandorte:
Deutschland: LMT Fette | Schwarzenbek, LMT Kieninger | Lahr

Frankreich: LMT Belin | Lavancia
USA: LMT Onsrud | Waukegan
Indien: LMT India | Chennai
China: LMT China | Nanjing

® LMT Tools production sites:
Germany: LMT Fette | Schwarzenbek, LMT Kieninger | Lahr

France: LMT Belin | Lavancia
USA: LMT Onsrud | Waukegan
India: LMT India | Chennai
China: LMT China | Nanjing

® Die LMT Tools ist mit eigenen Vertriebsgesellschaften und
Servicestandorten in folgenden Landern vertreten:

Europa: Deutschland, England, Frankreich, Rumanien,
Russland, Tschechische Republik.

Amerika: Brasilien, Mexiko, USA.

Asien/Australien: China, Indien, Korea.

® LMT Tools has its own sales and service organisations in
the following countries:

Europe: Czech Republic, England, France, Germany,
Romania, Russia.

America: Brazil, Mexico, USA.

Asia/Australia: China, India, Korea.

Die LMT Tools hat Vertriebspartner in folgenden Landern:
In Europa: Belgien, Danemark, Finnland, Israel, Italien,
Kroatien, Lettland, Litauen, Niederlande, Norwegen, Polen,
Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tarkei, Ukraine, Ungarn.

In Asien/Australien: Australien, Indonesien, Iran, Japan,
Malaysia, Neuseeland, Singapur, Taiwan, Thailand, Vietnam.

In Afrika: Stdafrika.

In Amerika: Argentinien.

LMT Tools has sales partners in the following countries:
In Europe: Belgium, Croatia, Denmark, Finland, Hungary,
Israel, Italy, Latvia, Lithuania, Netherlands, Norway, Poland,
Portugal, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland,

Turkey, Ukraine.

In Asia/Australia: Australia, Indonesia, Iran, Japan, Malaysia,
New Zealand, Singapore, Taiwan, Thailand, Vietnam.

In Africa: South Africa.

In America: Argentina.

www.Imt-tools.com 3



Die LMT Tools Gruppe - Das Expertenteam a3

The LMT Tools Group — Team of experts LMT-TOOLS
W’

a3

LMT- BELIN

W’

Lavancia, Frankreich

Kompetenzzentrum fiir Reibwerkzeuge und Werkzeuge Competence center for reaming tools and tools

fiir Composites & Plastics for composites & plastics

B Préazisions-Reibahlen ® High precision reamers

B Hochleistungswerkzeuge fiir Composites & Plastics ® High-end tools for composites & plastics

B Projektmanagement B Project management

B Standard- und Sonderfraswerkzeuge B Standard and special form milling cutters

® Sonderwerkzeuge flr die Automotive- und Aerospace- B Special tools for automotive and aerospace industry
Industrie

N

LMT- FETTE

o’

Schwarzenbek, Deutschland

Kompetenzzentrum Verzahnen, Gewinden und Frasen Competence center for gear cutting, threading and milling

B Technologiefiihrer bei Walzfréasern ® Technology leader in hobs

B [nnovative Beschichtungssysteme B [nnovative coating systems

m Komplettldsungen fiir den gesamten Verzahnungsprozess ® Complete solutions for the entire gear cutting process

B Markt- und Technologieflihrer bei Werkzeugen zur spanenden B Market and technology leader for tools for tap drilling and
und spanlosen Gewindeherstellung chipless thread forming

B Hochleistungsfraswerkzeuge m  Offers high-performance milling tools

4 www.Imt-tools.com
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LMT+ KIENINGER
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Lahr, Deutschland

Kompetenzzentrum Gesenk- und Formenbau sowie Competence center for mold and die, project engineering
Projektierung fiir Komponentenbearbeitung for component machining

B Frassysteme fiir den Gesenk- und Formenbau ®  Milling systems for mold and die

m Komplettlédsungen fiir die Gehdusebearbeitung ® Complete solutions for component machining

®  Entwicklung und Fertigung von Spezialwerkzeugen ® Development and manufacturing of special tools

/N

LMT- ONSRUD

o’

Waukegan, USA

Kompetenzzentrum Hartmetallfraser fiir Composites und Competence center for solid carbide milling tools and for
schwer zerspanbare Materialien composites and exotic materials
B Hartmetallfraser fur die Titan- und Aluminiumbearbeitung ® Solid carbide milling tools for the titanium and aluminium
B Technisch flihrend bei Werkzeugen fiir Verbund- und processing
Kunststoffe ® Technology leader in tools for composites and plastics
B Spezialwerkzeuge fir die Bearbeitung von Honeycomb- B Specialized tools for machining honeycomb materials
materialien

www.Imt-tools.com 5



Die LMT Group Academy
The LMT Group Academy

Wissen in Theorie und Praxis

Produkte und Produktionsprozesse verdndern sich kontinuierlich
und es bedarf einer permanenten Erneuerung des technischen
und des betriebswirtschaftlichen Wissens. Globale Marktveran-
derungen bedingen zudem neue und effektive Organisations-
strukturen sowie geeignete Vertriebs- und Managementfahig-
keiten.

Auch die Kommunikationstechnik &ndert sich rasant. Zur Stéar-
kung des globalen Wissensmanagements bietet die LMT Group
Academy daher verstéarkt online Webseminare an, um weiter
entfernten Kunden und Mitarbeitern eine zeit- und kosteneffektive
Schulung zu ermdglichen.

Die LMT Group Academy leistet einen wesentlichen Beitrag zur
nachhaltigen Zukunftssicherung unserer Kunden und Mitarbeiter.
Sie ist die zentrale Schulungs- und Weiterbildungseinheit der
Unternehmensgruppe. In ihren fachlichen Spezialbereichen wie
dem LMT Tools Training Center wird das besondere Augenmerk
auf die Vermittlung ganzheitlichen Wissens in der Theorie und der
praktischen Anwendung gelegt.

Innerhalb zahlreicher Seminare des LMT Tools Training Centers
wird dieses Wissen durch eigene Spezialisten und durch externe
Experten aus Industrie und Hochschule vermittelt.

Fir die LMT Group Academy gilt: Partnerschaftliche Kooperation
zur Generierung einer zukunftsorientierten Performance in der
Produktion.

Bitte machen Sie regen Gebrauch von unserem vielfaltigen
Seminarangebot.

Vam
LMT-TOOLS
e’

Knowledge in theory and practice

Products and production processes are continuously changing.
This requires a permanent renewal of technical and economic
management knowledge. Moreover global market changes
require new and effective organizational structures as well as
suitable sales and management abilities.

Communication technologies are rapidly evolving. To strengthen
the global knowledge management, the LMT Group Academy
improved its offer on web based online seminars. So training
becomes available in a time and cost efficient way even over long
distances.

The LMT Group Academy makes a key contribution to securing
a sustainable future for our customers and employees. It is the
central training and education unit of the business group. In their
technical fields of competence, such as the LMT Tools Training
Center, particular attention is paid to conveying comprehensive
knowledge in theory and practical applications.

In numerous seminars, the LMT Tools Training Center conveys
this knowledge through own specialists as well as external ex-
perts coming from industry, colleges and universities.

The claim of LMT Group Academy is to generate a future-oriented
performance in production through cooperating in partnership.

We invite you to explore our various seminar offers and use them
frequently.

6 www.Imt-tools.com



Gewindeformen - Die Technologie der Zukunft
Forming - the future technology

Vorteile:

Die Gefligestruktur des Materials wird beim
Gewindeformen nicht durchtrennt, sondern geformt
und verfestigt. Das bedeutet:

Hohere Gewindefestigkeit und Bauteilsicherheit
Hartere Gewindeoberflachen

Hoéhere Profilgenauigkeit

— Polierte Gewindeflanken

Hohere VerschleiBfestigkeit

— Bessere Korrosionsbestandigkeit

Maximale Prozesssicherheit, da keine Spéne anfallen
und somit kein Spanstau entsteht

GroBere Standwege und weniger Werkzeugwechsel
Hoéhere Umfangsgeschwindigkeiten

Keine Ausschussgewinde bei korrekter Einhaltung des
Vorbohrdurchmessers

Kein axiales ,Verlaufen“ beim Gewindeformen

Anwendungsspektrum:

Werkstoffe mit guten Kaltverformungseigenschaften und einem
Bruchdehnungskoeffiezienten von mehr als 8 % und einer Festig-
keit bis Ry, = 1000 N/mm? lassen sich gut bis sehr gut formen.
Einsatz bis Ry, = 1400 N/mm?2 mdglich.

HPF - High Performance Forming
HPF - High Performance Forming

Merkmale:

,Elastischer* Grundkoérper aus Stahl mit deutlich hoherer
Torsionssteifigkeit im Vergleich zu massiven VHM-Gewinde-
formern

Wechselkopf aus zahem, verschleiBfestem Feinstkorn-Hart-
metallsubstrat

Anzahl der Driickkanten ist optimal auf die Gewindesteigung
abgestimmt

Verschiedene IK-Varianten sind erhaltlich: Radial, Axial [{208
PVD-Multilayer-Beschichtung TiCN Plus von LMT Fette
Durch die neue IKZ axiale Kiihlung wird gewahrleistet, dass
bei Grundléchern die Kiihlung direkt an den Formprozess
gefuhrt wird.

Vorteile des HPF-Formers gegeniiber einteiligen
Gewindeformern:

Deutlich hdhere Umfangsgeschwindigkeiten und dadurch
kirzere Bearbeitungszeiten méglich
— im Vergleich zu VHM-Formern:
das hohe Drehmoment beim Gewindeformen wird Gber den
Hartmetall-Formkopf in den zahen Schaft eingeleitet
— im Vergleich zu HSS-Formern:
ein beschichter Hartmetall-Wechselkopf wird eingesetzt
Durch diese modulare Lésung ist es méglich mit dem HPF-
Former prozesssicher Gewinde zu formen und auch bei hohen
Drehmomenten Werkzeugbruch zu vermeiden
Standzeitende bedeutet beim VHM-Former auch das Ende
des kompletten Werkzeugs. Beim HPF-Former von LMT Fette
muss hingegen nur der Hartmetall-Kopf gewechselt werden.

an
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Advantages:
B The micro structure of the material is not cut, but is reshaped
and compacted by the thread forming process.
This results in:
- Higher thread strength and component reliability
Harder thread surfaces
Greater profile precision
— Polished thread faces
Improved wear resistance
— Better corrosion resistance
B Maximum process security — as chips are not created,
chip packing cannot occur
Longer tool life and fewer tool changes
Higher process speeds
No scrap threads when the pilot hole diameter is correct
No axial “creep” during thread forming

Application range:
Materials with good cold-forming properties, an elongation
coefficient of more than 8 % and a tensile strength up to
m = 1000 N/mm? can be formed effectively.
Possible up to Ry, = 1400 N/mm?2.

Features:

m “Elastic” main body
made of steel with a significantly higher torsional stiffness
compared to massive solid carbide thread formers

B [nsert made of tough, wear-resistant finest grain carbide
substrate

B The number of forming edges is optimally adjusted to the

thread pitch

Different IC versions are available: radial, axial ([[{E18

TiCN Plus PVD multilayer coating by LMT Fette

B The new ICC axial coolant ensures that the coolant supply is
going direct to the form process.

Advantages of the HPF former in comparison with solid
thread formers:
m Significantly higher peripheral speeds, and therefore shorter
machining times are possible
— in comparison with solid carbide formers:
the high torque during thread forming is transmitted to the
tough shaft via the carbide forming head
— in comparison with HSS formers:
a coated carbide insert will be utilized
B This modular solution makes it possible to form threads with
the HPF former while ensuring process reliability and to pre-
vent tool fractures even at high torques
® For the solid carbide former, the end of the tool life corre-
sponds to the end of the complete tool. For the LMT Fette
HPF former, however, you only need to replace the carbide
forming head.

www.Imt-tools.com



Gewindeformen - Die Technologie der Zukunft

Forming - the future technology
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HPF-Former: Die Vorteile und das Leistungsvermdgen von HSS und Vollhartmetall in einem Werkzeug
HPF-Forming tap: The advantages and the performance of HSS and solid carbide

Kundenvorteile
Advantages
for the customer

Einteilige Gewindeformer
Solid forming tap

Modularer Gewindeformer
Modular thread former

Vollhartmetall
Solid carbide

HSS-E/
HSS-E-PM

HPF

Merkmale
Features

Kurze Bearbeitungszeiten
Short machining times

Durch hohe Umfangsgeschwindigkeiten; durch den Einsatz
eines Wechselkopfes aus zdhem, verschleiBfestem Feinst-
korn-Hartmetall

Due to high peripheral speeds, due to the use of an insert
made of tough, wear-resistant finest grain carbide

Hohe Prozesssicherheit
High process reliability

Durch Grundkdrper aus Stahl mit deutlich héherer Tor-
sionssteifigkeit gegeniiber VHM-Werkzeugen und stabiler
Verbindung Grundkérper-Wechselkopf

Due to a main body made of steel with significantly higher
torsional stiffness compared to solid carbide tools and due
to a stable connection between main body and insert

Maximale Standzeiten
Maximum service life

Durch hohe Verschleifestigkeit des HM-Wechselkopfes
mit Hochleistungs PVD-Multilayer-Beschichtung TiCN Plus
High wear resistance due to carbide insert with high-
performance TiCN Plus PVD multilayer coating

Hohe Flexibilitat
High flexibility

Durch die Wechselbarkeit des Hartmetall-Kopfes; mehrere
GewindegréBen und Gewindetoleranzen sind auf einem
Grundkorper einsetzbar

Due to the replaceability of the forming head; it is possible
to use multiple thread sizes and thread tolerances

on one main body

Ressourcenschonung
Saving of resources

Durch die mehrfache Nutzung des Grundkérpers.

Bei Standzeitende wird nur der HM-Formkopf gewechselt
und nicht ein komplettes Werkzeug

Due to the multiple use of the main body.

At the end of the service life, only the carbide forming head
is replaced and not the complete tool

Kostenminimierung
Cost minimization

Durch Reduzierung von Lager- und Umlaufbestanden
Due to reduction of stock and work-in progress inventory

Anwendungsbeispiel Application example

8 www.Imt-tools.com

Aluminiumgehause (Maschinenbau)
Aluminium housing (general machining)

Werkzeug Tool:
HPF Gewindeformer 6090, M8 x 1,25
HPF Forming tap 6090, M8 x 1.25

Beschichtung Coating:
TiCN Plus

Werkstoff Material:
Aluminium-Druckguss AlSi8Cu3
Die cast aluminium AISi8Cu3

Schnittwerte Cutting data:
Ve = 40 m/min

n =1600 min-’

Kiihlung Coolant:
Emulsion 12 %

Durchgangsgewinde/Gewindetiefe
Through hole thread/Thread depth:
16 mm



Das richtige Kernloch - X-Speed als Partner des Gewindeformers
The right pilot hole - the X-Speed as a partner of the forming tap

Die exakte Einhaltung des empfohlenen Vorbohrdurchmessers
ist beim Gewindeformen sehr viel wichtiger als beim Gewinde-
schneiden und tragt entscheidend zur Qualitat und Ausformung
des Gewindes und zur Lebensdauer des Gewindeformers bei.
Deshalb wurden fir alle LMT Fette Gewindeformer die optimalen
Vorbohrdurchmesser fiir die gadngigen GewindegréBen ermittelt
und ein speziell fur das Vorbohren ausgelegter Vollhartmetall
Bohrer entwickelt.

Der LMT Fette X-Speed hat gegeniiber den standardisiert emp-
fohlenen Kernlochdurchmessern fiir das Gewindeformen ein Auf-
maB im Hundertstelbereich und bietet so allen Formern die opti-
male Voraussetzung fir ein perfekt ausgeformtes und qualitativ
hochwertiges Innengewinde, welches in seiner Genauigkeit allen
in der Norm (DIN 30 Teil 50) geforderten Toleranzen entspricht.

Das Zusammenspiel der beiden ,Partner” X-Speed und HPF-For-
mer ist ein Garant fir lange Standwege und erstklassige Gewinde
und bietet als zusétzlichen Kundennutzen eine kostenglinstigere
Fertigung.

Va3
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The precise compliance of the recommended pilot hole diameter
is far more important for thread forming than it is for thread cut-
ting and it makes an important contribution to the quality and
form of the thread and the tool life of the thread former. The opti-
mal pilot hole diameter was therefore determined for all common
thread sizes for all LMT Fette thread formers and a solid carbide
drill was designed specially for drilling these pilot holes.

The LMT Fette X-Speed has, in comparison to standardised
recommendations for core holes for thread forming, an allowance
in range of hundredth and therefore offers all forming taps ideal
conditions for perfectly formed, top quality threads which meets
all tolerances (DIN 30 Part 50) required by the standard.

The interaction between these two partners — the X-Speed and
HPF former — is a guarantee for long tool life and first-class
threads, providing customers with additional benefit in terms of
more economical production.

Weitere Informationen siehe
Druckschrift X-Speed Bohrer
Further information see
brochure X-Speed drills
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Der LMT Werkzeugservice
The LMT tool service

Wiederaufbereitung in Herstellerqualitat

m |st die Lebensdauer Ihrer Werkzeuge durch anspruchsvolle
Zerspanungsaufgaben stark begrenzt?

B Mdchten Sie die Wirtschaftlichkeit Ihrer Werkzeuge steigern?

® Winschen Sie sich eine Wiederaufbereitung lhrer Werkzeuge
in Neuwerkzeugqualitdt vom Spezialisten?

Reconditioning to the manufacturer’s original specifications

® |s the life of your tools very limited due to demanding
machining tasks?

® Would you like to increase the efficiency of your tools?

® Would you like your tools reconditioned by specialists to
match the quality of new tools?

Dann geben Sie Ihre Werkzeuge bei der LMT in gute Hande!
Die LMT Tools bietet Ihnen mit dem Wiederaufbereitungsservice
den entscheidenden Vorteil um lhre Neuwerkzeugkosten zu sen-
ken. Modernste Maschinen und Kompetenz aus unserem Haus
garantieren die fachgerechte Aufbereitung in Herstellerqualitat.

Unser Rundum-Dienstleistungsprogramm

® Verlangerung des Tool-Life-Cycle

® Wiederaufbereitung in Herstellerqualitat

B Reduzierung des Aufwandes fir Neuanschaffungen

® Hol- und Bringservice durch LMT-AuBendienstmitarbeiter
und LMT-Logistikpartner

Qualifizierte Anwendungs- und Einsatzberatung

Vam
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Then place your tools in LMT’s safe hands!

LMT Tools Systems reconditioning service offers you the critical
advantage to reduce your costs for new tools. State of the art
machines and our company’s expertise ensure professional
reconditioning to the manufacturer’s original specifications.

Our comprehensive service program

m Extension of the tool life cycle

B Reconditioning to the manufacturer’s original specifications

B Reducing expenditure for new purchases

® Collection and return service by LMT logistics staff and
LMT logistics partners

m Qualified consulting for application and use

Produktion
Production

Rucklieferung
Return

Beschichten
Coating

Entgraten
Deburring

10 www.Imt-tools.com

Abholung
Collection

Prifung
Inspection

Nachschleifen
Regrinding



eboy® - LMT Dienstleistungen
eboy® - LMT services

Werkzeugversorgung garantiert

Mit dem eboy® Ausgabesystem lassen
sich Werkzeuglogistik und -prozesse
deutlich vereinfachen. Zum einen
bekommt der Bediener aus dem Auto-
maten jederzeit das gerade benétigte
Werkzeug, zum anderen funktioniert
er wie ein komplettes Werkzeuglager
mit integriertem Tool Management.
Auf diese Weise sinken die gesamten
Bereitstellungskosten der Werkzeuge
deutlich.

Sicherheit garantiert

Zugriff auf die jeweiligen Werkzeuge erhalt nur derjenige Mitarbei-
ter, der sich durch Barcode, U-Key, Passwort oder Magnetkarte
ausweist. Er wahlt das Werkzeug, die bendtigte Menge und ent-
nimmt das gewiinschte Werkzeug dem Ausgabefach. Zeitgleich
informiert eine spezielle Software mit Online-Anbindung die
Mitarbeiter in der Produktionsplanung des Tool Managers exakt
Uber Stand und Verbrauch der Werkzeuge.

LMT Experten stellen Ablauf sicher

Die notwendige Logistik im Hintergrund tbernehmen die LMT
Experten: Sie bestellen und liefern die Werkzeuge, befiillen den
eboy® und verwalten auf Wunsch die Instandhaltung der zuriick-
gegebenen Werkzeuge. Auf diese Weise Iasst sich der Aufwand
im Vergleich zur konventionellen Werkzeugbereitstellung massiv
reduzieren.

lhre Vorteile mit dem eboy® Ausgabesystem:

Effektivitat

B 24 Stunden Verflgbarkeit

® Eigensténdige Disposition

B Maximierung der Wertschépfungszeit durch minimale
Beschaffungswege

Flexibilitat

B Erweiterbar auf bis zu 8 Ausgabegeréte

B Ausgabesysteme kombinierbar

®m Verschiedene MaBe zur Anpassung an lhre individuelle
Herausforderung

Sicherheit

m |[dentifizierung und Authentifizierung durch gangige Identifika-
tionsverfahren (z. B. PIN, RFID)

® 100 % Dokumentation der Entnahmen

® Optional: Einzelklappenverriegelung fiir maximale Entnahme-
sicherheit bei den Schubladengeraten

Benutzerfreundlichkeit

m Komfortable und unkomplizierte Bedienung liber Touchpanels
m Alle eboy®-Systeme arbeiten mit einer einheitlichen Software
B Variable Auswahlkriterien fir Materialien

Weitere Informationen unter:

Vam
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Guaranteed tool supply

The eboy® tool dispensing system
makes it possible to significantly sim-
plify tool logistics and processes. On
one hand, the operator can receive the
tool he needs from the machine at any
time. On the other, the dispenser func-
tions as a kind of small tool warehouse
with integrated tool management. This
substantially reduces the overall cost
of supplying the tools.

Guaranteed security

Access to each tool is restricted to the employee who can identify
himself with the appropriate barcode, U-Key, password or swipe
card. He selects the tool and the required amount and then
removes the tool from the collection tray. Simultaneously, special
software keeps production planning staff of the tool manager pre-
cisely informed of tool stocks and usage via an online connection.

LMT experts keep processes running

The tool experts of the LMT Group perform the necessary logis-
tics in the background: they order and deliver the tools, fill the
eboy® and, if desired, organize the maintenance of returned tools.
Clearly, this achieves an enormous reduction in work and effort
compared to conventional tool procurement.

You benefits with the eboy® tool dispensing system:

Efficiency

B 24 hour availability

m Stand-alone disposition

B [ncrease your value-added-time by decreasing non-value-
added tasks

Flexibility

B Expandable up to 8 distribution systems

® Connect different models

m Assortment of dimensions to adjust the eboy® to your
individual specifications

Safety

m |[dentification and authorization by the use of established
identification systems (e. g. PIN, RFID)

® 100 % documentation of issued tools

m Optional: single-hatch-locking for increased issue-safety

Usability

® Comfortable and easy-to-use touchpanels

m eboy® are based on one single standardized software
m Several selection criteria for tools

For more information refer to:

Der schnellste Weg zur Produktbroschdire.
Einfach scannen und mehr erfahren!

The quickest way to get the product brochure.
Simply scan the code and find out more!
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Materialerklarungen
Explanation of materials
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Werkstoffgruppe
Material group

M1

M2

S1

S2

H1

Werkstoff DIN Bezeichnung Werkstoff-Nr.

Material DIN Description Material-No.

Stahl < 500 N/mm? St37-2 1.0037

Steel Ck10 1.1121

Stahl 500-1000 N/mm? 42CrMo4-NT 1.7225

Steel Ck45 1.1191

Stahl > 1000 N/mm? X38CrMoV5 1 1.2343

Steel Toolox33

Rostfreie austenitische Stahle X5CrNi18-10 1.4301

Stainless austenitic X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571

Rostfreie martensitische Stahle X5CrNiCuNb16-4 1.4542

Stainless steel martensitic X7CrNiAI17-7 1.4568

Grauguss GG25 0.6025

Grey cast iron GGL-NiCr35 2 0.6678

Sphéaroguss GGG60 0.7060

Nodular cast iron

Aluminiumlegierungen, langspanend < 5 % Si AlMg3 3.3535

Aluminium alloys, long shipping <5 % Si AlZnMgCu1,5 3.4365

Kupferlegierungen < 500 N/mm?2

Copper alloys < 500 N/mm?

Thermoplaste

Thermoplastics

Aluminiumlegierungen, langspanend 5-10 % Si G-AlISi5Cu1Mg 3.2134

Aluminium alloys, long shipping 5-10 % Si

Kupferlegierungen 500-1000 N/mm?2

Copper alloys 500-1000 N/mm?2

Aluminiumlegierungen, kurzspanend > 10 % Si G-AISi12 3.2581

Aluminium alloys, short shipping > 10 % Si

Kupferlegierungen, kurzspanend

Copper alloys, short shipping

Duroplaste

Duroplastics

Graphit

Nodular cast iron

Titanlegierungen mittelfest < 900 N/mm?2 TiAI5Sn2,5 3.7115

Titanium alloys medium strength TiAl6V4 3.7165

Titanlegierungen hochfest < 1300 N/mm? TiAIBSn2 3.7174

Titanium alloys high strength
Hartguss und Harte Stahle
Chilled steel and Hardened steel

45-55 HRC

Ni-hard, Ampco

12
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Werkstoffliste nach Werkstoff-Nr.
List of material to material number

Die Materialien sind bei LMT in 6 Oberklassen eingeteilt:
P = Stahl, M = Rostfrei, K = Guss, N = Nichteisenmetalle,
S = Titan/Superlegierungen, H = Hartguss + Harte Stahle.

Diese Oberklassen sind zuséatzlich in Unterklassen aufgeteilt
(z.B.: P1 = Stahl < 500 N/mm? etc.), einen Uberblick iiber diese

Materialeinstufungen finden Sie auf der Seite 12.

Vam
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The materials are divided into 6 upper classes at LMT:

P = Steel, M = Stainless steel, K = Cast iron, N = Non-ferrous
metals, S = Titanium/Super alloys, H = Chilled steel + hardened
steel. This upper classes are also divided into subclasses

(e.g. P1 = Steel < 500 N/mm? etc.), an overview of this material
classifications can be found on the page 12.

LMT
Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Héarte
Page | Group | W.-No.| DIN DIN EN Strength/Hardness Eigenschaften Characteristics
177 K1 0.6010 | GG-10 EN-GJL-100 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6015 GG-15 EN-GJL-150 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6017 | GG-170 HB EN-GJL-HB155 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6020 | GG-20 EN-GJL-200 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6022 | GG-190 HB GJL-HB 230 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6025 GG-25 EN-GJL-250 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6027 GG-220 HB GJL-HB 250 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6030 | GG-30 EN-GJL-300 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6032 | GG-240 HB GJL-HB 275 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6035 GG-35 EN-GJL-350 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6037 | GG-260 HB GJL-HB 275 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6040 | GG-40 EN-GJL-400 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6652 GGL-NiMn 13 7 EN-GJLA-XNiMn13-7 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6655 | GGL-NiCuCr 156 2 EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6660 GGL-NiCr 20 2 GGL-NiCr20-2 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6667 GGL-NiSiCr204 3 GGL-NiSiCr20-4-3 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6676 | GGL-NiCr 303 GGL-NiCr30-3 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6678 GGL-NiCr 352 EN-GJLA-XNiCr35-2 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 0.6680 GGL-NiSiCr30 55 GGL-NiSiCr30-5-5 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K2 0.7033 | GGG-35.3 EN-GJS-350-22-LT Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7040 | GGG-40 EN-GJS-400-15 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7043  GGG-40.3 EN-GJS-400-18 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7050 | GGG-50 EN-GJS-500-7 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7060 | GGG-60 EN-GJS-600-3 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7070 | GGG-70 EN-GJS-700-2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7080 | GGG-80 EN-GJS-800-2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7652 | GGG-NiMn 137 EN-GJSA-XNiCr20-2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7659 | GGG-NiCrNb 20 2 EN-JS1030 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7660  GGG-NiCr 20 2 GJSA-XNiCr20-2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7661 GGG-NiCr 20 3 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7665 | GGG-NiSiCr 20 5 2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7670 | GGG-Ni 22 EN-JS1030 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7673 | GGG-NiMn 23 4 GJSA-XNiMn23-4 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7676 | GGG-NiCr 30 3 GJSA-XNiCr30-3 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7677 | GGG-NiCr 30 1 GJSA-XNiCr30-1 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7680 GGG-NiSiCr 3053 S-NSC30-5-5 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7683 GGG-Ni 35 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7685 GGG-NiCr 35 3 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 0.7688 GGG-NiSiCr 355 2 EN-GJSa-XNiSiCr35-5-2 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K1 0.8035 | GTW-35 EN-GJMW-350-4 230 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8038 GTW-S 38 12 EN-GJMW-360-12 200 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8040 GTW-40 EN-GJMW-400-5 220 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8045 GTW-45 EN-GJMW-450-7 220 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8055 GTW-55 EN-GJMW-550-4 240 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8065 | GTW-65 270 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8135 | GTS-35 EN-GJMB-350-10 150 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8145 GTS-45 EN-GJMB-450-6 150-200 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8155 GTS-55 EN-GJMB-550-4 180-230 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8165 GTS-65-02 210-260 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 0.8170 GTS-70-02 240-290 HB Temperguss Malleable cast iron
295 H1 0.9620 G X 260 NiCr 4 2 G-X260NiC4-2 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 0.9625 | GX330NiCr42 G-X330NiCr4-2 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 0.9630 G X 300 CrNiSi 952 G-X300CrNiSi9-5-2 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 0.9635 G X300CrMo153 G-X300CrMo15-3 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 0.9640 | G X 300 CrMoNi 152 1 G-X300CrMoNi15-2-1 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
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Werkstoffliste nach Werkstoff-Nr.
List of material to material number

LMT

Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Harte

Page | Group | W.-No.| DIN DIN EN Strength/Hardness | Eigenschaften Characteristics

295 H1 0.9645 | G X260 CrMoNi 20 2 1 G-X260CrMoNi20-2-1 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy

295 H1 0.9650 G X 260Cr 27 G-X260Cr27 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy

295 H1 0.9655 | G X 300 CrMo 27 1 G-X300CrMo27-1 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy

49 P1 1.0032 | St34-2 S250GT 300 N/mm2 Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0034 | RSt34-2 400 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0035 St 33 S185 290 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0036 USt 37-2 S235JRG1 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0037 St37-2 S235JR 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0038 RSt 37-2 S235JR 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0044 | St44-2 S275JR 580 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0050 St 50-2 E295 470-610 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0060 | St60-2 E335 570-710 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0070 | St70-2 E360 670-830 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0114 St 37-3U $235J0 510 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0116 | St37-3 S235J2G3 510 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0120 St 37 S235JRC 340-470 N/mm2 Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0122 St 37-2K S235JRC+C 400-700 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0140  St44-3U $275J0C 520 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0144 | St44-3 S275J2G3 < 500 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0161 St 37-2K S$235JRG2C+C 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0181 St 42-2 UZSt 42-2 580 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0301 Cc10 C10 445 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 1.0301 c10 C10 800 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P1 1.0303 ' C4C QSt 32-3 300-470 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P1 1.0305 St 35-8 P235GH 320-450 N/mm2 Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0330 St12 DCO1 290-430 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0332  Stw22 DD11 < 550 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0338 St14 DC04 270-350 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P1 1.0345 HI P235GH 480 N/mm? Kesselblech Boiler-plate

49 P2 1.0352 | Schiffskesselblech Grad 1 P245GH 600 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate

49 P1 1.0401 C15 C15 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 1.0401 C15 C15 880 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 1.0402 | C22-NT 1C22-NT < 525 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0402 C22-QT 1C22-QT < 700 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0406 | C25-NT 1C25-NT < 500 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.0406 | C25-QT 1C25-QT < 700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P1 1.0420 GS-38 GS-38 450 N/mm? Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.0425 Hil P265GH 530 N/mm? Kesselblech Boiler-plate

49 P2 1.0435 Hll P285NH 600 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate

49 P2 1.0445 H IV P295NH 600 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate

49 P1 1.0446 | GS-45 GS-45 500 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.0454 | Schiffskesselblech Grad 2 600 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate

49 P2 1.0460 C22.8 P250GH 410-540 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P1 1.0461 StE 255 480 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel

49 P2 1.0482 19 Mn 5 P310GH 610 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 1.0486 | StE 285 P275N 510 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel

49 P2 1.0501 C 35-NT 1C35-NT < 615 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0501 C 35-QT 1C35-QT < 780 N/mm? Vergitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0503 | C45-NT 1C45-NT < 700 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0503 | C45-QT 1C45-QT < 850 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0505 | StE 315 StE315 560 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel

49 P2 1.0511 C 40-NT 1C40-NT < 650 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0511 C 40-QT 1C40-QT < 800 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0528 | C30-NT 1C30-NT < 570 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0528 | C30-QT 1C30-QT < 750 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0531 St 50 470-610 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0535 | C55-NT 1C55-NT < 770 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0535 | C55-QT 1C55-QT <900 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.0540 | C50-NT 1C50-NT < 550 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.0540 | C50-QT 1C50-QT < 700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.0552 | GS-52 GS-52 600 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.0553 | St52-3U S355J0 550-700 N/mm? Baustahl Carbon steel

49 P2 1.0558 | GS-60 GS-60 650 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.0562 StE 355 P355N 630 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel
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LMT
Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Harte
Page | Group | W.-No.| DIN DIN EN Strength/Hardness | Eigenschaften Characteristics
49 P2 1.0570 St 52-3 S355J2G3 510-680 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 1.0601 C 60-NT 1C60-NT < 815 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.0601 C 60-QT 1C60-QT < 1000 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.0619 | GSC25 GP240GH 650 N/mm?2 Stahlguss, ferritisch Cast-steel, ferritic
49 P2 1.0633 | St70-2K E360GC 900 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 1.0711 9S20K 520 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0711 9S20K 750 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0715 9 SMn 28 11SmNPb30 570 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0715 | 9 SMn 28 11SmNPb30 810 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0718 9 SMnPb 28 9SMnPb28 570 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0718 9 SMnPb 28 9SMnPb28 810 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0721 10520 10S20 530 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0721 10820 10820 780 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0722 10 SPb 20 10SPb20 530 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0722 | 10 SPb 20 10SPb20 780 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0723 15522 155820 570 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0723 15822 15520 810 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0726 | 35SMn 20 35SMn20 660 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0726 35 SMn 20 355Mn20 880 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0726 35 SMn 20 35SMn20 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0727 45820 46520 760 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0727 45S 20 46520 980 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0727 45520 46520 980 N/mm? Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0728 | 60S 20 60520 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0736 9 SMn 36 11SMn37 590 N/mm2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0736 | 9 SMn 36 11SMn37 800 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0737 9 SMnPb 36 11SMnPb37 590 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 1.0737 9 SMnPb 36 11SMnPb37 800 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 1.0756 | 35 SPb 20 35SPb20 980 N/mm? Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0757 | 458SPb 20 46SPh20 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0758 60 SPb 20 60SPb22 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 1.0841 St 52-3 550-700 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 1.0900 38Si6 860 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 1.0904 55Si7 950-1000 N/mm? Nitrierstahl Nitriding steel
49 P2 1.0908 | 60 SiMn 7 980 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P3 1.0961 60 SiCr 7 1000-1300 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.0974 QStE 340 TM 540 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0975  QStE 340N 580 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0978 QStE 380 TM 590 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0979  QStE 380 N 640 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0983 QStE 460 N 700 N/mm?2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0985 QStE 500 N 730 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 1.0987 QStE 550 N 750 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P1 1.1011 RFe 160 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 1.1013 RFe 100 400 N/mm2 Baustahl Carbon steel
49 P1 1.1014 RFe 80 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 1.1015 | RFe 60 400 N/mm2 Baustahl Carbon steel
49 P1 1.1017 RFe 20 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 1.1018 RFe 12 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 1.1118  G24Mn6 650-800 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 1.1120  GS20Mn5 GS-20Mn5 700 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel
49 P2 1.1121 c10 c10 780 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P1 1.1121 Ck 10 C10E 445 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 1.1131 GS 16 Mn 5 G-17Mn5 650 N/mm? Stahlguss Cast-steel
49 P1 1.1132 C15C 490 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 1.1133  20Mn5 20Mn5 490-640 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 1.1138 | GS21 Mn5 Stahlguss Cast-steel
49 P1 1.1140 | Cm15 C15R 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 1.1140 Cm 15 C15R 880 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P1 1.1141 Ck 15 C15E 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 1.1141 Ck 15 C15E 880 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 1.1151 Ck 22-NT 2C22-NT < 525 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1151 Ck 22-QT 2C22-QT < 700 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.1152 Cq 22 Cq22 540 N/mm? Stahl Steel

->
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49 P2 1.1155 | Ck 25 550 N/mm?2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1155 | Ck 25 700 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1157 | 40 Mn 4 40Mn4 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1158 | Ck 25-NT 2C25-NT < 550/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1158 | Ck 25-QT 2C25-QT < 700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1159 | GS 46 Mn 4 GS-46Mn4 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.1165 | 30Mn5 30Mn5 520-670 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.1167 36 Mn5 640-1080 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 11169 20Mn#6 20Mn6 690 N/mm? Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature
49 P2 1.1170 | 28 Mn 6-NT 28Mn6-NT < 750 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1170 | 28 Mn 6-QT 28Mn6-QT < 950 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1172 Cq 35 Cq35 590 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.1178 | Ck 30-NT 2C30-NT < 570 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1178 | Ck 30-QT 2C30-QT < 750 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1180 | Cm 35-NT 3C35-NT < 615 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1180 Cm 35-QT 3C35-QT < 780 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1181 Ck 35-NT 2C35-NT < 615 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1181 Ck 35-QT 2035-QT < 780 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1183 | Cf35 Cf35 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1186 CK 40-NT 2C40-NT < 630 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.1186  CK40-QT 2C40-QT < 780 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.1191 Ck 45-NT 2C45-NT < 700 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1191 Ck 45-QT 2C45-QT < 850 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.1192 Cq 45 Cq45 600 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.1203 | Ck 55-NT 2C55-NT < 700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1203 | Ck 55-QT 2C55-QT <1000 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1206 | Ck 50-NT 2C50-NT < 700 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.1206 | Ck 50-QT 2050-QT < 850 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 11213 | Cf53 Cf53 700-1000 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1219 Cf 54 Cf54 750-850 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.1221 Ck 60-NT 2C60-NT < 815 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 1.1221 Ck 60-QT 2060-QT < 1000 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P3 1.1231 Ck 67 Ck67 1010 N/mm? Federstahl Spring steel

49 P2 1.1248 C75 C758 < 850 N/mm? Federstahl Spring steel

49 P2 1.1269 | CK85 CK85 550-700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.1274 Ck 101 Ck101 < 850 N/mm? Federstahl Spring steel

49 P2 1.1520 C70 w1 CT70 640 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1525 C 80 w1 C80U 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1540 C 100 W1 200 HB Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 1.1545 C105 W1 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1554  C110W 660 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1573 C135W 780 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1620 C70w2 C70U Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 1.1625 | C80 W2 Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 1.1645  C105W2 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1654 c1iow Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 11730 C45W 640 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1740 | C60W 700 N/mm2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 11744 C67W 730 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1750 | C75W 800 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1820 |C55W 570 N/mmz2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.1830 | C8W C85W 900 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P2 1.2056 | 90Cr3 710 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2067 100 Cr 6 102Cr6 <225 HB Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 1.2080 X210 Cr12 X210Cr12 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2082 | X42Cr13 X42Cr13 760 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2083 | X200Cr13 X20Cr13 680 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed

49 P3 1.2085 | X33CrS16 X33CrS16 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic

49 P3 12099  X5CrS12 X5CrS12 1125 N/mm? Stahl, vergiitet Steel, alloyed

49 P2 1.2101 62 SiMnCr 4 760 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2103 | 58 SiCr 8 760 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2108 | 90 SiCr5 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2109  125CrSi 5 125CrSi5 780 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 1.2127 | 105 MnCr 4 105 MnCr 4 740 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
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49 P2 1.2162 | 21 MnCr 5 21MnCr5 720 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2201 X165 Crv 12 X165CrvV12 780 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2208 | 31CrV5 31CrV5 740 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2210 115Crv 3 115CrV3 225 HB Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 1.2241 51Crv 4 760 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2242 | 59Crv 4 760 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2243 | 61CrSiV5 740 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2244 61 CrSivV 5 780 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2248 | 38SiCrV 6 725 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2249 | 45SiCrV 6 740 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2303 100 CrMo 5 100 CrMo 5 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2311 X40 CrMoV 5 1 X40CrMoV5-1 790 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2312 | 40 CrMnMo S 8 6 780 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2316 X 36 CrMo 17 X36CrMo17 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2319 | X 64 CrMo 14 X64CrMo14 810 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2323 48 CrMoV 67 48CrMoV6-7 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.2332 47 CrMo 4 47CrMo4 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.2341 X 6 CrMo 4 X6CrMo4 120 HB Werkzeugstahl Tool steel
49 PR3 1.2343 | X 38 CrMoV 5 1 X38CrMoV5-1 1180-1570 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P3 1.2344 X 37 CrMoV 5 1 X37CrMoV5-1 1130-1960 N/mm? Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2361 X191 CrMoV 18 X191CrMoV18 900 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2363 X100 CrMoV 5 1 X100CrMoV5-1 780 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 1.2365 X 32CrMoV 33 X32CrMoV3-3 1180-1570 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P2 1.2367 X 38 CrMoV 53 X38CrMoV5-3 790 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2369 81 MoCrV 42 16 81MoCrv42-16 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.2379 | X155 CrVMo 12 1 X155CrVMo12-1 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2419 105 WCr 6 105WCr5 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 1.2436 X210 Crw 12 X210Crw12 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2510 100 MnCrw 4 95MnCr 5 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2516 120 WV 4 120Wv4 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2519 110 WCrV 5 110WCrV5 770 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2542  45WCrV 7 45WCrV7 Werkzeugstahl, niedriglegiert tool steel, low alloy
49 P2 1.2550 60 WCrv 7 60WCrva Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 1.2562 | 142WV 13 142WV13 900 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2567  X30WCrV53 X30WCrV 5 -3 810 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P3 1.2581 X30WCrv93 X30WCrv9-3 1180-1770 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P2 1.2601 X 165 CrMoV 12 X165CrMoV12 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 1.2606 X 37 CrMoW 5 1 X37CrMoW5-1 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
49 P2 1.2622 X 60 WCrMoV 9 X 60 WCrMoV 9 910 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P3 1.2631 X50 CrMoW 91 1 X50CrMoW9-1-1 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
49 P2 1.2678 X 45 CrCoVW 555 X45CrCoVW5-5-5 880 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed
49 B3 1.2706 X 3 NiCoMo 18 8 5 X3NiCoMo18-8-5 1720-1870 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P3 1.2710 45 NiCr 6 45NiCr6 930-1960 N/mm? Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2711 54 NiCrMoV 6 54NiCrMoV6 < 250 HB Edelstahl High quality steel
49 P2 1.2713 | 55 NiCrMoV 6 55NiCrMoV7 810 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2714 | 56 NiCrMoV 7 56NiCrMoV7 850 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2721 50 NiCr 13 50NiCr13 < 250 HB Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2731 X 50 NiCrwv 18 9 X50NiCrwv18-9 980 N/mm? Ventilstahl, vergitet Valve steel, alloyed
49 P2 1.2735 15 NiCr 14 15NiCr14 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2738 40 CrMnNiMo 8 6 4 40CrMnNiMo8-6-4 280-325 HB Werkzeugstahl, vergiitet Tool steel, tempered
49 P2 1.2743 | 60 NiCrMoV 12 4 60NiCrMoV12-4 790 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliint Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2744 57 NiCrMoV 7 7 55NiCrMoV7 > 250 HB Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.2745 14 NiCr 18 14NiCr18 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2762 | 75 CrMoNiW 6 7 75CrMoNiW6-7 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 1.2764 | X 19 NiCrMo 4 X19NiCrMo4 > 255 HB Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.2766 | 35 NiCrMo 16 35NiCrMo16 880 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliht Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.2767 | X 45 NiCrMo 4 40NiCrMo4 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2823 70Si7 820 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2826 | 60 MnSi 4 60MnSi4 220 HB Kaltarbeitsstahl Cold work steel
49 P2 1.2833  100V1 100v2 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 1.2842 90 MnCrV 8 90MnV8 740 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2851 | 34 CrAl6 34CrAl6 780-980 N/mm? Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2880 | X 165 CrCoMo 12 X165CrCoMo12 880 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 1.2884 X210 CrCoW 12 X210CrCoW12 880 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
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49 P3 1.2885 | X 32 CoCrMoV 333 X32CoCrMoV3-3-3 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 1.2889 | X 45 CoCrMoV 553 X45CoCrMoV5-5-3 810 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 1.3202 S 12-1-4-5 HS12-1-4-5 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3207 | S1-0-4-3-1-0 HS10-4-3-10 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3243 S 6-5-2-5 HS6-5-2-5 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3246 | S7-4-2-5 HS1-8-1 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3247  S2-10-1-8 HS2-9-1-8 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3249 | S$2-9-2-8 HS 2-9-2-8 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3255 S$1-8-1-2-5 (HS18-1-1-5) 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3257 | $1-8-1-2-1-5 HS 18-1-2-15 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3265 S1-8-1-2-1-0 (HS 1-8-0-1-10) 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3302 | S1-2-1-4 HS12-1-4 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3318 | S1-2-1-2 HS02-01-1-2 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3333 S 3-3-2 HS3-3-2 230-280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3343 | S§6-5-2 HS6-5-3 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3344  S6-3-2 HS6-4-1 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3346 S2-9-1 HS1-8-1 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 1.3348 S$2-9-2 HS2-9-2 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3355  S1-8-0-1 HS1-8-0-1 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 1.3401 X120 Mn 12 X120Mn12 1400 N/mm?2 Mangan-Hartstahl Manganese hard-steel
49 P2 1.3501 100 Cr 2 100Cr2 900 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.3503 105Cr 4 105Cr4 900 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 1.3505 100 Cr 6 100Cr6 900 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.3520 100 CrMn 6 100CrMn6 950 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 1.3536 100 CrMo 7 3 100CrMo7-3 950 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 1.3543 | X102 CrMo 17 X102CrMo17 < 1000 N/mm? Stanl Steel
49 P2 1.3549 X 89 CrMoV 18 1 X89CrMoV18-1 <1000 N/mm2 Stahl Steel
49 P2 1.3561 44 Cr2 44Cr2 255 HB Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.3563 43 CrMo 4 43CrMo Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.3565 48 CrMo 4 48CrMo4 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.3805 X35Mn 18 X35Mn18 900 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P3 1.3813 X 40 MnCrN 19 X40MnCrN19 1030 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3817 | X 40 MnCr 18 X40MnCr18 950 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P3 1.3819 X 50 MnCrV 20 14 X50MnCrv20-14 1180 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3912 Ni 36 Ni36 440-640 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.3917 Ni 42 Ni42 440-640 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.3941 X 4 NiMnMoN 19 13 8 X4NiMnMoN19-13-8 830 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3948 X 50 MnCrNiN 18 13 X50MnCrNiN18-13 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3949 X 50 MnCrNiN 18 13 X50MnCrNiN18-13 980 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3952 X2 CrNiMoN 18 14 3 G-X2CrNiMoN18-14 690 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3953 X2 CrNiMo 18 5 X2CrNiMo18-5 690 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3957 X 2 CrNiMoN 18 14 X CrNiMoN18-14 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3958  X5CrNi18 11 X5CrNi18-11 690 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3962 X 15 CrNiMn 12 10 X15CrNiMn12-10 830 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3964 X 2 CrNiMnMoNNb 21 16 5 3 X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3 930 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 1.3964 X2 CrNiMoN 18 14 3 X2CrNiMoN18-14-3 440-640 N/mm? Stanl Steel
49 P2 1.3974 | X 3 CrNiMoNNb 23 17 X3CrNiMoNNb23-17 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P3 1.3980 | X5 NiCrTiMoV 26 15 X5NiCrTiMoV26-15 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P3 1.3981 X3 NiCo29 18 X3NiCo29-18 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.4000 | X6Cri3 X6Cr13 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4001 X7Cri14 X7Cr14 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4002 | X6CrAl 13 X6CrAI13 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4003 | X2 CrNi12 X2CrNi12 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4005  X12CrS13 X12CrS13 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4006 | X12Cr13 X12Cr13 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 1.4008 | GX8CrNi13 G-X8CrNi13 780 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebesténdig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 1.4011 X12Cr12 G-X12Cr12 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4016 | X6Cri17 X8Cr17 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4021 X20Cr13 X20Cr13 760 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4024 | X15Cr13 X15Cr13 800 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4027 GX20Cr14 G-X20Cr14 790 N/mm? Stahlguss, rost- und séurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M2 1.4028 | X30Cr13 X30Cr13 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4031 X39Cri3 X39Cr13 800 N/mm2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4034 | X46Cr13 X46Cr13 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
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163 M2 1.4037 | X90 CrMoV 18 X90CrMoV18 840 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4057 | X20CrNi 17 2 X19CrNi17-2 950 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M1 1.4059 | GX22CrNi17 G-X22CrNi17 980 N/mm? Stahl rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 1.4085 | GX70Cr29 G-X70Cr29 980 N/mm?2 Stahlguss, rost- und séurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M2 1.4086 | G X120 Cr29 G-X120Cr29 1080 N/mm2 Stahlguss, rost- und séurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 1.4104 X 12 CrMoS 17 X12CrMoS17 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4105 | X4 CrMoS 18 X4CrMoS18 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4106 | GX2CrMoSiS 1821 GS-X2CrMoSiS18-2-1 1030 N/mm2 Stahlguss, rost- und sdurebesténdig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 1.4107  GSX8CrNi12 G-X8CrNi12 750 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 1.4108 | X100 CrMo 13 X100CrMo13 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4109 | X 65 CrMo 14 X70CrMo15 900 N/mm2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainl teel, martensitic
49 P2 1.4111 X110 CrMoV 15 X110CrMoV15 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4112 | X 90 CrMoV 18 X90CrMoV18 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 1.4113 | X6CrMo 17 1 X6CrMo17-1 660 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4116 | X 45 CrMoV 15 X45CrMoV15 900 N/mm2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4120 | X20CrMo 13 X20CrMo13 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4122 | X35CrMo 17 X35CrMo17-1 950 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 1.4125 | X105 CrMo 17 X105CrMo17 960 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 1.4136 GX70CrMo 29 2 G-X70CrMo29-2 980 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P3 1.4138 G X120 CrMo 29 2 G-X120CrM 29-2 1080 N/mm2 Stahlguss, rost- und séurebesténdig = Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 1.4300 | X12CrNi188 X12CrNi18-8 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4301 X5CrNi 18 10 X5CrNi18-10 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4303 | X5CrNi18 12 X5CrNi18-12 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4304 | X 4CrNi18 12 X4CrNi18-12 510-1100 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4305 X 12CrNiS 188 X12CrNiS18-8 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4306 | X2CrNi19 11 X2CrNi19-11 680 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4307 | X2CrNi189 X2CrNi18-9 500-650 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4308 | GX6CrNi189 G-X6CrNiN18-9 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4309 X2 CrNi 19 11 X2CrNi19-11 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4310 | X10CrNi 188 X10CrNi18-8 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4311 X2 CrNiN 18 10 X2CrNiN18-10 760 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 14312 | GX10CrNi 188 G-X10CrNi18-8 640 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4313 | X5CrNi13 4 X5CrNi13-4 1100 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 14316 | X2CrNi199 X2CrNi19-9 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4317 | X4CrNi134 X4CrNi13-4 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4319 | X3CrNiN178 X3CrNiN17-8 Stahl, nicl d itisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4324 | X10CrNi 189 X10CrNi18-9 Stahl, nichtrostend itisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 1.4340 X 40CrNi 27 4 X40CrNi27-4 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 1.4347 | GX8CrNiN267 G-X8CrNiN26-7 790 N/mm?2 Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4350 | X5CrNi189 X5CrNi18-9 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4361 X 1CrNiSi 18 154 X1CrNiSi18-15-4 530-730 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4362 | X 2CrNiN 23 4 X2CrNiN23-4 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4371 X2CrMnNiN177 5 X2CrMnNiN17-7-5 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4372 | X 12 CrMnNiN 17 7 5 X12CrMnNiN17-7-5 750-950 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M2 1.4373 | X 12 CrMnNiN 1895 X12CrMnNiN18-9-5 Stahl, hit andig Steel, heat-resistant
163 M1 1.4401 X5 CrNiMo 17 12 2 X5CrNiMo17-12-2 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4404 | X2 CrNiMo 18 10 X2CrNiMo18-10 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4405 | X5 CrNiMo 16 5 X5CrNiMo16-5 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4406 X2 CrNiMoN 17 12 2 X2CrNiMoN17-12-2 800 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4407 | X 5CrNiMo 13 4 X5CrNiMo13-4 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4408 | G X6 CrNiMo 1810 G-X6CrNiMo18-10 640 N/mm2 Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4409 | X 2CrNiMo 19112 X2CrNiMo19-11-2 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4410 | GX2CrNiMoN 257 4 G-X2CrNiMoN25-7-4 640 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4412 | GX5CrNiMo 19113 G-X5CrNiMo19-11-3 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 1.4417 | X2 CrNiMoSi 19 5 X2CrNiMoN19-5 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 1.4418 X4 CrNiMo 16 5 1 X4CrNiMo16-5-1 1100 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4429 | X2 CrNiMoN 17 13 3 X2CrNiMoN17-13-3 580-780 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4432 | X2CrNiMo 17123 X2CrNiMo17-12-2 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4433 | X2CrNiMo 17123 X2CrNiMo17-12-3 690 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4435 | X2 CrNiMo 18 12 X2CrNiMo18-12 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4436 | X5CrNiMo 17133 X5CrNiMo17-13-3 700 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4437 X 6 CrNiMo 18 12 X6CrNiMo18-12 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4438 | X2 CrNiMo 18 16 X2CrNiMo18-16 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4439 | GX2CrNiMoN 17135 G-X2CrNiMoN17-13-5 690 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
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163 M1 1.4446 X 2 CrNiMoN 17 13 4 X2CrNiMoN17-13-4 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4448 | X6 CrNiMo 17 13 X6CrNiMo17-13 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4449 | X5 CrNiMo 17 13 X5CrNiMo17-13 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4460 | X4 CrNiMo 2752 X4CrNiMo27-5-2 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4462 | X2 CrNiMoN 22 5 3 X2CrNiMoN22-5-3 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4463 X6 CrNiMo 24 8 2 X6CrNiMo24-8-2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4465 | X1 CrNiMoN 25 25 2 X1CrNiMoN25-25-2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4469 G X 2 CrNiMoN 25 7 4 G-X 2CrNiMoN25-7-4 850 N/mm? Stahlguss, rost- saurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4500 | X7 NiCrMoCuNb 25 20 X7NiCrMoCuNb25-20 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4501 X2 CrNiMoCuWN 25 7 4 X2CrNiMoCuWN25-7-4 800-1000 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4503 X 3 NiCrCuMoTi 27 2 3 X3NiCrCuMoTi27-2-3 Stahl, nichtrostend-aushértbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 1.4505 | X 5 NiCrMoCuNb 20 18 X5NiCrMoCuNb20-18 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 1.4509 | X2CrTiNb 18 X2CrTiNb18 450 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 1.4510 X6 CrTi 17 X6CrTi17 600 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4511 | X6 CrNb 17 X6CrNb17 600 N/mm2 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4512 | X6CrTi12 X6CrTi12 560 N/mm2 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 1.4521 X1 CrMoTi 18 2 X1CrMoTi18-2 650 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 1.4529 X 1 CrNiMoCuN 25 20 7 X1CrNiMoCuN25-20-7 850 N/mm?2 Stahl, nichtrostend itisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4531 X2 NiCrMoCuN 20 18 X2NiCrMoCuN20-18 Stahl, nichtrostend-austenitisch stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4532 X 8 CrNiMoAl 157 2 X8CrNiMoAI15-7-2 Stahl, nichtrostend-aushartbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 1.4536 | G X 2 NiCrMoCuN 25 20 G-X2CrNiMoCuN25-20 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4539 | X1 NiCrMoCu 25 20 5 X1NiCrMoCu 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4540 | X 4 CrNiCuNb 16 4 XA4CrNiCuNb16-4 540-740 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4541 X 6 CrNiMoTi 18 10 X6CrNiTi18-18 700 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4542 | X 5 CrNiCuNb 16 4 X5CrNiCuNb16-4 1270 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4546 | X 5CrNiNb 18 10 X5CrNiNb18-10 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4548 | X5CrNiCuNb 17 4 4 X5CrNiCuNb 16-4 Stahl, nichtrostend-aushartbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 1.4550 | X 6 CrNiNb 18 10 X6CrNiNb18-10 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4552 | GX5CrNiNb 189 G-X5CrNiNb18-9 640 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4558 | X 2 NiCrAlITi 32 20 X2NiCrAITi32-20 450-700 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4560 | X3 CrNiCu1992 X3CrNiCu19-9-2 450-650 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4562 | X1 NiCrMoCu 32 28 7 X1NiCrMoCu32-28-7 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4563 | X1 NiCrMoCuN 3127 4 X1NiCrMoCuN31-27-4 500~700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4565 | X2 CrNiMnMoN 25 18 6 5 X2CrNiMnMoN25-18-6-5 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4567 | X3CrNiCu1894 X3CrNiCu18-9-4 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M2 1.4568 X7CrNiAI 17 7 X7CrNiAI17-7 Stahl, nichtrostend-aushartbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 1.4569 G X 2 CrNiMnMoNNb 21 154 3 | G-X2CrNiMnMoNNb21-15-4-3 | 800 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 X6CrNiMoTi17-12-2 700 N/mm?2 Stahl, nichtrostend itisch Stainless-steel, austenitic
49 B3 1.4572 X 5 CrNiMoNb 23 9 X5CrNiMoNb23-9 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4573 | X 10 CrNiMoTi 18 12 X6CrNiMoTi17-12-2 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 1.4574 | X7 CrNiMoAI 15 7 X7CrNiMoAI15-7 900-1100 N/mm? Stahl, nichtrostend-aushértbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 1.4575 | X 1 CrNiMoNb 28 42 X1CrNiMoNb28-42 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 1.4576 X5 CrNiMoNb 19 12 X5CrNiMoNb19-12 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4577 | X 3 CrNiMoTi 25 25 X3CrNiMoTi25-25 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4580 | X 6 CrNiMoNb 17 12 X6CrNiMoNb17-12 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4581 G X 5 CrNiMoNb 18 10 G-X5CrNiMoNb18-10 640 N/mm? Stahlguss, rost- sdurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4582 | X 4 CrNiMoNb 25 7 X4CrNiMoNb25-7 900 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4583 | X 10 CrNiMoNb 18 12 X10CrNiMoNb18-12 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4584 | X2 NiCrMoCu 25 20 5 X2NiCrMoCu25 -20-5 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4585 | X7 CrNiMoCuNb 18 18 X7CrNiMoCuNb18-18 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 1.4586 | X 5 CrNiMoCuNb 22 18 X5CrNiMoCuNb22-18 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 1.4587 | X 2 NiCrMoCuN 29 25 5 G-X2NiCrMoCuN29-25-5 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 1.4700 | 8CrSi77 8CrSi7-7 640 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4710 | GX45SiCr4 G-X45SiCr4 740 N/mm? Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant
49 P2 1.4712 | X10CrSi 6 X10CrSi6 690 N/mm?2 Stahl, hitzebestéandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4713 X 10 CrAI 7 X10CrAI7 620 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P3 1.4718  X45CrSi93 X45CrSi9-3 1100 N/mm2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 1.4722  X10CrSi13 X10CrSi13 690 N/mm?2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4724 X 10 CrAISi 13 X10CrAISi13 650 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4729 | GX40CrSi13 G-X40CrSi13 650 N/mm?2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4740 G X 40CrSi17 G-X40CrSi17 780 N/mm?2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4741 X10CrSi 18 X10CrSi18 690 N/mm? Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 1.4742 | X 10 CrAl 18 X10CrAI18 700 N/mm?2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P3 1.4743 X160 CrSi 18 X160CrSi18 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
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49 P2 1.4745 | X 40CrSi 23 X40CrSi23 Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant

49 P3 1.4747 | X 80 CrNiSi 20 X80CrNiSi20 1130 N/mm2 Ventilstahl, vergitet Valve steel, alloyed

49 P3 1.4748 X 85 CrMoV 18 2 X85CrMoV/18-2 1200 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed

49 P2 1.4762 | X 10 CrAl 25 X10CrAI24 720 N/mm?2 Stahl, hitzebestéandig Steel, heat-resistant

49 P2 1.4776 G X 40 CrSi 29 G-X40CrSi29 235 HB Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant

49 P2 1.4777 | GX 130 CrSi 29 G-X130CrSi29 235 HB Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant

49 P3 1.4785 X 60 CrMnMoVNbN 21 10 X60CrMnMoVNbN21-10 1250 N/mm2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed

49 P2 1.4820 | X12CrNi254 X12CrNi25-4 235 HB Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant

49 P2 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 X20CrNiSi25-4 850 N/mm? Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4822 | X40CrNi245 X40CrNi24-5 700 N/mm?2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4823 GX40CrNi245 G-X40CrNi24-5 780 N/mm?2 Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant

49 P2 1.4825 G X 25CrNiSi 189 G-X25CrNiSi18-9 640 N/mm? Stahlguss, hitzebesténdig Cast-steel, heat-resistant

163 M1 1.4826 | X 40 CrNiSi 22 9 X40CrNiSi22-9 Stahl, nichtrostend Stainless-steel

163 M1 1.4828 | X 15 CrNiSi 20 12 X15CrNiSi20-12 750 N/mm?2 Stahlguss, hitzebesténdig Cast-steel, heat-resistant

163 M1 1.4832 X 25 CrNiSi 20 14 X25CrNiSi20-14 Stahl, nichtrostend Stainless-steel

163 M1 1.4833 | X12CrNi 2412 X12CrNi24-12 750 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic

163 M1 1.4837 | X 40 CrNiSi 25 12 X40CrNiSi25-12 Stahl, nichtrostend Stainless-steel

49 P2 1.4840 | X 15 CrNi 2520 X15CrNi25-20 490-750 N/mm? Stahlguss, hitzebestdndig Cast-stainless-steel, heat-resisting

49 P2 1.4841 X 15 CrNiSi 25 20 X15CrNiSi25-21 800 N/mm?2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant

163 M1 1.4845 | X 12 CrNi 25 21 X12CrNi25-21 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic

49 P2 1.4848 | G X 40 CrNiSi 25 20 G-X40CrNiSi25-20 640 N/mm2 Stahlguss, hitzebestandig Cast-stainless-steel, heat-resisting

285 S1 1.4849 X 40 NiCrSiNb 35 25 X40NiCrSiNb35-25 < 900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy

285 St 1.4849 | X 40 NiCrSiNb 38 18 X40NiCrSiNb38-18 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy

163 M1 1.4855 | X 30 CrNiSiNb 24 24 X30CrNiSiNb24-24 Stahlguss, hitzebesténdig Cast-stainless-steel, heat-resisting

285 S1 1.4857 | X 40 NiCrSi 35 25 X40NiCrSi35-25 < 900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy

285 S1 1.4859 | X 10 NiCrNb 32 20 X10NiCrNb32-20 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy

163 M1 1.4861 X 10 NiCr 32 20 X10NiCr32-20 750 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic

49 P2 1.4864 | X 12 NiCrSi 35 16 X12 NiCrSi35-16 800 N/mm?2 Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

285 S1 1.4865 | X 40 NiCrSi 38 18 X40NiCrSi38-18 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy

285 S1 1.4869 | X 50 NiCrCoW 3525155 G-X50NiCrCoW35-25-15-5 < 230 HB Edelstahl, legiert High quality steel

49 P3 1.4871 X 53 CrMnNiN 21 9 X53CrMnNiNS21 - 9 1200 N/mm2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed

49 P2 1.4873 | X 45CrNiw 18 9 X45CrNiw18-9 1000 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, tempered

49 P3 1.4875 X 55 CrMnNiN 20 8 X55CrMnNiN20-8 1150 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed

49 P2 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 20 X10NiCrAITi32-20 750 N/mm? Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
(Incoloy 800) (Incoloy 800)

49 P2 1.4878 X 12 CrNiTi 18 9 X10CrNiTi18-10 750 N/mmz2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4882 X 50 CrMnNiNbN 21 9 X50CrMnNiNbN21-9 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic

49 P2 1.4885 | X 12 CrNiMoNb 20 15 X12CrNiMoNb20-15 800 N/mm?2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4910 X 2 CrNiMoN 17 13 X2CrNiMoN17-13 500-700 N/mm? Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

49 P3 1.4911 X 8 CrCoNiMo 10 6 X8CrCoNiMo10-6 1000-1140 N/mm? Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4913 X 19 CrMoNbVN 11 1 X19CrMoNbVN11-1 900-1050 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4922 X 20 CrMoV 12 1 X20CrMoV12-1 830 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4923 X 22 CrMoV 12 1 X22CrMoV12-1 800-950 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4931 GS X 22 CrMoV 12 1 G-X22CrMoV12-1 950 N/mm?2 Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature

49 P2 1.4948 X6 CrNi 18 11 X6CrNi18-11 510-710 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P3 1.4958 | X 5 NiCrAITi 31 20 X5NiCrAITi31-20 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4961 X8 CrNiNb 16 13 X8CrNiNb16-13 510-690 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4974 X 12 CrCoNi 21 20 X12CrCoNi21-20 690-930 N/mm? Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

49 P2 1.4977 | X 40 CoCrNi 20 20 X40CoCrNi20-20 235 HB Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant

49 P3 1.4980 X 6 NiCTiMoVB 25 15 2 X6NiCrTiMoVB21-15-2 930-1180 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4981 X 8 CrNiMoNb 16 16 X8CrNiMoNb16-16 530-690 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4986 X7 CrNiMoNb 16 18 X7CrNiMoNb16-18 650-850 N/mm2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.4988 | X 8 CrNiMoVNb 16 13 X8CrNiMoVNb16-13 540-740 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting

49 P2 1.5023 | 38Si7 388Si7 820 N/mm?2 Federstahl Spring steel

49 P2 1.5024 46 Si 7 46Si7 860 N/mm?2 Federstahl Spring steel

49 P2 1.5025 518i7 51Si7 910 N/mm? Federstahl Spring steel

49 P2 1.5026  55Si7 558i7 980 N/mm?2 Federstahl Spring steel

49 P3 1.5028 66 Si 7 66Si7 Federstahl Spring steel

49 P3 1.5029 718i7 718i7 Federstahl Spring steel

49 P2 1.5120 38 MnSi 4 38MnSi4 Baustahl Carbon steel

49 P2 1.5121 46 MnSi 4 46MnSi4 Baustahl Carbon steel

49 P2 1.5122 | 37 MnSi 5 37MnSi5 930 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed

49 P2 1.5131 50 MnSi 4 50MnSi4 Baustahl Carbon steel

49 P2 1.5141 53 MnSi 4 53MnSi4 Baustahl Carbon steel
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49 P2 1.5223 | 42MnV7 42MnV7 Baustahl Carbon steel

49 P1 1.5310 8SiTi 4 8SiTi4 350-500 N/mm2 Stahl Steel

49 P2 1.5404 21 MoV 53 21MoV5-3 690 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 1.5406 17 MoV 8 4 17MoV8-4 830 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 1.5415 15 Mo 3 16Mo3 400-600 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5419 22 Mo 4 20Mo5 590 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 1.5423 16 Mo 5 16Mo5 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5622 14 Ni 6 14Ni6 640 N/mm? Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature

49 P2 1.5633 24 Ni 8 24Ni8 740 N/mm?2 Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature

49 P2 1.5638 GINi14 G-9Ni14 500-650 N/mm? Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.5662 X8Ni9 X8Ni9 Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature

49 P2 1.5680 | X12Ni5 X12Ni5 Stahl, legiert Steel, alloyed

49 P2 1.5681 X9Ni5 X9Ni5 550-700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5710 | 36 NiCr 6 36NiCr6 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5732 14 NiCr 10 14NiCr10 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P3 1.5736 | 36 NiCr 10 36NiCr10 1000-1300 N/mm2 Stahl Steel

49 P2 1.5752 14 NiCr 14 14NiCr14 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5755 31 NiCr 14 31NiCr14 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5815 | 35NiCr 6 35NiCr6 880-1080 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.5860 14 NiCr 18 14NiCr18 825 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 1.5860 14 NiCr 18 14NiCr18 1420 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 1.5864  35NiCr 18 35NiCr18 835 N/mm?2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed

49 P3 1.5864  35NiCr 18 35NiCr18 1470 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 1.5919 | GS 15 CrNi 6 GS-15CrNi6 650 N/mm? Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.5920 18 CrNi 8 18CrNi8 > 200 HB Einsatzstahl Case-hardened steel

49 P2 1.5924 15 CrNi 6 15CrNi6 < 1000 N/mm? Stanl Steel

49 P2 1.6221 GS 13 MnNi 6 4 GS-13MnNi6-4 Stahlguss Cast-steel

49 P3 1.6309 G20 MnMoNi 5 5 G-20MnMoNi5-5 Stahlguss, hochfest Cast-steel

49 P2 1.6358 | X 36 CrMo 17 X36CrMo 7 850-1100 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.6359 X2 NiCoMo 18 8 5 X2NiCoMo18-8-5 850-1100 N/mm? Stahl Steel

49 P3 1.6511 36 CrNiMo 4 36CrNiMo4 1000-1300 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.6513 | 28 NiCrMo 4 28NiCrMo4 880 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 1.6523 | 21 NiCrMo 2 21NiCrMo2 550-700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.6526 | 20 NiCrMoS 2 20NiCrMoS2-2 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.6546 | 40 NiCrMo 7 2 KB 40NiCrMo2KD 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.6565 GS 25 CrNiMo 4 GS-25CrNiMo4 800-1000 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.6570 GS 30 NiCrMo 8 5 4 GS-30NiCrMo8-5-4 850-1000 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.6580 | 30 CrNiMo 8-NT 30CrNiMo8-NT < 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliht Heat-treated steel, soft-annealed

49 P3 1.6580 30 CrNiMo 8-QT 30CrNiMo8-QT < 1450 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P3 1.6582 34 CrNiMo 6 34CrNiMo6 800-1400 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.6587 17 CrNiMo 6 18CrNiMo7-6 770 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 1.6587 17 CrNiMo 6 17CrNiMo6 1320 N/mm2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 1.6657 14 NiCrMo 13 4 14NiCrMo13-4 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 1.6723 15 NiCrMo 16 5 15NiCrMo16-5 220 HB Stahl Steel

49 P2 1.6740 | GS30NiCrMo7 4 4 GS-33NiCrMo7-4-4 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.6746 32 NiCrMo 14 5 32NiCrMo14-5 Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P3 1.6747 30 NiCrMo 16 6 30NiCrMo16-6 1080-1230 N/mm2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.6750 G 20 NiMoCr 4 G-20NiMoCr 4 < 1000 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.6759 G 18 NiMoCr 3 6 G-18NiMoCr3-6 <1000 N/mm? Stahl Steel

49 P3 1.6760 G 22 NiMoCr 5 6 G-22NiMoCr5-6 > 1000 N/mm? Stahl Steel

49 P2 1.6781 G 17 NiCrMo 13 6 G-17NiCrMo13-6 Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.6903 | X 10 CrNiTi 18 10 X10CrNiTi18-10 740 N/mm2 Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature

49 P2 1.6982 X3 CrNi134 G-X3CrNi13-4 720-900 N/mm? Stahlguss Cast-steel

49 P2 1.7003 | 38Cr2 38Cr2 800-950 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel

49 P2 1.7006 46 Cr 2-NT 46Cr2-NT < 750 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed

49 P3 1.7006 46 Cr2-QT 46Cr2-QT <1000 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

49 P2 17012 13Cr2 13Cr2 575 N/mm?2 Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P2 1.7012 ' 13Cr2 13Cr2 930 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 1.7015 15Cr3 15Cr3 590 N/mm?2 Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 1.7015  15Cr3 15Cr3 1030 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 1.7016 | 17Cr3 17Cr3 590 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 1.7016  17Cr3 17Cr3 1030 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P3 17020 | 32Cr2 32Cr2 Einsatzstahl Case-hardened steel

49 P2 1.7027 20Cr4 20Cr4 665 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
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49 P3 1.7027 | 20Cr4 20Cr4 1030 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 1.7030 | 28Cr4 28Cr4 850-1000 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7033 34Cr4 34Cr4 700-1000 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7034 | 37Cr4 37Cr4 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7035 | 41 Cr 4-NT 41Cr4-NT < 810 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7035 | 41 Cr4-QT 41Cr4-QT <1100 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7039 41CrS 4 41CrS4 220 HB Stahl Steel
49 P3 1.7045 42Cr4 42Cr4 1000-1300 N/mm2 Stahl Steel
49 P2 1.7103 | 67 SiCr5 67SiCr5 < 850 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 1.7131 16 MnCr 5 16MnCr5 700 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P3 1.7131 16 MnCr 5 16MnCr5 1180 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P3 1.7138 52 MnCrB 3 52MnCrB3 1080 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 1.7139 16 MnCrS 5 16MnCrS5 200 HB Stahl Steel
49 P2 1.7147 | 20 MnCr 5 20MnCr5 730 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P3 1.7147 20 MnCr 5 20MnCr5 1370 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 1.7149 | 20 MnCrS 5 20MnCrS5 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P3 1.7176 55Cr3 55Cr3 1045 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P3 1.7213 25 CrMoS 4-QT 25CrMoS4-QT <1100 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7218 | 25 CrMo 4-NT 25CrMo4-NT < 810 N/mm?2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7218 | 25 CrMo 4-QT 25CrMo4-QT < 1100 N/mm? Vergiitungsstahl, vergitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7219 26 CrMo 4 26CrMo4 740 N/mm?2 Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature
49 P2 1.7220 | 34 CrMo 4-NT 34CrMo4-NT < 810 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7220 34 CrMo 4-QT 34CrMo4-QT < 1200 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7223 | 41 CrMo 4 41CrMo4 830-1200 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7225 | 42 CrMo 4-NT 42CrMo4-NT < 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7225 42 CrMo 4-QT 42CrMo4-QT <1300 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P3 1.7226 34 CrMoS 4 34CrMoS4 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P3 1.7227 42 CrMoS 4 42CrMoS4 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7228 | 50 CrMo 4-NT 50CrMo4-NT < 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7228 50 CrMo 4-QT 50CrMo4-QT < 1300 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7242 16 CrMo 4 16CrMo4 690 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 1.7262 | 15CrMo 5 15CrMo5 640-1180 N/mm? Einsatzstahl, legiert Case-hardened steel, alloy
49 P2 1.7264 20 CrMo 5 20CrMo5 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.72711 23 CrMoB 3 3 23CrMoB3-3 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7311 20 CrMo 2 20CrMo2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 1.7321 20 MoCr 4 20MoCr4 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.7323 20 MoCrS 4 20MoCrS4 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.7325 | 25MoCr 4 25MoCr4 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.7326 25 MoCrS 4 25MoCrS4 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 1.7333 22 CrMoS 3 5 22CrMoS3-5 440-600 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7335  13CrMo 45 13CrMo4-5 440-600 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7337 16 CrMo 4 4 16CrMo4-4 690 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 1.7357 GS 17 CrMo 5 5 GS-17CrMo5-5 700 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 1.7361 32 CrMo 12-NT 32CrMo12-NT < 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7361 32 CrMo 12-QT 32CrMo12-QT < 1420 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7362 12 CrMo 19 5 12CrMo19-5 450-690 N/mm? Stanl Steel
49 P2 1.7363 | X12CrMo 5 X12CrMo5 510-690 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7379 GS 17 CrMo 9 10 GS-17CrMo9-10 800 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 1.7380 10 CrMo 9 10 10CrMo9-10 480-630 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7386 12CrMo 9 1 12CrMo9-1 590-740 N/mm? Stahl Steel
49 P3 1.7701 51 CrMoV 4 51CrMoV4 1045 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 1.7706 | GS 17 CrMoV 5 11 GS-17CrMoV5-11 850 N/mm?2 Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 1.7707 | 30 CrMoV 9 30CrMoV9 850 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.7707 30 CrMoV 9 30CrMoV9 1450 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 1.7709 21 CrMoV 57 21CrMoV5-7 700-850 N/mm? Stahl Steel
49 P2 1.7711 40 CrMoV 4 7 40CrMoV4-7 1000 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 1.7715 14 MoV 6 3 14MoV6-3 700-1000 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 1.7733 24 CrMoV 55 24CrMoV5-5 Stahl, legiert Steel, alloyed
49 P2 1.7735 14 CrMoV 6 9 14CrMoV6-9 Stahl, legiert Steel, alloyed
49 P2 1.7755 | GS 35CrMoV 10 4 GS-35CrMoV10-4 Stahlguss Cast-steel
49 P2 1.8070 21 CrMoV 5 11 21CrMoV5-11 830 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P3 1.8159  51Crv4 51Crv4 1045 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 1.8161 58 Crv 4 58Crv4 835 N/mm?2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 1.8161 58 Crv 4 58Crv4 1570 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

->
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49 P2 1.8504 | 34 CrAl 6 34CrAl6 730 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 1.8504 | 34 CrAl 6 34CrAl6 780 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8506 | 34 CrAlS 5 34CrAIS5 730 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 1.8506 | 34 CrAlS 5 34CrAIS5 930 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8507 34 CrAIMo 5 34CrAIMo5 835 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 1.8507 | 34 CrAIMo 5 34CrAIMo5 1000 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8509 | 41 CrAIMo 7 41CrAIMo7 885 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 1.8509 41 CrAIMo 7 41CrAIMo7 980 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8515 | 31 CrMo 12-NT 31CrMo12-NT < 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 1.8515 31 CrMo 12-QT 31CrMo12-QT < 1230 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8519 | 31 CrMoV 9-NT 31CrMoV9-NT < 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 1.8519 31 CrMoV 9-QT 31CrMoV9-QT < 1230 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitridingsteel, tempered
49 P2 1.8521 15 CrMoV 5 9 15CrMoV5-9 835 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 1.8521 15CrMoV 5 9 15CrMoV5-9 1470 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8523 | 39 CrMoV 139 39CrMoV13-9 885 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 1.8523 39 CrMoV 13 9 39CrMoV13-9 1420 N/mm2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8550 | 34 CrAINi 7 34CrAINi7 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 1.8550 34 CrAINi 7 34CrAINi7 1230 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 1.8900  StE 380 StE380 650 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 1.8902 StE 420 S420N 680 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 1.8905 | StE 460 P460N 720 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 1.8907  StE 500 StE500 780 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 1.8931 StE 690 V S 690 Q Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 1.8941 S960 Q $960Q Feinkornbaustahl Fine-grained steel
215 N1 2.0040 0f-Cu 400 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0050 | KE-Cu 400 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0060 | E-Cu57 250 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0061 E1-Cu 58 300 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0062 | E2-Cu 58 300 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0065 | E-Cu58 250 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0070 SE-Cu 300 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0076 | SW-Cu 400 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0080 F-Cu 350 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0082 G-CuL 650 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0090 CW0 24 A 420 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0205 | CuZn0,5 460 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.0220 Cuzn 5 (Ms 95) 420 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0230 | CuZn 10 (Ms 90) 450 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0240 CuZn 15 (Ms 85) 550 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0250 CuZn 20 (Ms 80) 600 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0261 CuZn 28 (Ms 72) 620 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0265 CuZn 30 (Ms 70) 620 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0280 CuZn 33 (Ms 67) 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0321 CuZn 37 700 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0330 CuZn 36 Pb 1 (Ms 63) 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0331 Cuzn 36 Pb 1,5 650 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0332 CuZn 37 Pb 0,5 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0335 Cuzn 36 700 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 2.0360 CuZn 40 (Ms 60) 600 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0370 CuZn 38 Pb (Ms 60) 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0371 CuZn38Ph 1.5 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0372 | CuZn 39 Pb 0.5 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 2.0375 CuzZn 36 Pb 3 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0380 | CuZn 39 Pb 2 (Ms 58) 700 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0401 CuZn 39 Pb 3 (Ms 58) 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0402  CuZn 40 Pb 2 (Ms 58) 710 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0410 | CuZn 44 Pb 2 (Ms 56) 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0460 CuZzn 20 Al 2 600 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
285 St 2.0466 Ni 99 Nickel Nickel
285 S1 2.0468 LC Ni 99 340 N/mm? Nickel Nickel
215 N3 2.0470 | CuZn28Sn1 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0490 | CuZn31Sni 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0500 | CuZn 23 Al 6 MnFe 3 900 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0510 Cuzn 37 Al 1 620 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
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215 N3 2.0515 | CuZn 30 Al 580 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0525 | CuZn 38 SnAl 580 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0530 | CuZn39Sn 550 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0540 | CuZn35Ni2 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0550 CuZn 40 Al 2 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0561 CuZn 40 Al 1 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0571 CuZn 40 Ni 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0572 Cuzn 40 Mn 2 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0580 | CuZn 40 Mn 1 Pb 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0592 | G-Cuzn35Al1 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0596 G-CuZn 34 Al 2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0730 | CuNi12Zn24 700 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0740 CuNi 18 Zn 20 800 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0780 CuNi 12 Zn 30 Pb 1 CuNi 7 Zn 39 Pb 3 Mn 2 650 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0790 | CuNi18Zn19Pb 800 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 2.0830 | CuZn20 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 2.0842 CuNi 44 600 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N2 2.0850 | CuCo2Be 700 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.0850 | CuCo2Be 1000 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, hardened
215 N1 2.0853 CuNi 1 Si 520 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.0853 | CuNi1Si 720 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N1 2.0855 CuNi 2 Si 500 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N2 2.0857 CuNi 3 Si 750 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.0857 | CuNi3Si 950 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, hardened
215 N1 2.0872 CuNi 10 Fe 1 Mn Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0875 CuZn 33 760 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0882 CuNi 30 Mn 1 Fe 550 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.0883 Cuzn 37 600 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 2.0916 | CuAl5 650 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0918 CuAl 5 As 650 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0920 CuAl 8 650 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0932  CuAl8Fe3 700 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0936 CuAl 10 Fe 3 Mn 2 800 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0960 CuAl 9 Mn 700 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0966 | CuAl 10 Ni 5 Fe 4 850 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0971 CuAl 9 Ni 3 Fe 2 800 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0975 G-CuAl 10 Ni 850 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.0978  CuAl 11 Ni6Fe5 950 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
285 S1 2.0980 | CuAl11Ni 750 N/mm? Aluminiumbronze Aluminium brass
215 N1 2.1016 CuSn 4 700 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1020 | CuSn6 750 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1030 CuSn 8 780 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1050 CuSn 10 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1052 CuSn 12 CuSn12-C-GC Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1080 CuSn 6 Zn 6 880 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 2.1086 | G-CuSn 10 Zn Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 2.1090 | G-CuSn 7 ZnPb CuSn7Zn4Pb7-C 350 N/mm?2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 2.1093 G-CuSn 6 ZnNi 350 N/mm?2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 2.1096 | G-CuSn 5 ZnPb CuSn5Zn5Pb5-C 280 N/mm? Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 2.1098 | G-CuSn 2 ZnPb 280 N/mm?2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N1 2.1160 CuPb 1P 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N3 21170  CuPb5Sn5 > 240 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 2.1176  G-CuPb 10 Sn 230 N/mm? Bronze Brass
215 N3 2.1182 | G-CuPb 15 Sn 220 N/mm? Bronze Brass
215 N3 2.1188 | G-CuPb 20 Sn Bronze Brass
215 N1 2.1191 CuAg 0,1 P 420 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1192 | CuAg 0,03 P 420 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1203 CuAg 0,1 420 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.1245 CuBel 7 830 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N3 2.1245 | CuBel 7 1380 N/mm? Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N2 2.1247 CuBe 2 830 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N3 2.1247  CuBe 2 1480 N/mm? Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N2 2.1248  CuBe2Pb 830 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N3 2.1248  CuBe 2Pb 1480 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, hardened
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215 N1 2.1265 | CuCd 0,5 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 21266 | CuCd 1 400 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.1285 CuCoBe 700 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.1285 | CuCoBe 1000 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N1 21292 | G-CuCrF 35 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 2.1293 CuCrzr 470 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.1293 | CuCrZr 700 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N1 2.1310 CuFe 2P 600 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1322 CuMg 0,4 420 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1356 | CuMn 3 350 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1491 CuAsP 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1498 CuSP 400 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
285 S1 2.1504 | CuNi14 AI3 < 500 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
215 N1 2.1522 CuSi 2 Mn 350 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1525 CuSi 3 Mn 350 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1546 | CuTeP CwW118C 400 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N1 2.1580 Cuzr 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy
215 N2 2.1580 | CuZr 500 N/mm? Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, hardened
215 N2 2.1871 G-AlCu 4 TiMg AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
285 S1 2.4042 | Ni99CSi < 500 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 2.4060 | Ni99.6 370-590 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 2.4062 Ni 99.4 Fe < 500 N/mm2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 2.4068 | Ni99.2 350-540 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 2.4360 | NiCu 30 Fe Monel 400 800 N/mm?2 Nickel Legierung (Monel 400) Nickel alloy (Monel 400)
285 S1 2.4361 LC NiCu 30 Fe 450 N/mmz2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 St 2.4374  NiCu 30 Al <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 2.4375 NiCu 30 Al 1100 N/mm? Ni- und Co-Legierung (Monel K 500) | Ni- & Co-alloy (Monel K 500)
285 St 2.4600 NiMo 29 Cr < 900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 St 2.4602  NiCr21 Mo 14 W <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung (Hastelloy C 22)| Ni- & Co-alloy (Hastelloy C 22)
285 S1 2.4603 NiCr 30 FeMo Nickel Legierung Nickel alloy
285 St 2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti 700 N/mm? Nickel Legierung (Hastelloy C 4) Nickel alloy (Hastelloy C 4)
285 S1 2.4617 NiMo 28 900 N/mm? Nickel Legierung (Hastelloy B 2) Nickel alloy (Hastelloy B 2)
285 S1 2.4619 NiCr 22 Mo 7 Cu 900 N/mm?2 Nickel Legierung (Hastelloy G 2) Nickel alloy (Hastelloy G 2)
285 S1 2.4630 NiCr20 Ti 640 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 2.4631  NiCr 20 TiAl 1400 N/mm2 Nickel Legierung (Nimonic 80 A) Nickel alloy (Nimonic 80 A)
285 S2 2.4632 NiCr 20 Co 18 Ti 1100 N/mm2 Nickel Legierung (Nimonic 90) Nickel alloy (Nimonic 90)
285 S2 2.4634 NiCo 20 Cr 15 MoAITi 1400 N/mm? Nickel Legierung (Nimonic 105) Nickel alloy (Nimonic 105)
285 S2 2.4636 | NiCo 15 Cr 15 MoAITi 1400 N/mm? Nickel Legierung (Udimet 700) Nickel alloy (Udimet 700)
285 S2 2.4642 NiCr 29 Fe 900-1200 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 2.4650 NiCo 20 Cr 20 MoTi <1000 N/mm?2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 2.4654 NiCr 20 Co 14 MoTi 1200 N/mm? Nickel Legierung (Waspaloy) Nickel alloy (Waspaloy)
285 S1 2.4660 NiCr 20 CuMo < 900 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 2.4662 NiCr13Mo 6 Ti 3 1400 N/mm? Nickel Legierung (Nimonic 901) Nickel alloy (Nimonic 901)
285 S1 2.4663 | NiCr 23 Co 12 Mo < 900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung (Inconel 617) | Ni- & Co-alloy (Inconel 617)
285 S1 2.4665 NiCr 22 Fe 18 Mo < 900 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung (Hastelloy X) Ni- & Co-alloy (Hastelloy X)
285 S2 2.4668 | NiCr 19 FeNbMo 1400 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 718) Nickel alloy (Inconel 718)
285 S2 2.4669 NiCr 15 Fe 7 TiAl 1200 N/mm2 Nickel Legierung (Inconel X 750) Nickel alloy (Inconel X 750)
285 S2 2.4670 G-NiCr 13 Al 6 MoNb 1200 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 713) Nickel alloy (Inconel 713)
285 S2 2.4694 | NiCr 16 Fe 7 TiAl > 1200 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 2.4810 NiMo 30 950 N/mm?2 Nickel Legierung (Hasteloy B) Nickel alloy (Hasteloy B)
285 S1 2.4811 NiCr 20 Mo 15 900 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 St 2.4812 | NiCr 20 Mo 15 900 N/mm? Nickel Legierung (Hasteloy C) Nickel alloy (Hasteloy C)
285 S1 2.4816 NiCr 15 Fe 700 N/mm?2 Nickel Legierung (Inconel 600) Nickel alloy (Inconel 600)
285 St 2.4819 NiMo 16 Cr 15 W 700 N/mm? Nickel Legierung (Hastelloy C 276) Nickel alloy (Hastelloy C 276)
285 S1 2.4851 NiCr 23 Fe 550-750 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 601) Nickel alloy (Inconel 601)
285 S1 2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb 900 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 625) Nickel alloy (Inconel 625)
285 St 2.4858 | NiCr 21 Mo 550 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 825) Nickel alloy (Inconel 825)
285 S2 2.4951 NiCr 20 Ti 980 N/mm?2 Nickel Legierung (Nimonic 75) Nickel alloy (Nimonic 75)
285 S2 2.4952 NiCr 20 TiAl NiCr20TiAl 980 N/mm? Nickel Legierung (Nimonic 80 A) Nickel alloy (Nimonic 80 A)
285 S2 2.4969 NiCr 20 Co 18 Ti 1100 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 2.4973 NiCr 19 Co 11 MoTi > 1200 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 2.4976 NiCr 20 Mo 1180 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 2.4979 | CoCr 28 MoNi 1400 N/mm? Nickel Legierung (Stellite 21) Nickel alloy (Stellite 21)
285 S2 2.4982 NiCr 20 CoMo 1230 N/mm2 Nickel Legierung Nickel alloy
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285 S2 2.4983 | NiCr 18 Co 1320 N/mm2 Nickel Legierung (Udimet 500) Nickel alloy (Udimet 500)
215 N1 3.0205 Al 99 Al99 140-180 N/mm?2 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0255 | AI99.5 EN-AW-1050A 110-150 N/mm? AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0257 | E-AI99,5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0275 | AI99,7 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0285 | AI99.8A AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0305 | AI99.9 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0385 | AI99.98 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0505 | AlMn0,5Mg 0,5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0506 | AlMn 0,6 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0515 AlMn 1 160 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.0516 | S-AlMn 500 N/mm? AL-Knetlegierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.0517 AlMnCu 210 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.0525 AlMn 1 Mg 0,5 600 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.0526 | AIMn 1 Mg 1 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.0615 AlMgSiPb 500 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.0915 | AlFeSi (A) AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.1255 | AICuSiMn AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.1305 AlCu 2,5 Mg AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.1325 | AlCuMg 1 AlCuMg1 400 N/mm? AL-K ierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.1355 | AlCuMg 2 AlCuMg2 450 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.1371 G-AICu 4 TiMg AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.1645 | AlCuMgPb 400 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.1655 | AlCuBiPb AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.1754 G-AICu5Ni1,5 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.1841 G-AlCu 4 Ti 280-400 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 3.2134 | G-AISi 5 Cu 1 Mg AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.2151 G-AISi 6 Cu 4 160-200 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N2 3.2152 GD-AISi 6 Cu 4 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 3.2153 GD-AISi 6 Cu 4 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.2161 G-AISi 8 Cu 3 300 N/mmz2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N2 3.2162 | AISi8Cu3 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.2163 | G-AISi9Cu 3 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2211 G-AISi 11 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N1 3.2245 | SGAISi 5 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.2305 AIMgSi AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.2307 Al 99,85 MgSi 150-240 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.2315 | AIMgSi 1 350 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.2315 AlMgSi 1 AlMgSi1 200 N/mm?2 AL-Legierung, lar d Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.2341 G-AISi 5 Mg 160-200 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2371 G-AISi 7 Mg 230-310 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2373 G-AISi 9 Mg AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2381 G-AISi 10 Mg 160-210 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2382 | GD-AISi 10 Mg AISi Gusslegierung 10-14%SI AlSi cast alloy 10-14%SI
215 N3 3.2383 | G-AISi 10 Mg (Cu) AlSi Gusslegierung 10-14%SI AlSi cast alloy 10-14%SI
215 N3 3.2384 G-AISi 10 Mg AISi Gusslegierung 10-14%SI| AlSi cast alloy 10-14%SlI
215 N3 3.2581 G-AISi 12 150-200 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2582 GD-AISi 12 AISi Gusslegierung 10-14%SI AlSi cast alloy 10-14%SlI
215 N3 3.2583 | G-AISi 12 (Cu) 150-200 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 3.2982 | G-AISi 12 (Cu) 150-200 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N1 3.3206 AlMgSi 0,5 120-215 N/mm?2 AL-Legierung, d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3206 | AIMgSi 0,5 350 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3207 AlMgSi AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3208 Al 99,9 MgSi 155-265 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3210 | AIMgSi 0,7 180-270 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3211 AlMg 1 SiCu 290 N/mm?2 AL-Ki ierung, d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3241 G-AIMg 3 Si AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3261 G-AlMg 5 Si AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3292 GD-AIMg 9 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3307 | AI99,85Mg 0,5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3308 Al 99.9 Mg 0,5 300 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3309 | AIRMg 0.5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3315 | AlMg 1 AlMg1 210 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3316 AlMg 1,5 AlMg1,5 240 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
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215 N1 3.3317 | A199,85 Mg 1 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3318 Al 99,9 Mg 1 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3319 | AIRMg 1 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3326 | AlMg 2 (B) AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3345 | AIMg 4,5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3523 | AIMn 1 Mg 0.5 290 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3525 | AlMg 2 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3527 AlMg 2 Mn 0,8 250 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3535 | AlMg 3 EN-AW-5754 300 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3537 | AlMg 3 Mn AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3541 G-AlMg 3 140-200 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3543 | G-AIMg 3 (Cu) AL-Legierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3545 AlMg 4 Mn AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3547 AlMg 4,5 Mn EN-AW-5083 275-345 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.3549 AlMg 5 Mn AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3555 AlMg 5 AlMg5 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.3561 G-AIMg 5 160-220 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.4335 | AlznMg 1 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.4337 Al 99,8 ZnMg AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 3.4345 AlZnMgCu 0, 5 460 N/mm? AL-Ki ierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.4365 | AlZnMgCu 1,5 520 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 3.5101 G-MgZn 4 SE1Zr 1 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 3.5102 | G-MgZn5Th2Zr1 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 3.5103 | MgSE3Zn27r1 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.5106 | G-MgAg 3 SE 2 Zr 1 G-MgAg3SE2Zr1 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 3.5200 | G-MgAI8Zn 1 200-220 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.5312 MgAl 3 Zn MgAI3Zn 240-280 N/mm2 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 3.5314 | MgAl 3 Zn 240-280 N/mm2 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 3.5470 GD-MgAl 4 Si 1 GD-MgAl4Si1 200-250 N/mm? Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N1 3.5555 | AlMg 5 300 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 3.5612 | GD-MgAI 6 Zn 1 GD-MgAl6Zn1 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 3.5662 | G-MgAl 6 G-MgAI6 M iumlegierung Magnesium alloy
215 N3 3.5812 G-MgAI 8 Zn 1 G-MgAI8Zn1 270-310 N/mm? ierung ium alloy
215 N3 3.5912 | G-MgAI9Zn1 G-MgAI9Zn1 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
285 St 3.7024 | Ti1 < 700 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7025 | Tit Ti99,8Gr.1 410 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 St 3.7035 Ti2 Ti99,7Gr.2 540 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 37055 | Ti3 Ti99,6Gr.3 590 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7064 |Ti4 Ti4 < 700 N/mm?2 Ti ierung Titanium-alloy
285 St 3.7065 | Ti4 740 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7105 | TiNi 0,8 Mo 0,3 < 700 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7110 | TiAI5Fe 2,5 1050 N/mm2 Ti ierung Titanium-alloy
285 S1 3.7114  TiAI15Sn 2 840-990 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7115 | TiAI5Sn2 980 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7124 | TiCu 2 <1300 N/mm2 Ti ierung Titanium-alloy
285 S2 3.7144  TiA16 Sn 2 ZrMo 2 <1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 37145 | TIAI6Sn2Zr4 < 700 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7154 | TIAI6Zr5 <1300 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7155 | TiAl 6 ZrMo 0,5 950 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 37164 | Ti6Al4V < 900 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7165 | TIAI6V 4 TiAIBV4 1140 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7174 | TIAI6V 6 Sn 2 <900 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7175 | TIAI6V6Sn2 1200 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7184 | TiAI4 Mo 4 Sn 2 < 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7185 | TiAl4 Mo 4 Sn 2 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7194 TiAI5V 2,5 1300 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 St 3.7195 | TiAI3V25 < 700 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7225 Ti1Pd 410 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7235 | Ti2Pd 540 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7252 | Tigr. Eli 1000 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 3.7255 Ti3Pd 590 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 3.7Ti TiV13Cr11Al3 < 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 St L.4662 NiFe 35 Cr 14 MoTi <900 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 St L.4670 | S-NiCr 13 A 16 MoNb < 900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
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285 S1 L.4674 | NiCo 15 Cr 10 MoAITi <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S1 Ampco 12 Ampco 12 586 N/mm?2 Ampco 12 Ampco 12
285 S1 Ampco 15 Ampco 15 655 N/mm? Ampco 15 Ampco 15
285 St Ampco 16 Ampco 16 689 N/mm?2 Ampco 16 Ampco 16
285 S1 Ampco 18 Ampco 18 724 N/mm2 Ampco 18 Ampco 18
285 S1 Ampco 20 Ampco 20 702 N/mm? Ampco 20 Ampco 20
285 S1 Ampco 21 Ampco 21 758 N/mm?2 Ampco 21 Ampco 21
285 St Ampco 22 Ampco 22 724 N/mm2 Ampco 22 Ampco 22
285 S2 Ampco 25 Ampco 25 375 HB Ampco 25 Ampco 25
285 S2 Ampco 26 Ampco 26 450 HB Ampco 26 Ampco 26
285 St Ampco 8 Ampco 8 552 N/mm?2 Ampco 8 Ampco 8
215 N3 Bak (Bakelit) Bak (Bakelit) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N3 EP (Epoxidharze) EP (Epoxidharze) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N1 PA (Polyamid) PA (Polyamid) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PC (Polycarbonat) PC (Polycarbonat) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PE (Polyethylen) PE (Polyethylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PMMA (Polymethyl.) PMMA (Polymethyl.) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 POM (Polyformaldehyd) POM (Polyformaldehyd) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PP (Polypropylen) PP (Polypropylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PS (Polystyrol) PS (Polystyrol) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PTFE (Polytetrafluorathylen) PTFE (Polytetrafluorathylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N3 PUR (Polyurethan, GieBharze) PUR (Polyurethan, GieBharze) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N1 PVC (Polyvinylchlorid) PVC (Polyvinylchlorid) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
49 P3 Toolox 33 Toolox 33 27-33 HRC Werkzeugstahl Tool steel
49 P3 Toolox 44 Toolox 44 41-47 HRC Werkzeugstahl Tool steel
215 N3 UP (ungeséttigte Polyester) UP (ungeséttigte Polyester) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N4 Graphit Graphit Graphite
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Werkstoffliste nach DIN
List of material to DIN

Die Materialien sind bei LMT in 6 Oberklassen eingeteilt:
P = Stahl, M = Rostfrei, K = Guss, N = Nichteisenmetalle,
S = Titan/Superlegierungen, H = Hartguss + Harte Stahle.

The materials are divided into 6 upper classes at LMT:
P = Steel, M = Stainless steel, K = Cast iron, N = Non-ferrous
metals, S = Titanium/Super alloys, H = Chilled steel + hardened

Diese Oberklassen sind zuséatzlich in Unterklassen aufgeteilt
(z.B.: P1 = Stahl < 500 N/mm? etc.), einen Uberblick iiber diese

Materialeinstufungen finden Sie auf der Seite 12.

steel. This upper classes are also divided into subclasses
(e.g. P1 = Steel < 500 N/mm? etc.), an overview of this material
classifications can be found on the page 12.

LMT

Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Héarte

Page Group | DIN DIN EN W.-No. Strength/Hardness Eigenschaften Characteristics

49 P2 10 CrMo 9 10 10CrMo9-10 1.7380 | 480-630 N/mm2 Stahl Steel

49 P2 10S 20 10S20 1.0721 530 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated

49 P2 10S 20 10S20 1.0721 780 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn

49 P2 10 SPb 20 10SPh20 1.0722 530 N/mm2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated

49 P2 10 SPb 20 10SPb20 1.0722 | 780 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn

49 P2 100 Cr 2 100Cr2 1.3501 900 N/mm? Stahl Steel

49 P2 100 Cr 6 102Cr6 1.2067 | <225HB Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 100 Cr6 100Cr6 1.3505 | 900 N/mm? Stahl Steel

49 P2 100 CrMn 6 100CrMn6 1.3520 950 N/mm? Stahl Steel

49 P2 100 CrMo 5 100 CrMo 5 1.2303 | 780 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 100 CrMo 7 3 100CrMo7-3 1.3536 | 950 N/mm? Stahl Steel

49 P2 100 MnCrWw 4 95MnCr 5 1.2510 | 780 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 100 V1 100Vv2 1.2833 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy

49 P2 105Cr 4 105Cr4 1.3503 900 N/mm? Stahl Steel

49 P2 105 MnCr 4 105 MnCr 4 1.2127 740 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 105 WCr 6 105WCr5 1.2419 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy

49 P2 110 WCrV 5 110WCrV5 1.2519 | 770 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 115Crv 3 115Crv3 1.2210 225 HB Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy

49 P2 12CrMo 195 12CrMo19-5 1.7362  450-690 N/mm? Stahl Steel

49 P2 12CrMo 9 1 12CrMo9-1 1.7386 | 590-740 N/mm? Stahl Steel

49 P2 120 WV 4 120Wv4 1.2516 Werkzeugstahl Tool steel

49 P2 125 CrSi 5 125CrSi5 1.2109 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 13Cr2 13Cr2 1.7012 | 575 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P2 13Cr2 13Cr2 1.7012 | 930 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 13 CrMo 4 5 13CrMo4-5 1.7335 440-600 N/mm? Stanl Steel

49 P2 14 CrMoV 6 9 14CrMoV6-9 1.7735 Stahl, legiert Steel, alloyed

49 P2 14 MoV 6 3 14MoV6-3 1.7715 | 700-1000 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 14 Ni 6 14Ni6 1.5622 640 N/mm?2 Baustahl, kaltzdh Carbon steel, low-temperature

49 P2 14 NiCr 10 14NiCr10 1.5732 | 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 14 NiCr 14 14NiCr14 1.5752  700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 14 NiCr 18 14NiCr18 1.2745 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 14 NiCr 18 14NiCr18 1.5860 | 825 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 14 NiCr 18 14NiCr18 1.5860 1420 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 14 NiCrMo 13 4 14NiCrMo13-4 1.6657 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 142 WV 13 142WV13 1.2562 900 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 15Cr3 15Cr3 1.7015 590 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 15Cr3 15Cr3 1.7015 | 1030 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 15 CrMo 5 15CrMo5 1.7262 640-1180 N/mm?2 Einsatzstahl, legiert Case-hardened steel, alloy

49 P2 15 CrMoV 5 9 15CrMoV5-9 1.8521 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed

49 P3 15 CrMoV 5 9 15CrMoV5-9 1.8521 1470 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered

49 P2 15 CrNi 6 15CrNi6 1.5924 < 1000 N/mmz2 Stahl Steel

49 P2 15Mo 3 16Mo3 1.5415 | 400-600 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 15 NiCr 14 15NiCr14 1.2735 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy

49 P2 15 NiCrMo 16 5 15NiCrMo16-5 1.6723 220 HB Stahl Steel

49 P2 15522 15520 1.0723 | 570 N'mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated

49 P2 15822 15520 1.0723 | 810 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn

49 P2 16 CrMo 4 16CrMo4 1.7242 690 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 16 CrMo 4 4 16CrMo4-4 1.7337 690 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature

49 P2 16 MnCr 5 16MnCr5 1.7131 700 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 16 MnCr 5 16MnCr5 1.7131 1180 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 16 MnCrS 5 16MnCrS5 1.7139 200 HB Stahl Steel

49 P2 16 Mo 5 16Mo5 1.5423 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel

49 P2 17Cr3 17Cr3 1.7016 | 590 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated

49 P3 17Cr3 17Cr3 1.7016 1030 N/mm2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened

49 P2 17 CrNiMo 6 18CrNiMo7-6 1.6587 770 N/mm?2 Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
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49 P3 17 CrNiMo 6 17CrNiMo6 1.6587 | 1320 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 17 MoV 8 4 17MoV8-4 1.5406 830 N/mm2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 18 CrNi 8 18CrNi8 1.5920 > 200 HB Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 19 Mn 5 P310GH 1.0482 | 610 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 20Cr4 20Cr4 1.7027 | 665 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P3 20Cr4 20Cr4 1.7027 | 1030 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 20 CrMo 2 20CrMo2 1.7311 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 20 CrMo 5 20CrMo5 1.7264 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 20 Mn 5 20Mn5 1.1133 490-640 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 20 Mn 6 20Mn6 1.1169 | 690 N/mm?2 Baustahl, kaltzéh Carbon steel, low-temperature
49 P2 20 MnCr 5 20MnCr5 1.7147 | 730 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P3 20 MnCr 5 20MnCr5 1.7147 | 1370 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 20 MnCrS 5 20MnCrS5 1.7149 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 20 MoCr 4 20MoCr4 1.7321 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 20 MoCrS 4 20MoCrS4 1.7323 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 20 NiCrMoS 2 20NiCrMoS2-2 1.6526  550-700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 21 CrMoV 5 11 21CrMoV5-11 1.8070 830 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 21CrMoV 57 21CrMoV5-7 1.7709 700-850 N/mm? Stahl Steel
49 P2 21 MnCr 5 21MnCr5 1.2162 | 720 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 21 MoV 53 21MoV5-3 1.5404 690 N/mm?2 Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 21 NiCrMo 2 21NiCrMo2 1.6523  550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 22 CrMoS 3 5 22CrMoS3-5 1.7333 440-600 N/mm2 Stahl Steel
49 P2 22 Mo 4 20Mo5 1.5419 590 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 23 CrMoB 3 3 23CrMoB3-3 1.72711 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 24 CrMoV 5 5 24CrMoV5-5 1.7733 Stahl, legiert Steel, alloyed
49 P2 24 Ni 8 24Ni8 1.5633 740 N/mm?2 Baustahl, kaltzdh Carbon steel, low-temperature
49 P2 25 CrMo 4-NT 25CrMo4-NT 1.7218 <810 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 25 CrMo 4-QT 25CrMo4-QT 1.7218 <1100 N/mm? Vergitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P3 25 CrMosS 4-QT 25CrMoS4-QT 1.7213 <1100 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 25 MoCr 4 25MoCr4 1.7325 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 25 MoCrS 4 25MoCrS4 1.7326 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 26 CrMo 4 26CrMo4 1.7219 740 N/mm?2 Baustahl, kaltzdh Carbon steel, low-temperature
49 P2 28Cr4 28Cr4 1.7030 | 850-1000 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 28 Mn 6-NT 28Mn6-NT 1.1170 | <750 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 28 Mn 6-QT 28Mn6-QT 1.1170 | <950 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 28 NiCrMo 4 28NiCrMo4 1.6513 | 880 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 30 CrMoV 9 30CrMoV9 1.7707 | 850 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 30 CrMoV 9 30CrMoV9 1.7707 | 1450 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 30 CrNiMo 8-NT 30CrNiMo8-NT 1.6580 | <835N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 30 CrNiMo 8-QT 30CrNiMo8-QT 1.6580 <1450 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 30Mn5 30Mn5 1.1165 | 520-670 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P3 30 NiCrMo 16 6 30NiCrMo16-6 1.6747 | 1080-1230 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 31 CrMo 12-NT 31CrMo12-NT 1.8515 < 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 31 CrMo 12-QT 31CrMo12-QT 1.8515 | <1230 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 31 CrMoV 9-NT 31CrMoV9-NT 1.8519 | <835N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 31 CrMoV 9-QT 31CrMoV9-QT 1.8519 <1230 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitridingsteel, tempered
49 P2 31Crv5 31CrV5 1.2208 | 740 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 31 NiCr 14 31NiCr14 1.5755 | 700-1000 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P3 32Cr2 32Cr2 1.7020 Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 32 CrMo 12-NT 32CrMo12-NT 1.7361 < 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 32 CrMo 12-QT 32CrMo12-QT 1.7361 <1420 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 32 NiCrMo 14 5 32NiCrMo14-5 1.6746 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 34Cr4 34Cr4 1.7033 700-1000 N/mm? Stahl Steel
49 P2 34 CrAl 6 34CrAl6 1.2851 780-980 N/mm2 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 34 CrAl 6 34CrAl6 1.8504 | 730 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 34 CrAl 6 34CrAI6 1.8504 780 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 34 CrAIMo 5 34CrAIMo5 1.8507 | 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 34 CrAlMo 5 34CrAIMo5 1.8507 1000 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 34 CrAINi 7 34CrAINi7 1.8550 | 835 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliint Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 34 CrAINi 7 34CrAINi7 1.8550 1230 N/mm?2 Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 34 CrAIS 5 34CrAIS5 1.8506 | 730 N/mm2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 34 CrAIS 5 34CrAIS5 1.8506 | 930 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 34 CrMo 4-NT 34CrMo4-NT 1.7220 | <810 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 34 CrMo 4-QT 34CrMo4-QT 1.7220 | <1200 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed

->
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49 P3 34 CrMoS 4 34CrMoS4 1.7226 | 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P3 34 CrNiMo 6 34CrNiMo6 1.6582  800-1400 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 35 NiCr 18 35NiCr18 1.5864 | 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 35 NiCr 18 35NiCr18 1.5864 1470 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 35 NiCr 6 35NiCr6 1.5815 | 880-1080 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 35 NiCrMo 16 35NiCrMo16 1.2766 | 880 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 35 SMn 20 35SMn20 1.0726 660 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 35 SMn 20 35SMn20 1.0726 880 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 35 SMn 20 35SMn20 1.0726 | 980 N/mm? Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 35 SPb 20 35SPb20 1.0756 | 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P3 36 CrNiMo 4 36CrNiMo4 1.6511 1000-1300 N/mm? Stahl Steel
49 P2 36 Mn 5 1.1167 | 640-1080 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P3 36 NiCr 10 36NiCr10 1.5736 1000-1300 N/mm? Stahl Steel
49 P2 36 NiCr 6 36NiCr6 1.5710  700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 37Cr4 37Cr4 1.7034 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 37 MnSi 5 37MnSi5 1.5122 | 930 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 38Cr2 38Cr2 1.7003  800-950 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 38 MnSi 4 38MnSi4 1.5120 Baustahl Carbon steel
49 P2 38Si6 1.0900 860 N/mm2 Federstahl Spring steel
49 P2 388Si7 38Si7 1.5023 820 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 38 SiCrvV 6 1.2248 | 725 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 39 CrMoV 139 39CrMoV13-9 1.8523 | 885 N/mm?2 Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P3 39 CrMoV 139 39CrMoV13-9 1.8523 1420 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 40 CrMnMo S 8 6 1.2312 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 40 CrMnNiMo 8 6 4 40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 280-325 HB Werkzeugstahl, vergiitet Tool steel, tempered
49 P2 40 CrMoV 4 7 40CrMoV4-7 1.7711 1000 N/mm? Baustahl, warmfest Carbon steel, high-temperature
49 P2 40 Mn 4 40Mn4 1.1157  700-1000 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 40 NiCrMo 7 2 KB 40NiCrMo2KD 1.6546 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 41 Cr 4-NT 41Cr4-NT 1.7035 | <810 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 41 Cr4-QT 41Cr4-QT 1.7035 <1100 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 41 CrAIMo 7 41CrAIMo7 1.8509 | 885 N/mm? Nitrierstahl, weichgegliiht Nitriding steel, soft-annealed
49 P2 41 CrAIMo 7 41CrAIMo7 1.8509 980 N/mm? Nitrierstahl, vergiitet Nitriding steel, tempered
49 P2 41 CrMo 4 41CrMo4 1.7223  830-1200 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 41CrS 4 41CrS4 1.7039 220 HB Stahl Steel
49 P3 42Cr4 42Cr4 1.7045 1000-1300 N/mm? Stahl Steel
49 P2 42 CrMo 4-NT 42CrMo4-NT 1.7225 | <835 N/mm2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 42 CrMo 4-QT 42CrMo4-QT 1.7225 <1300 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P3 42 CrMoS 4 42CrMoS4 1.7227 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P2 42 MnV 7 42MnV7 1.5223 Baustahl Carbon steel
49 P2 43 CrMo 4 43CrMo 1.3563 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 44 Cr2 44Cr2 1.3561 255 HB Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P3 45 NiCr 6 45NiCr6 1.2710 | 930-1960 N/mm?2 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 458 20 46S20 1.0727 760 N/mmz2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 45520 46520 1.0727 | 980 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 45520 46520 1.0727 | 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 45 SiCrV 6 1.2249 740 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 45 SPb 20 46SPb20 1.0757 | 980 N/mm?2 Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 45 WCrvV 7 45WCrV7 1.2542 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 46 Cr 2-NT 46Cr2-NT 1.7006 | <750 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 46 Cr 2-QT 46Cr2-QT 1.7006 <1000 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 46 MnSi 4 46MnSi4 1.5121 Baustahl Carbon steel
49 P2 46 Si7 468i7 1.5024 860 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 47 CrMo 4 47CrMo4 1.2332 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 48 CrMo 4 48CrMo4 1.3565 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 48 CrMoV 6 7 48CrMoV6-7 1.2323 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 50 CrMo 4-NT 50CrMo4-NT 1.7228 | <835N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 50 CrMo 4-QT 50CrMo4-QT 1.7228 | <1300 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 50 MnSi 4 50MnSi4 1.5131 Baustahl Carbon steel
49 P2 50 NiCr 13 50NiCr13 1.2721 <250 HB Werkzeugstahl Tool steel
49 P3 51 CrMoV 4 51CrMoV4 1.7701 1045 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 51Crv 4 1.2241 760 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 51Crv 4 51Crv4 1.8159 1045 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 518i7 51Si7 1.5025 | 910 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P3 52 MnCrB 3 52MnCrB3 1.7138 1080 N/mm? Federstahl Spring steel
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49 P2 53 MnSi 4 53MnSi4 1.5141 Baustahl Carbon steel
49 P2 54 NiCrMoV 6 54NiCrMoV6 1.2711 | <250 HB Edelstahl High quality steel
49 P3 55Cr3 55Cr3 1.7176 | 1045 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 55 NiCrMoV 6 55NiCrMoV7 1.2713 | 810 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 55Si7 1.0904 | 950-1000 N/mm? Nitrierstahl Nitriding steel
49 P2 558i7 55Si7 1.5026 | 980 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 56 NiCrMoV 7 56NiCrMoV7 1.2714 | 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 57 NiCrMoV 7 7 55NiCrMoV7 1.2744 | > 250 HB Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 58Crv4 58Crv4 1.8161 835 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P3 58Crv 4 58Crv4 1.8161 1570 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 58 SiCr 8 1.2103 | 760 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 59Crv4 1.2242 | 760 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 60 MnSi 4 60MnSi4 1.2826 | 220 HB Kaltarbeitsstahl Cold work steel
49 P2 60 NiCrMoV 12 4 60NiCrMoV12-4 1.2743 | 790 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 60S 20 60S20 1.0728 | 980 N/mm? Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P3! 60 SiCr 7 1.0961 1000-1300 N/mm? Stahl Steel
49 P2 60 SiMn 7 1.0908 980 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 60 SPb 20 60SPb22 1.0758 | 980 N/mm? Automatenstahl, vergiitet Free cutting steel, tempered
49 P2 60 WCrv 7 60WCrv8 1.2550 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 61 CrSivV 5 1.2243 740 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 61 CrSiv 5 1.2244 780 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 62 SiMnCr 4 1.2101 760 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 66 Si 7 66Si7 1.5028 Federstahl Spring steel
49 P2 67 SiCr 5 67SiCr5 1.7103 | <850 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P2 70Si7 1.2823 820 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 718i7 71Si7 1.5029 Federstahl Spring steel
49 P2 75 CrMoNiW 6 7 75CrMoNiWe6-7 1.2762 Werkzeugstahl, niedriglegiert Tool steel, low alloy
49 P2 8CrSi77 8CrSi7-7 1.4700 640 N/mm2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P1 8 SiTi 4 8SiTi4 1.5310 | 350-500 N/mm? Stahl Steel
49 P2 81 MoCrV 42 16 81MoCrv42-16 1.2369 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 9S20K 1.0711 520 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 9S20K 1.0711 750 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 9 SMn 28 11SmNPb30 1.0715 570 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 9 SMn 28 11SmNPb30 1.0715 | 810 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 9 SMn 36 11SMn37 1.0736 590 N/mm? Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 9 SMn 36 11SMn37 1.0736 800 N/mm?2 Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 9 SMnPb 28 9SMnPb28 1.0718 570 N/mm?2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 9 SMnPb 28 9SMnPb28 1.0718 810 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 9 SMnPb 36 11SMnPbh37 1.0737 590 N/mm2 Automatenstahl, unbehandelt Free cutting steel, untreated
49 P2 9 SMnPb 36 11SMnPb37 1.0737 800 N/mm? Automatenstahl, kaltgezogen Free cutting steel, cold-drawn
49 P2 90Cr3 1.2056 | 710 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 90 MnCrv 8 90MnV8 1.2842 740 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 90 SiCr 5 1.2108 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
215 N1 AlMg 1 SiCu 3.3211 290 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIMgSi 0,7 3.3210 180-270 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99 Al99 3.0205 140-180 N/mm? AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99,7 3.0275 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al 99,8 ZnMg 3.4337 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99,85 Mg 0,5 3.3307 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99,85 Mg 1 3.3317 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al 99,85 MgSi 3.2307 150-240 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99,9 Mg 1 3.3318 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al 99,9 MgSi 3.3208 155-265 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99.5 EN-AW-1050A 3.0255 110-150 N/mm? AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99.8A 3.0285 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99.9 3.0305 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al99.9 Mg 0,5 3.3308 | 300 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 Al'99.98 3.0385 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 AlSi8Cu3 3.2162 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlCu 2,5 Mg 3.1305 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AICuBiPb 3.1655 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlCuMg 1 AlCuMg1 3.1325 | 400 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlCuMg 2 AlCuMg2 3.1355 450 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AICuMgPb 3.1645 400 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
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215 N1 AlCuSiMn 3.1255 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlFeSi (A) 3.0915 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 1 AlMg1 3.3315 | 210 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 1,5 AlMg1,5 3.3316 | 240 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 2 3.3525 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 2 (B) 3.3326 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 2 Mn 0,8 3.3527 | 250 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 3 EN-AW-5754 3.3535 300 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 3 Mn 3.3537 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 4 Mn 3.3545 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 4,5 3.3345 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 4,5 Mn EN-AW-5083 3.3547 | 275-345 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 5 AlMg5 3.3555 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 5 3.5555 300 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMg 5 Mn 3.3549 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMgSi 3.2305 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIMgSi 3.3207 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy
215 N1 AlMgSi 0,5 3.3206 120-215 N/mm? AL-Legierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIMgSi 0,5 3.3206 350 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMgSi 1 3.2315 | 350 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMgSi 1 AlMgSi1 3.2315 | 200 N/mm?2 AL-Legierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIMgSiPb 3.0615 500 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 0,5 Mg 0,5 3.0505 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 0,6 3.0506 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 1 3.0515 160 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 1 Mg 0,5 3.0525 | 600 N/mm? AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 1 Mg 0.5 3.3523 | 290 N/mm?2 AL-Knetlegierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlMn 1 Mg 1 3.0526 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIMnCu 3.0517 210 N/mm2 AL-Knetlegierung, | d Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlIRMg 0.5 3.3309 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AIRMg 1 3.3319 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlZnMg 1 3.4335 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlZnMgCu 0, 5 3.4345 460 N/mm?2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 AlZnMgCu 1,5 3.4365 520 N/mmz2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
285 S1 Ampco 12 Ampco 12 586 N/mm?2 Ampco 12 Ampco 12
285 S1 Ampco 15 Ampco 15 655 N/mm?2 Ampco 15 Ampco 15
285 S1 Ampco 16 Ampco 16 689 N/mm?2 Ampco 16 Ampco 16
285 S1 Ampco 18 Ampco 18 724 N/mm?2 Ampco 18 Ampco 18
285 S1 Ampco 20 Ampco 20 702 N/mmz2 Ampco 20 Ampco 20
285 S1 Ampco 21 Ampco 21 758 N/mm? Ampco 21 Ampco 21
285 St Ampco 22 Ampco 22 724 N/mm?2 Ampco 22 Ampco 22
285 S2 Ampco 25 Ampco 25 375 HB Ampco 25 Ampco 25
285 S2 Ampco 26 Ampco 26 450 HB Ampco 26 Ampco 26
285 St Ampco 8 Ampco 8 552 N/mm?2 Ampco 8 Ampco 8
215 N3 Bak (Bakelit) Bak (Bakelit) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
49 P1 c10 c10 1.0301 445 N/mm?2 Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 c10 Cc10 1.0301 800 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehéartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 Cc10 C10 1.1121 780 N/mm2 Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 C 100 W1 1.1540 200 HB Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 C105W1 1.1545 | 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliih Tool steel, soft-annealed
49 P2 C 105 W2 1.1645 | 640 N/mm? Werk liht Tool steel, soft-annealed
49 P2 citow 1.1554 660 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 c1iow 1.1654 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 C135W 1.1573 | 780 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P1 C15 C15 1.0401 | 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 C15 C15 1.0401 880 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P1 C15C 1.1132 | 490 N/mm? Stahl Steel
49 P2 C22.8 P250GH 1.0460 | 410-540 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 C 22-NT 1C22-NT 1.0402 | <525 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C22-QT 1C22-QT 1.0402 | <700 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 C 25-NT 1C25-NT 1.0406 | <500 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 C 25-QT 1C25-QT 1.0406 | <700 N/mm? Stahl und Stahl Steel & cast-steel
49 P2 C 30-NT 1C30-NT 1.0528 | <570 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 30-QT 1C30-QT 1.0528 | <750 N/mm? Vergitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
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49 P2 C 35-NT 1C35-NT 1.0501 <615 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 35-QT 1C35-QT 1.0501 < 780 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P1 c4cC QSt 32-3 1.0303 300-470 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 C 40-NT 1C40-NT 1.0511 < 650 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 40-QT 1C40-QT 1.0511 < 800 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 C45W 1.1730 | 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C 45-NT 1C45-NT 1.0503 | <700 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 45-QT 1C45-QT 1.0503 | <850 N/mm? Vergitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 C 50-NT 1C50-NT 1.0540 | <550 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 C50-QT 1C50-QT 1.0540 | <700 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 C55W 1.1820 | 570 N/mm2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C 55-NT 1C55-NT 1.0535 | <770 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliit Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 55-QT 1C55-QT 1.0535 | <900 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 Ce60wW 1.1740 | 700 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C 60-NT 1C60-NT 1.0601 <815 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 C 60-QT 1C60-QT 1.0601 <1000 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 C67W 1.1744 | 730 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C70W1 CT70 1.1520 | 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C70 W2 C70U 1.1620 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 C75 C758 1.1248 < 850 N/mm?2 Federstahl Spring steel
49 P2 C75W 1.1750 800 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 C80w1 Cc8ou 1.1525 | 640 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 csow2 1.1625 Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 C85W C85W 1.1830 | 900 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 Cf 35 Cf35 1.1183 550-700 N/mm?2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Cf 53 Cf53 1.1213 | 700-1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Cf 54 Cf54 1.1219 750-850 N/mm? Stahl Steel
49 P1 Ck 10 C10E 1.1121 445 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 Ck 101 Ck101 1.1274 < 850 N/mm? Federstahl Spring steel
49 P1 Ck 15 C15E 1.1141 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 Ck 15 C15E 1.1141 880 N/mm? Einsatzstahl, einsatzgehértet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 Ck 22-NT 2C22-NT 1.1151 < 525 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 22-QT 2C22-QT 1.1151 <700 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 Ck 25 1.1155 | 550 N/mm?2 Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 25 1.1155 | 700 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 Ck 25-NT 2C25-NT 1.1158 | < 550/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Ck 25-QT 2025-QT 1.1158 | <700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Ck 30-NT 2C30-NT 1.1178 | <570 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 30-QT 2C30-QT 1.1178 | <750 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 Ck 35-NT 2C35-NT 1.1181 <615 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 35-QT 2C35-QT 1.1181 < 780 N/mm?2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 CK 40-NT 2C40-NT 1.1186 | <630 N/mm2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 CK 40-QT 2C40-QT 1.1186 | <780 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 Ck 45-NT 2C45-NT 1.1191 <700 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 45-QT 2C45-QT 1.1191 < 850 N/mm2 Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P2 Ck 50-NT 2C50-NT 1.1206 | <700 N/mm? Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 Ck 50-QT 2C50-QT 1.1206 | <850 N/mm?2 Vergiitungsstahl Heat-treated steel
49 P2 Ck 55-NT 2C55-NT 1.1203 | <700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Ck 55-QT 2C55-QT 1.1203 <1000 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P2 Ck 60-NT 2C60-NT 1.1221 < 815 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliiht Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Ck 60-QT 2C60-QT 1.1221 <1000 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
49 P3 Ck 67 Ck67 1.1231 1010 N/mm2 Federstahl Spring steel
49 P2 CK 85 CK85 1.1269 | 550-700 N/mm? Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
49 P1 Cm15 C15R 1.1140 485 N/mm? Einsatzstahl, unbehandelt Case-hardened steel, untreated
49 P2 Cm15 C15R 1.1140 | 880 N/mm?2 Einsatzstahl, einsatzgehartet Case-hardened steel, case-hardened
49 P2 Cm 35-NT 3C35-NT 1.1180 | <615 N/mm? Vergiitungsstahl, weichgegliint Heat-treated steel, soft-annealed
49 P2 Cm 35-QT 3C35-QT 1.1180 | <780 N/mm? Vergiitungsstahl, vergiitet Heat-treated steel, alloyed
285 S2 CoCr 28 MoNi 2.4979 1400 N/mm?2 Nickel Legierung (Stellite 21) Nickel alloy (Stellite 21)
49 P2 Cq 22 Cg22 1.1152 540 N/mm? Stahl Steel
49 P2 Cq 35 Cq35 1.1172 590 N/mm? Stahl Steel
49 P2 Cq 45 Cq45 1.1192 600 N/mm2 Stahl Steel
285 S1 Cu Ni14 AI3 2.1504 < 500 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
215 N1 CuAg 0,03 P 21192 | 420 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuAg 0,1 2.1203 420 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping

->
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215 N1 CuAg 0,1 P 2.1191 420 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuAl 10 Fe 3Mn 2 2.0936 800 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl10Ni5 Fe 4 2.0966 | 850 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
285 S1 CuAl 11 Ni 2.0980 | 750 N/mm? Aluminiumbronze Aluminium brass
215 N3 CuAl11 Ni6Fe5 2.0978 950 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl 5 2.0916 | 650 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl 5 As 2.0918 | 650 N/mm2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl 8 2.0920 650 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl8 Fe 3 2.0932 | 700 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl 9 Mn 2.0960 | 700 N/mm2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuAl9 Ni3Fe 2 2.0971 800 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuAsP 2.1491 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuBe 2 2.1247 | 830 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuBe 2 2.1247 1480 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehéartet Copper-alloy, hardened
215 N2 CuBe 2 Pb 2.1248 | 830 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuBe 2 Pb 2.1248 1480 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, hardened
215 N2 CuBel 7 2.1245 830 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuBel 7 2.1245 1380 N/mm? Kupfer-Knetlegierung, hartet Copper-alloy, hardened
215 N1 CuCd 0,5 2.1265 | 400 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuCd 1 2.1266 400 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuCo 2 Be 2.0850 | 700 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuCo 2 Be 2.0850 1000 N/mmz2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N2 CuCoBe 2.1285 | 700 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuCoBe 2.1285 1000 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N1 CuCrzr 2.1293 | 470 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuCrzr 2.1293 | 700 N/mm? Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N1 CuFe 2P 2.1310 | 600 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuMg 0,4 21322 420 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuMn 3 2.1356 | 350 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuNi 1 Si 2.0853 | 520 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuNi 1 Si 2.0853 | 720 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehértet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N1 CuNi 10 Fe 1 Mn 2.0872 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuNi 12Zn 24 2.0730 700 N/mm2 kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuNi12Zn30Pb 1 CuNi7Zn39Pb 3 Mn2 2.0780 650 N/mm?2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuNi 18 Zn 19 Pb 2.0790 800 N/mm? Messing, kur d Brass, short chipping
215 N3 CuNi 18 Zn 20 2.0740 800 N/mm2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuNi 2 Si 2.0855 500 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuNi 3 Si 2.0857 | 750 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 CuNi 3 Si 2.0857 | 950 N/mm?2 Kupfer-K ierung, ausgehartet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N1 CuNi 30 Mn 1 Fe 2.0882 | 550 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuNi 44 2.0842 | 600 N/mm2 Kupfer-Legierung, lar | Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuPb 1P 2.1160 | 400 N/mm2 Kupfer-Ki ierung Copper-alloy, long chipping
215 N3 CuPb5Sn5 21170 | > 240 N/mm? Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuSi 2 Mn 2.1522 350 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSi 3 Mn 2.1525 | 350 N/mm2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn 10 2.1050 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn 12 CuSn12-C-GC 2.1052 Kupfer-Legierung, | d Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn 4 2.1016 700 N/mm? Kupfer-Legierung, d Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn 6 2.1020 | 750 N/mm? Kupfer-Legierung, | d Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn6Zn 6 2.1080 | 830 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSn 8 2.1030 780 N/mmz2 Kupfer-Legierung, d Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuSP 2.1498 | 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuTeP Ccw118C 2.1546 | 400 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 Cuzn 0,5 2.0205 460 N/mm? Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuZn 10 (Ms 90) 2.0230 | 450 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 15 (Ms 85) 2.0240 | 550 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 20 2.0830 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 20 (Ms 80) 2.0250 600 N/mmz2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 CuZn 20 Al 2 2.0460 | 600 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 23 Al 6 MnFe 3 2.0500 | 900 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuZn 28 (Ms 72) 2.0261 620 N/mmz2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 CuZn 28 Sn 1 2.0470 | 700 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuZn 30 (Ms 70) 2.0265 | 620 N/mm2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 CuZn 30 Al 2.0515 580 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
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215 N3 CuZn31Sn1 2.0490 | 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 Cuzn 33 2.0875 760 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 CuZn 33 (Ms 67) 2.0280 | 650 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 CuZn 35 Ni 2 2.0540 | 650 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuZn 36 Pb 1 (Ms 63) 2.0330 650 N/mmz2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 Cuzn36Pb 1,5 2.0331 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 36 Pb 3 2.0375 650 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, short chipping
215 N1 Cuzn 36 2.0335 700 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 37 2.0321 700 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 CuZn 37 2.0883 | 600 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 Cuzn 37 Al 1 2.0510 620 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 CuZn 37 Pb 0,5 2.0332 | 650 N/mm? Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N3 CuZn 38 Pb (Ms 60) 2.0370 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 38Pb 1.5 2.0371 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 38 SnAl 2.0525 | 580 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 39 Pb 0.5 2.0372 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 39 Pb 2 (Ms 58) 2.0380 | 700 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 39 Pb 3 (Ms 58) 2.0401 700 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 39 Sn 2.0530 | 550 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 (Ms 60) 2.0360 | 600 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Al 1 2.0561 650 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Al 2 2.0550 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Mn 1 Pb 2.0580 | 650 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Mn 2 2.0572 | 650 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Ni 2.0571 700 N/mm2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 40 Pb 2 (Ms 58) 2.0402 | 710 N/mm? Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 CuZn 44 Pb 2 (Ms 56) 2.0410 | 700 N/mm?2 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 Cuzn 5 (Ms 95) 2.0220 420 N/mm?2 Messing, langspanend Brass, long chipping
215 N1 Cuzr 2.1580 400 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung Copper-alloy, long chipping
215 N2 Cuzr 2.1580 | 500 N/mm?2 Kupfer-Knetlegierung, ausgehartet Copper-alloy, long chipping hardened
215 N1 CW024A 2.0090 420 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 E1-Cu 58 2.0061 300 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 E2-Cu 58 2.0062 300 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 E-AI99,5 3.0257 AL-Knetlegierung Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 E-Cu 57 2.0060 | 250 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 E-Cu 58 2.0065 250 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 EP (Epoxidharze) EP (Epoxidharze) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N1 F-Cu 2.0080 | 350 N/mm? Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
49 P2 G 14 NiCrMo 10 6 G 14 NiCrMo 10 6 1.6779 < 1000 N/mm2 Stahl Steel
49 P2 G 17 NiCrMo 13 6 G-17NiCrMo13-6 1.6781 Stahlguss Cast-steel
49 P2 G 18 NiMoCr 3 6 G-18NiMoCr3-6 1.6759 | <1000 N/mm? Stahl Steel
49 P3 G 20 MnMoNi 5 5 G-20MnMoNi5-5 1.6309 Stahlguss, hochfest Cast-steel
49 P2 G 20 NiMoCr 4 G-20NiMoCr 4 1.6750 <1000 N/mm? Stahl Steel
49 P3 G 22 NiMoCr 5 6 G-22NiMoCr5-6 1.6760 > 1000 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 GINi14 G-9Ni14 1.5638 500-650 N/mm2 Stahlguss Cast-steel
163 M1 GX10CrNi 188 G-X10CrNi18-8 1.4312 640 N/mm? Stahlguss, rost- séurebest., aust. Cast-stainless-steel, austenitic
163 M2 GX120Cr29 G-X120Cr29 1.4086 1080 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P3 G X 120 CrMo 29 2 G-X120CrM 29-2 1.4138 | 1080 N/mm? Stahlguss, rost- und saurebesténdig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 G X 130 CrSi 29 G-X130CrSi29 1.4777 | 235HB Stahlguss, hitzebesténdig Cast-steel, heat-resistant
163 M2 G X2 CrMoSiS 18 2 1 GS-X2CrMoSiS18-2-1 1.4106 1030 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 G X2 CrNiMnMoNNb 21154 3 | G-X2CrNiMnMoNNb21-15-4-3 | 1.4569 800 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 GX2CrNiMoN 17 13 5 G-X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 | 690 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 G X2 CrNiMoN 257 4 G-X2CrNiMoN25-7-4 1.4410 | 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 GX2CrNiMoN 257 4 G-X 2CrNiMoN25-7-4 1.4469 850 N/mm? Stahlguss, rost- und séurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 G X 2 NiCrMoCuN 25 20 G-X2CrNiMoCuN25-20 1.4536 | 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- und séurebest., aust. = Cast-stainless-steel, austenitic
163 M2 GX20Cr14 G-X20Cr14 1.4027 790 N/mm? Stahlguss, rost- und séurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 GX22CrNi 17 G-X22CrNi17 1.4059 | 980 N/mm? Stahlguss, rost- und séurebestéandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 G X 25 CrNiSi 189 G-X25CrNiSi18-9 1.4825 | 640 N/mm? Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant
295 H1 G X 260 CrMoNi 20 2 1 G-X260CrMoNi20-2-1 0.9645 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X 260 NiCr4 2 G-X260NiC4-2 0.9620 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X 260Cr 27 G-X260Cr27 0.9650 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X 300CrMo 153 G-X300CrMo15-3 0.9635 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X 300 CrMo 27 1 G-X300CrMo27-1 0.9655 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X 300 CrMoNi 152 1 G-X300CrMoNi15-2-1 0.9640 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
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295 H1 G X 300 CrNiSi 952 G-X300CrNiSi9-5-2 0.9630 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
295 H1 G X330 NiCr42 G-X330NiCr4-2 0.9625 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
49 P2 G X 40 CrNi 24 5 G-X40CrNi24-5 1.4823 | 780 N/mm? Stahlguss, hitzebesténdig Cast-steel, heat-resistant
49 P2 G X 40 CrNiSi 25 20 G-X40CrNiSi25-20 1.4848 | 640 N/mm? Stahlguss, hitzebestandig Cast-stainless-steel, heat-resisting
49 P2 GX40CrSi13 G-X40CrSi13 1.4729 | 650 N/mm?2 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 GX40CrSi17 G-X40CrSi17 1.4740 | 780 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 G X 40 CrSi 29 G-X40CrSi29 1.4776 | 235HB Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant
49 P2 G X 45 SiCr 4 G-X45SiCr4 1.4710 | 740 N/mm2 Stahlguss, hitzebestandig Cast-steel, heat-resistant
163 M1 GX5CrNiMo 1911 3 G-X5CrNiMo19-11-3 1.4412 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 G X 5 CrNiMoNb 18 10 G-X5CrNiMoNb18-10 1.4581 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 GX5CrNiNb 189 G-X5CrNiNb18-9 1.4552 640 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 GX6CrNi189 G-X6CrNiN18-9 1.4308 | 640 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 G X6 CrNiMo 18 10 G-X6CrNiMo18-10 1.4408 | 640 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
163 M1 GX70Cr29 G-X70Cr29 1.4085 | 980 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
49 P2 G X70CrMo 29 2 G-X70CrMo29-2 1.4136 | 980 N/mm? Stahlguss, rost- und sdurebesténdig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 GX8CrNi13 G-X8CrNi13 1.4008 | 780 N/mm?2 Stahlguss, rost- und sdurebestandig | Cast-steel, rust- & acid-resistant
163 M1 GX8CrNiN267 G-X8CrNiN26-7 1.4347 | 790 N/mm? Stahlguss, rost- und séurebest., aust. | Cast-stainless-steel, austenitic
215 N1 G-AICu 4 Ti 3.1841 280-400 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 G-AICu 4 TiMg 21871 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AICu 4 TiMg 3.1371 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AICu5Ni1,5 3.1754 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AlMg 3 3.3541 140-200 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AlMg 3 (Cu) 3.3543 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AlMg 3 Si 3.3241 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AlMg 5 3.3561 160-220 N/mm?2 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N1 G-AlMg 5 Si 3.3261 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 G-AISi 10 Mg 3.2381 160-210 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 10 Mg 3.2384 AlSi Gusslegierung 10-14%SI AlSi cast alloy 10-14%SI
215 N3 G-AISi 10 Mg (Cu) 3.2383 AISi Gusslegierung 10-14%SI AlSi cast alloy 10-14%SI
215 N3 G-AISi 11 3.2211 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 12 3.2581 150-200 N/mm2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 12 (Cu) 3.2583 | 150-200 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 12 (Cu) 3.2982 150-200 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N2 G-AISi 5 Cu 1 Mg 3.2134 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 G-AISi 5 Mg 3.2341 160-200 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 6 Cu 4 3.2151 160-200 N/mm?2 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 7 Mg 3.2371 230-310 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 8 Cu 3 3.2161 300 N/mm? AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi9 Cu 3 3.2163 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-AISi 9 Mg 3.2373 AL-Legierung, kurzspanend Aluminium-alloy, short chipping
215 N3 G-CuAl 10 Ni 2.0975 | 850 N/mm2 Bronze, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 G-CuCrF 35 2.1292 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 G-CuL 650 2.0082 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N3 G-CuPb 10 Sn 21176 | 230 N/mm? Bronze Brass
215 N3 G-CuPb 15 Sn 2.1182 | 220 N/mm? Bronze Brass
215 N3 G-CuPb 20 Sn 2.1188 Bronze Brass
215 N3 G-CuSn 10 Zn 2.1086 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 G-CuSn 2 ZnPb 2.1098 | 280 N/mm?2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 G-CuSn 5 ZnPb CuSn5Zn5Pb5-C 2.1096 | 280 N/mm? Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 G-CuSn 6 ZnNi 2.1093 | 350 N/mm?2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 G-CuSn 7 ZnPb CuSn7Zn4Pb7-C 2.1090 350 N/mm2 Kupfer-Legierung, kurzspanend Copper-alloy, short chipping
215 N3 G-Cuzn 34 Al 2 2.0596 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N3 G-CuZn 35 Al 1 2.0592 Messing, kurzspanend Brass, short chipping
215 N1 GD-AIMg 9 3.3292 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 GD-AISi 10 Mg 3.2382 AlSi Gusslegierung 10-14%SlI AlSi cast alloy 10-14%SI
215 N3 GD-AISi 12 3.2582 AISi Gusslegierung 10-14%SI AlISi cast alloy 10-14%SI
215 N2 GD-AISi 6 Cu 4 3.2152 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 GD-AISi 6 Cu 4 3.2153 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 GD-MgAl 4 Si 1 GD-MgAI4Sit 3.5470 | 200-250 N/mm? Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 GD-MgAI 6 Zn 1 GD-MgAI6Zn1 3.5612 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
177 K1 GG-10 EN-GJL-100 0.6010 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-15 EN-GJL-150 0.6015 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-170 HB EN-GJL-HB155 0.6017 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-190 HB GJL-HB 230 0.6022 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
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177 K1 GG-20 EN-GJL-200 0.6020 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-220 HB GJL-HB 250 0.6027 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-240 HB GJL-HB 275 0.6032 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-25 EN-GJL-250 0.6025 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-260 HB GJL-HB 275 0.6037 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-30 EN-GJL-300 0.6030 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-35 EN-GJL-350 0.6035 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GG-40 EN-GJL-400 0.6040 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K2 GGG-35.3 EN-GJS-350-22-LT 0.7033 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-40 EN-GJS-400-15 0.7040 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-40.3 EN-GJS-400-18 0.7043 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-50 EN-GJS-500-7 0.7050 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-60 EN-GJS-600-3 0.7060 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-70 EN-GJS-700-2 0.7070 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-80 EN-GJS-800-2 0.7080 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-Ni 22 EN-JS1030 0.7670 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-Ni 35 0.7683 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCr 20 2 GJSA-XNiCr20-2 0.7660 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCr20 3 0.7661 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCr 30 1 GJSA-XNiCr30-1 0.7677 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCr 303 GJSA-XNiCr30-3 0.7676 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCr 353 0.7685 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiCrNb 20 2 EN-JS1030 0.7659 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiMn 137 EN-GJSA-XNiCr20-2 0.7652 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiMn 23 4 GJSA-XNiMn23-4 0.7673 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiSiCr205 2 0.7665 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiSiCr305 3 S-NSC30-5-5 0.7680 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K2 GGG-NiSiCr 355 2 EN-GJSa-XNiSiCr35-5-2 0.7688 Gusseisen mit Kugelgraphit Nodular cast iron
177 K1 GGL-NiCr 20 2 GGL-NiCr20-2 0.6660 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiCr303 GGL-NiCr30-3 0.6676 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiCr 352 EN-GJLA-XNiCr35-2 0.6678 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiCuCr 156 2 EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2 0.6655 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiMn 137 EN-GJLA-XNiMn13-7 0.6652 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiSiCr204 3 GGL-NiSiCr20-4-3 0.6667 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
177 K1 GGL-NiSiCr3055 GGL-NiSiCr30-5-5 0.6680 Gusseisen mit Lamellengraphit Grey cast iron
215 N1 G-MgAg 3SE27Zr1 G-MgAg3SE2Zr1 3.5106 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 G-MgAl 6 G-MgAl6 3.5662 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N1 G-MgAI 8 Zn 1 3.5200 | 200-220 N/mm? AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N3 G-MgAI 8 Zn 1 G-MgAI8Zn1 3.5812 270-310 N/mm?2 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 G-MgAI 9 Zn 1 G-MgAI9Zn1 3.5912 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N2 G-MgZn 4 SE1 Zr 1 3.5101 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
215 N2 G-MgZn5Th2Zr1 3.5102 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
285 S2 G-NiCr 13 Al 6 MoNb 2.4670 1200 N/mm?2 Nickel Legierung (Inconel 713) Nickel alloy (Inconel 713)
215 N4 Graphit Graphit Graphite
49 P2 GS 13 MnNi 6 4 GS-13MnNi6-4 1.6221 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 15 CrNi 6 GS-15CrNi6 1.5919 | 650 N/mm? Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 16 Mn 5 G-17Mn5 1.1131 650 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS17CrMo 55 GS-17CrMo5-5 1.7357 | 700 N/mm?2 Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 GS17 CrMo 910 GS-17CrMo9-10 1.7379 800 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 GS 17 CrMoV 5 11 GS-17CrMoV5-11 1.7706 | 850 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 GS20 Mn 5 GS-20Mn5 1.1120 | 700 N/mm? Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS21 Mn5 1.1138 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 25 CrNiMo 4 GS-25CrNiMo4 1.6565 | 800-1000 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 30 NiCrMo 7 4 4 GS-33NiCrMo7-4-4 1.6740 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 30 NiCrMo 8 5 4 GS-30NiCrMo8-5-4 1.6570 | 850-1000 N/mm? Stahl Steel
49 P2 GS 35CrMoV 10 4 GS-35CrMoV10-4 1.7755 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS 46 Mn 4 GS-46Mn4 1.1159 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GSC 25 GP240GH 1.0619 | 650 N/mm?2 Stahlguss, ferritisch Cast-steel, ferritic
49 P2 GS X 22 CrMoV 12 1 G-X22CrMoV12-1 1.4931 950 N/mm? Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P2 GS X 8 CrNi 12 G-X8CrNi12 1.4107 | 750 N/mm?2 Stahlguss, warmfest Cast-steel, high-temperature
49 P1 GS-38 GS-38 1.0420 | 450 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel
49 P1 GS-45 GS-45 1.0446 | 500 N/mm? Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS-52 GS-52 1.0552 | 600 N/mm?2 Stahlguss Cast-steel
49 P2 GS-60 GS-60 1.0558 | 650 N/mm2 Stahlguss Cast-steel
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177 K1 GTS-35 EN-GJMB-350-10 0.8135 150 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTS-45 EN-GJMB-450-6 0.8145 150-200 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTS-55 EN-GJMB-550-4 0.8155 180-230 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTS-65-02 0.8165 210-260 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTS-70-02 0.8170 240-290 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-35 EN-GJMW-350-4 0.8035 | 230 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-40 EN-GJMW-400-5 0.8040 220 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-45 EN-GJMW-450-7 0.8045 220 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-55 EN-GJMW-550-4 0.8055 | 240 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-65 0.8065 270 HB Temperguss Malleable cast iron
177 K1 GTW-S 3812 EN-GJMW-360-12 0.8038 200 HB Temperguss Malleable cast iron
49 P1 HI P235GH 1.0345 | 480 N/mm? Kesselblech Boiler-plate
49 P2 HII P265GH 1.0425 530 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate
49 P2 HIll P285NH 1.0435 600 N/mm?2 Kesselblech Boiler-plate
49 P2 HIV P295NH 1.0445 | 600 N/mm? Kesselblech Boiler-plate
215 N1 KE-Cu 2.0050 400 N/mm2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
285 St LC Ni 99 2.0468 | 340 N/mm2 Nickel Nickel
285 S1 LC NiCu 30 Fe 2.4361 450 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
215 N3 MgAl 3 Zn MgAI3Zn 3.5312 240-280 N/mm?2 Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N3 MgAl 3 Zn 3.5314 | 240-280 N/mm? Magnesiumlegierung Magnesium alloy
215 N2 MgSE 3Zn 2 Zr 1 3.5103 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
49 P2 Ni 36 Ni36 1.3912 | 440-640 N/mm? Stahl Steel
49 P2 Ni 42 Ni42 1.3917 | 440-640 N/mm? Stahl Steel
285 St Ni 99 2.0466 Nickel Nickel
285 S1 Ni 99 CSi 2.4042 <500 N/mm2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 St Ni 99.2 2.4068 | 350-540 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 St Ni 99.4 Fe 2.4062 <500 N/mm2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 Ni 99.6 2.4060 370-590 N/mm?2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 St NiCo 15 Cr 10 MoAITi L.4674 | <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiCo 15 Cr 15 MoAITi 2.4636 1400 N/mm2 Nickel Legierung (Udimet 700) Nickel alloy (Udimet 700)
285 S2 NiCo 20 Cr 15 MoAITi 2.4634 | 1400 N/mm? Nickel Legierung (Nimonic 105) Nickel alloy (Nimonic 105)
285 S2 NiCo 20 Cr 20 MoTi 2.4650 | <1000 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 NiCr13Mo6Ti 3 2.4662 1400 N/mm2 Nickel Legierung (Nimonic 901) Nickel alloy (Nimonic 901)
285 S1 NiCr 15 Fe 2.4816 700 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 600) Nickel alloy (Inconel 600)
285 S2 NiCr 15 Fe 7 TiAl 2.4669 | 1200 N/mm? Nickel Legierung (Inconel X 750) Nickel alloy (Inconel X 750)
285 S2 NiCr 16 Fe 7 TiAl 2.4694 | > 1200 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiCr 18 Co 2.4983 1320 N/mm? Nickel Legierung (Udimet 500) Nickel alloy (Udimet 500)
285 S2 NiCr 19 Co 11 MoTi 2.4973 > 1200 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiCr 19 FeNbMo 2.4668 1400 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 718) Nickel alloy (Inconel 718)
285 S2 NiCr 20 Co 14 MoTi 2.4654 1200 N/mm2 Nickel Legierung (Waspaloy) Nickel alloy (Waspaloy)
285 S2 NiCr20 Co 18 Ti 2.4969 1100 N/mm? Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 NiCr 20 Co 18 Ti 2.4632 1100 N/mmz2 Nickel Legierung (Nimonic 90) Nickel alloy (Nimonic 90)
285 S2 NiCr 20 CoMo 2.4982 1230 N/mm?2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 NiCr 20 CuMo 2.4660 | <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiCr 20 Mo 2.4976 1180 N/mmz2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 St NiCr 20 Mo 15 2.4811 | 900 N/mm2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 NiCr 20 Mo 15 2.4812 | 900 N/mm2 Nickel Legierung (Hasteloy C) Nickel alloy (Hasteloy C)
285 S1 NiCr20 Ti 2.4630 640 N/mm?2 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S2 NiCr 20 Ti 2.4951 | 980 N/mm? Nickel Legierung (Nimonic 75) Nickel alloy (Nimonic 75)
285 S2 NiCr 20 TiAl 2.4631 1400 N/mm?2 Nickel Legierung (Nimonic 80 A) Nickel alloy (Nimonic 80 A)
285 S2 NiCr 20 TiAl NiCr20TiAl 2.4952 980 N/mm?2 Nickel Legierung (Nimonic 80 A) Nickel alloy (Nimonic 80 A)
285 S1 NiCr 21 Mo 2.4858 | 550 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 825) Nickel alloy (Inconel 825)
285 S1 NiCr 21 Mo 14 W 2.4602 | <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung (Hastelloy C 22) | Ni- & Co-alloy (Hastelloy C 22)
285 S1 NiCr 22 Fe 18 Mo 2.4665 | <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung (Hastelloy X) Ni- & Co-alloy (Hastelloy X)
285 St NiCr 22 Mo 7 Cu 2.4619 | 900 N/mm?2 Nickel Legierung (Hastelloy G 2) Nickel alloy (Hastelloy G 2)
285 S1 NiCr 22 Mo 9 Nb 2.4856 | 900 N/mm? Nickel Legierung (Inconel 625) Nickel alloy (Inconel 625)
285 S1 NiCr 23 Co 12 Mo 2.4663 | <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung (Inconel 617) | Ni- & Co-alloy (Inconel 617)
285 S1 NiCr 23 Fe 2.4851 550-750 N/mm?2 Nickel Legierung (Inconel 601) Nickel alloy (Inconel 601)
285 S2 NiCr 29 Fe 2.4642  900-1200 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S1 NiCr 30 FeMo 2.4603 Nickel Legierung Nickel alloy
285 S1 NiCu 30 Al 2.4374 | <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiCu 30 Al 2.4375 1100 N/mm? Ni- und Co-Legierung (Monel K 500) | Ni- & Co-alloy (Monel K 500)
285 Sil NiCu 30 Fe Monel 400 2.4360 | 800 N/mm2 Nickel Legierung (Monel 400) Nickel alloy (Monel 400)
285 S1 NiFe 35 Cr 14 MoTi L.4662 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
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285 St NiMo 16 Cr 15 W 2.4819 | 700 N/mm? Nickel Legierung (Hastelloy C 276) Nickel alloy (Hastelloy C 276)
285 S1 NiMo 16 Cr 16 Ti 2.4610 | 700 N/mmz2 Nickel Legierung (Hastelloy C 4) Nickel alloy (Hastelloy C 4)
285 S1 NiMo 28 2.4617 900 N/mm? Nickel Legierung (Hastelloy B 2) Nickel alloy (Hastelloy B 2)
285 S1 NiMo 29 Cr 2.4600 <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S2 NiMo 30 2.4810 950 N/mmz2 Nickel Legierung (Hasteloy B) Nickel alloy (Hasteloy B)
215 N1 0f-Cu 2.0040 400 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 PA (Polyamid) PA (Polyamid) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PC (Polycarbonat) PC (Polycarbonat) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PE (Polyethylen) PE (Polyethylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PMMA (Polymethyl.) PMMA (Polymethyl.) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 POM (Polyformaldehyd) POM (Polyformaldehyd) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PP (Polypropylen) PP (Polypropylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PS (Polystyrol) PS (Polystyrol) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N1 PTFE (Polytetrafluordthylen) PTFE (Polytetrafluordthylen) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
215 N3 PUR (Polyurethan, GieBharze) PUR (Polyurethan, GieBharze) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
215 N1 PVC (Polyvinylchlorid) PVC (Polyvinylchlorid) Thermoplaste, langspanend Thermoplastic, long chipping
49 P2 QStE 340 N 1.0975 580 N/mm?2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 340 TM 1.0974 540 N/mm?2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 380 N 1.0979 | 640 N/mm2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 380 TM 1.0978 | 590 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 460 N 1.0983 | 700 N/mm?2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 500 N 1.0985 | 730 N/mm2 Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P2 QStE 550 N 1.0987 | 750 N/mm? Feinkorn-Kaltpress-Stahl Fine-grained cold-pressure steel
49 P1 RFe 100 1.1013 | 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 RFe 12 1.1018 | 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 RFe 160 1.1011 400 N/mm?2 Baustahl Carbon steel
49 P1 RFe 20 1.1017 | 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 RFe 60 1.1015 | 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 RFe 80 1.1014 400 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 RSt 34-2 1.0034 | 400 N/mm2 Baustahl Carbon steel
49 P1 RSt 37-2 S235JR 1.0038 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 S$1-0-4-3-1-0 HS10-4-3-10 1.3207 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 S$1-2-1-2 HS02-01-1-2 1.3318 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 S1-2-1-4 HS12-1-4 1.3302 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S$12-1-4-5 HS12-1-4-5 1.3202 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 $1-8-0-1 HS1-8-0-1 1.3355 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S$1-8-1-2-1-0 (HS 1-8-0-1-10) 1.3265 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 SH1-8-1-2-1=5 HS 18-1-2-15 1.3257 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 $1-8-1-2-5 (HS18-1-1-5) 1.3255 240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 S$2-10-1-8 HS2-9-1-8 1.3247 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 $2-9-1 HS1-8-1 1.3346 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 $2-9-2 HS2-9-2 1.3348 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 S$2-9-2-8 HS 2-9-2-8 1.3249 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 $3-3-2 HS3-3-2 1.3333 | 230-280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S$6-3-2 HS6-4-1 1.3344 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S 6-5-2 HS6-5-3 1.3343 280 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S 6-5-2-5 HS6-5-2-5 1.3243  240-300 HB Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P3 S$7-4-2-5 HS1-8-1 1.3246 Schnellarbeitsstahl High-speed steel
49 P2 S960 Q $960Q 1.8941 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
215 N1 S-AlMn 3.0516 500 N/mm2 AL-Knetlegierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
49 P2 Schiffskesselblech Grad 1 P245GH 1.0352 600 N/mm2 Kesselblech Boiler-plate
49 P2 Schiffskesselblech Grad 2 1.0454 600 N/mm? Kesselblech Boiler-plate
215 N1 SE-Cu 2.0070 | 300 N/mm?2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
215 N1 SG AISi 5 3.2245 AL-Legierung, langspanend Aluminium-alloy, long chipping
285 S1 S-NiCr 13 A 16 MoNb L.4670 | <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
49 P1 St12 DCO1 1.0330 | 290-430 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St14 DC04 1.0338 | 270-350 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St33 S185 1.0035 | 290 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 34-2 S250GT 1.0032 300 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 35-8 P235GH 1.0305 | 320-450 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St37 S235JRC 1.0120 | 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 37-2 S235JR 1.0037 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St37-2K S235JRC+C 1.0122 | 400-700 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 37-2K S235JRG2C+C 1.0161 340-470 N/mm2 Baustahl Carbon steel
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49 P2 St37-3 $235J2G3 1.0116 | 510 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St37-3U $235J0 1.0114 | 510 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St42-2 UZSt 42-2 1.0181 580 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St 44-2 S275JR 1.0044 | 580 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 44-3 $275J26G3 1.0144 | <500 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St 44-3U S275J0C 1.0140 | 520 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St50 1.0531 470-610 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P1 St 50-2 E295 1.0050 470-610 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St52-3 S355J2G3 1.0570 510-680 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St52-3 1.0841 550-700 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St52-3U S355J0 1.0553 550-700 N/mm2 Baustahl Carbon steel
49 P2 St 60-2 E335 1.0060 | 570-710 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St70-2 E360 1.0070  670-830 N/mm? Baustahl Carbon steel
49 P2 St70-2K E360GC 1.0633 900 N/mm?2 Baustahl Carbon steel
49 P1 StE 255 1.0461 480 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 285 P275N 1.0486 510 N/mm2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 315 StE315 1.0505 560 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 355 P355N 1.0562 | 630 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 380 StE380 1.8900 | 650 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 420 S420N 1.8902 680 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 460 P460N 1.8905 | 720 N/mm? Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 500 StE500 1.8907 | 780 N/mm?2 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 StE 690 V S690Q 1.8931 Feinkornbaustahl Fine-grained steel
49 P2 Stw 22 DD11 1.0332 | <550 N/mm? Baustahl Carbon steel
215 N1 SW-Cu 2.0076 400 N/mmz2 Kupfer-Legierung, langspanend Copper-alloy, long chipping
285 S1 Ti1 3.7024 | <700 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti1 Ti99,8Gr.1 3.7025 | 410 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti1Pd 3.7225 410 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti2 Ti99,7Gr.2 3.7035 | 540 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti2Pd 3.7235 540 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti3 Ti99,6Gr.3 3.7055 590 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti3Pd 3.7255 | 590 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Tid4 Ti4 3.7064 < 700 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Tid 3.7065 | 740 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 Ti6AI4V 3.7164 | <900 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 Tigr. Eli 3.7252 1000 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiA16 Sn 2 ZrMo 2 3.7144 | <1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 TiAI 15 Sn 2 3.7114 | 840-990 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 TiAI3V 2,5 3.7195 < 700 N/mm?2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAl 4 Mo 4 Sn 2 3.7184 | <1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAl 4 Mo 4 Sn 2 3.7185 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAI5Fe 2,5 3.7110 1050 N/mmz2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAl 5 Sn 2 3.7115 | 980 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TIAI5V 2,5 3.7194 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 TiAl6Sn 2 Zr 4 3.7145 | <700 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAI6V 4 TiAl6V4 3.7165 1140 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 TiAl6 V6 Sn 2 3.7174 | <900 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TIAI6V 6 Sn 2 3.7175 1200 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAl 6 Zr 5 3.7154 <1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiAl'6 ZrMo 0,5 3.7155 950 N/mm2 Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiCu 2 3.7124 < 1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S1 TiNi 0,8 Mo 0,3 3.7105 | <700 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
285 S2 TiV13Cr11AlI3 3.7Ti1 <1300 N/mm? Titanlegierung Titanium-alloy
49 P3 Toolox 33 Toolox 33 27-33 HRC Werkzeugstahl Tool steel
49 P3 Toolox 44 Toolox 44 41-47 HRC Werkzeugstahl Tool steel
215 N3 UP (ungeséttigte Polyester) UP (ungesattigte Polyester) Duroplaste, kurzspanend Thermosetting plastic, short chipping
49 P1 USt 37-2 S235JRG1 1.0036 | 340-470 N/mm? Baustahl Carbon steel
285 S1 X 50 NiCrCoW 3525155 G-X50NiCrCoW35-25-15-5 1.4869 <230 HB Edelstahl, legiert High quality steel
49 P2 X1 CrMoTi 18 2 X1CrMoTi18-2 1.4521 650 N/mm? Stanl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X1 CrNiMoCuN 25 20 7 X1CrNiMoCuN25-20-7 1.4529 | 850 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X1 CrNiMoN 25 25 2 X1CrNiMoN25-25-2 1.4465 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X1 CrNiMoNb 28 42 X1CrNiMoNb28-42 1.4575 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X1CrNiSi 18154 X1CrNiSi18-15-4 1.4361 530-730 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X1 NiCrMoCu 25 20 5 X1NiCrMoCu 1.4539 | 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic

42 www.Imt-tools.com



Vam
LMT-.TOOLS
e’

LMT
Seite Gruppe W.-Nr. Festigkeit/Harte
Page | Group | DIN DIN EN W.-No.| Strength/Hardness | Eigenschaften Characteristics
163 M1 X1 NiCrMoCu 32 28 7 X1NiCrMoCu32-28-7 1.4562 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X 1 NiCrMoCuN 31 27 4 X1NiCrMoCuN31-27-4 1.4563 | 500-700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X10CrAl 18 X10CrAI18 1.4742 700 N/mm?2 Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 10 CrAl 25 X10CrAI24 1.4762 | 720 N/mm? Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 10 CrAl 7 X10CrAI7 1.4713 | 620 N/mm?2 Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 10 CrAISi 13 X10CrAISi13 1.4724 | 650 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
163 M1 X10CrNi 18 8 X10CrNi18-8 1.4310 | 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X10CrNi 189 X10CrNi18-9 1.4324 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X 10 CrNiMoNb 18 12 X10CrNiMoNb18-12 1.4583 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X 10 CrNiMoTi 18 12 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4573 | 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X 10 CrNiTi 18 10 X10CrNiTi18-10 1.6903 740 N/mm2 Baustahl, kaltzah Carbon steel, low-temperature
49 P2 X10CrSi13 X10CrSi13 1.4722 | 690 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 X10CrSi 18 X10CrSi18 1.4741 690 N/mm?2 Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 10 CrSi 6 X10CrSi6 1.4712 | 690 N/mm? Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
163 M1 X 10 NiCr 32 20 X10NiCr32-20 1.4861 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X 10 NiCrAITi 32 20 X10NiCrAITi32-20 1.4876 750 N/mm2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
(Incoloy 800) (Incoloy 800)
285 S1 X 10 NiCrNb 32 20 X10NiCrNb32-20 1.4859 | <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
49 P2 X100 CrMo 13 X100CrMo13 1.4108 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X100 CrMoV 5 1 X100CrMoV5-1 1.2363 | 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X102 CrMo 17 X102CrMo17 1.3543 | <1000 N/mm? Stahl Steel
163 M2 X105 CrMo 17 X105CrMo17 1.4125 960 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X110 CrMoV 15 X110CrMoV15 1.4111 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X12Cr12 G-X12Cr12 1.4011 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X12Cr13 X12Cr13 1.4006 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X 12 CrCoNi 21 20 X12CrCoNi21-20 1.4974 | 690-930 N/mm? Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
163 M1 X12CrMnNiN 177 5 X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 | 750-950 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M2 X12 CrMnNiN 18 9 5 X12CrMnNiN18-9-5 1.4373 Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 12 CrMo 5 X12CrMo5 1.7363 | 510-690 N/mm? Stahl Steel
49 P2 X 12 CrMoS 17 X12CrMoS17 1.4104 730 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X12CrNi 18 8 X12CrNi18-8 1.4300 700 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X12CrNi 2412 X12CrNi24-12 1.4833 750 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X 12 CrNi 25 21 X12CrNi25-21 1.4845 | 750 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X12CrNi 254 X12CrNi25-4 1.4820 235 HB Stahl, hitzebesténdig Steel, heat-resistant
49 P2 X 12 CrNiMoNb 20 15 X12CrNiMoNb20-15 1.4885 | 800 N/mm?2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
163 M1 X12CrNiS 188 X12CrNiS18-8 1.4305 | 750 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X12 CrNiTi 18 9 X10CrNiTi18-10 1.4878 750 N/mm? Edelstanl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant
49 P2 X12CrS13 X12CrS13 1.4005 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X12Ni5 X12Ni5 1.5680 Stahl, legiert Steel, alloyed
49 P2 X 12 NiCrSi 35 16 X12 NiCrSi35-16 1.4864 800 N/mm2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
49 P3 X120 Mn 12 X120Mn12 1.3401 1400 N/mm? Mangan-Hartstahl Manganese hard-steel
163 M2 X15Cr13 X15Cr13 1.4024 | 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X 15 CrNi 25 20 X15CrNi25-20 1.4840 | 490-750 N/mm? Stahlguss, hitzebesténdig Cast-stainless-steel, heat-resisting
49 P2 X 15 CrNiMn 12 10 X15CrNiMn12-10 1.3962 | 830 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
163 M1 X 15 CrNiSi 20 12 X15CrNiSi20-12 1.4828 | 750 N/mm? Stahlguss, hitzebesténdig Cast-steel, heat-resistant
49 P2 X 15 CrNiSi 25 20 X15CrNiSi25-21 1.4841 800 N/mm? Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
49 P2 X155 CrVMo 12 1 X155CrVMo12-1 1.2379 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P3 X160 CrSi 18 X160CrSi18 1.4743 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 X165 CrCoMo 12 X165CrCoMo12 1.2880 | 880 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X165 CrMoV 12 X165CrMoV12 1.2601 850 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X165 CrV 12 X165CrV12 1.2201 780 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X 19 CrMoNbVN 11 1 X19CrMoNbVN11-1 1.4913 900-1050 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
49 P2 X 19 NiCrMo 4 X19NiCrMo4 1.2764 | >255HB Einsatzstahl Case-hardened steel
49 P2 X191 CrMoV 18 X191CrMoV18 1.2361 900 N/mm?2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
163 M1 X2 CrMnNiN 1775 X2CrMnNiN17-7-5 1.4371 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X2CrNi12 X2CrNi12 1.4003 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X2CrNi 189 X2CrNi18-9 1.4307 | 500-650 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2CrNi 19 11 X2CrNi19-11 1.4306 | 680 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2CrNi 19 11 X2CrNi19-11 1.4309 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2CrNi199 X2CrNi19-9 1.4316 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2 CrNiMnMoN 25 18 6 5 X2CrNiMnMoN25-18-6-5 1.4565 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X2 CrNiMnMoNNb 21 16 5 3 X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3 1.3964 930 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
163 M1 X2 CrNiMo 17 123 X2CrNiMo17-12-2 1.4432 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X2CrNiMo 17123 X2CrNiMo17-12-3 1.4433 | 690 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
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163 M1 X2 CrNiMo 18 10 X2CrNiMo18-10 1.4404 700 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2 CrNiMo 18 12 X2CrNiMo18-12 1.4435 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2 CrNiMo 18 16 X2CrNiMo18-16 1.4438 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X2CrNiMo 18 5 X2CrNiMo18-5 1.3953 | 690 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
163 M1 X2 CrNiMo 1911 2 X2CrNiMo19-11-2 1.4409 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M2 X2 CrNiMoCuWN 257 4 X2CrNiMoCuWN25-7-4 1.4501 800-1000 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2 CrNiMoN 17 122 X2CrNiMoN17-12-2 1.4406 | 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X2 CrNiMoN 17 13 X2CrNiMoN17-13 1.4910 500-700 N/mm? Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
163 M1 X2 CrNiMoN 1713 3 X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 580-780 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X2 CrNiMoN 17 13 4 X2CrNiMoN17-13-4 1.4446 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X2 CrNiMoN 18 14 X CrNiMoN18-14 1.3957 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X2 CrNiMoN 18 14 3 G-X2CrNiMoN18-14 1.3952 690 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X2 CrNiMoN 18 14 3 X2CrNiMoN18-14-3 1.3964 440-640 N/mm? Stahl Steel
163 M1 X2 CrNiMoN 22 5 3 X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 | 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X2 CrNiMoSi 19 5 X2CrNiMoN19-5 1.4417 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X2CrNiN 18 10 X2CrNiN18-10 1.4311 760 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X2CrNiN23 4 X2CrNiN23-4 1.4362 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X2 CrTiNb 18 X2CrTiNb18 1.4509 | 450 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X2 NiCoMo 1885 X2NiCoMo18-8-5 1.6359 850-1100 N/mm? Stahl Steel
163 M1 X 2 NiCrAITi 32 20 X2NiCrAlITi32-20 1.4558 | 450-700 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X2 NiCrMoCu 25 20 5 X2NiCrMoCu25 -20-5 1.4584 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X2 NiCrMoCuN 20 18 X2NiCrMoCuN20-18 1.4531 Stahl, nichtrostend-austenitisch stainless-steel, austenitic
163 M1 X2 NiCrMoCuN 29 25 5 G-X2NiCrMoCuN29-25-5 1.4587 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X20Cr13 X20Cr13 1.2083 | 680 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
163 M2 X20Cr13 X20Cr13 1.4021 760 N/mm2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 X20CrMo 13 X20CrMo13 1.4120 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X20 CrMoV 12 1 X20CrMoV12-1 1.4922 | 830 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
163 M2 X20CrNi 17 2 X19CrNi17-2 1.4057 | 950 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X 20 CrNiSi 25 4 X20CrNiSi25-4 1.4821 850 N/mm? Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant
49 P2 X210Cr12 X210Cr12 1.2080 | 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X210 CrCoW 12 X210CrCoW12 1.2884 880 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X210 Crw 12 X210Crw12 1.2436 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X 22 CrMoV 12 1 X22CrMoV12-1 1.4923 800-950 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
163 M1 X 25 CrNiSi 20 14 X25CrNiSi20-14 1.4832 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X3CrNi134 G-X3CrNi13-4 1.6982 720-900 N/mm? Stahlguss Cast-steel
163 M1 X3CrNiCu1894 X3CrNiCu18-9-4 1.4567 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X3 CrNiCu1992 X3CrNiCu19-9-2 1.4560 | 450-650 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X 3 CrNiMoNNb 23 17 X3CrNiMoNNb23-17 1.3974 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
163 M1 X 3 CrNiMoTi 25 25 X3CrNiMoTi25-25 1.4577 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X3CrNiN17 8 X3CrNiN17-8 1.4319 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P3 X3 NiCo2918 X3NiC029-18 1.3981 | 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 B3 X3 NiCoMo 18 8 5 X3NiCoMo18-8-5 1.2706  1720-1870 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
163 M2 X 3 NiCrCuMoTi 27 2 3 X3NiCrCuMoTi27-2-3 1.4503 Stahl, nichtrostend-aushartbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M2 X30Cr13 X30Cr13 1.4028 | 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M1 X 30 CrNiSiNb 24 24 X30CrNiSiNb24-24 1.4855 Stahlguss, hitzebestandig Cast-stainless-steel, heat-resisting
49 P2 X30WCrV53 X30WCrV 5 -3 1.2567 810 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P3 X30WCrv93 X30WCrv9-3 1.2581 1180-1770 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P3 X 32 CoCrMoV 33 3 X32CoCrMoV3-3-3 1.2885 Werkzeugstahl Tool steel
49 P3 X32CrMoV33 X32CrMoV3-3 1.2365  1180-1570 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P3 X33CrS16 X33CrS16 1.2085 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 X 35CrMo 17 X35CrMo17-1 1.4122 | 950 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X35Mn18 X35Mn18 1.3805 900 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X'36 CrMo 17 X36CrMo17 1.2316 | 850 N/mm? Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X 36 CrMo 17 X36CrMo 7 1.6358 | 850-1100 N/mm? Stahl Steel
49 P3 X 37 CrMoV 5 1 X37CrMoV5-1 1.2344 1130-1960 N/mm? Werkzeugstahl Tool steel
49 P3 X 37 CrMoW 5 1 X37CrMoW5-1 1.2606 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
49 P3 X38 CrMoV 5 1 X38CrMoV5-1 1.2343  1180-1570 N/mm? Warmarbeitsstahl Hot-work steel
49 P2 X 38 CrMoV 5 3 X38CrMoV5-3 1.2367 | 790 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
163 M2 X39Cr13 X39Cr13 1.4031 800 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X4 CrMoS 18 X4CrMoS18 1.4105 | 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X4CrNi134 X4CrNi13-4 1.4317 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X4 CrNiCuNb 16 4 X4CrNiCuNb16-4 1.4540 540-740 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X4 CrNiMo 2752 X4CrNiMo27-5-2 1.4460 | 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 X4 CrNiMo 165 1 X4CrNiMo16-5-1 1.4418 1100 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
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163 M1 X 4 CrNiMoNb 25 7 X4CrNiMoNb25-7 1.4582 900 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X4 NiMnMoN 1913 8 X4NiMnMoN19-13-8 1.3941 830 N/mm2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X 40 CoCrNi 20 20 X40CoCrNi20-20 1.4977 235HB Edelstahl, hitzebesténdig High quality steel, heat-resistant
49 P2 X40 CrMoV 5 1 X40CrMoV5-1 1.2311 790 N/mm?2 Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 X40CrNi 245 X40CrNi24-5 1.4822 700 N/mmz2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
49 P2 X 40 CrNi 27 4 X40CrNi27-4 1.4340 Stanl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M1 X 40 CrNiSi 22 9 X40CrNiSi22-9 1.4826 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X'40 CrNiSi 25 12 X40CrNiSi25-12 1.4837 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X 40 CrSi 23 X40CrSi23 1.4745 Stahl, hitzebestandig Steel, heat-resistant
49 P2 X 40 MnCr 18 X40MnCr18 1.3817 | 950 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P3 X 40 MnCrN 19 X40MnCrN19 1.3813 1030 N/mmz2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
285 S1 X 40 NiCrSi 35 25 X40NiCrSi35-25 1.4857 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S1 X 40 NiCrSi 38 18 X40NiCrSi38-18 1.4865 | <900 N/mm2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S1 X 40 NiCrSiNb 35 25 X40NiCrSiNb35-25 1.4849 <900 N/mm?2 Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
285 S1 X 40 NiCrSiNb 38 18 X40NiCrSiNb38-18 1.4849 <900 N/mm? Ni- und Co-Legierung Ni- & Co-alloy
49 P2 X42Cr13 X42Cr13 1.2082 760 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
49 P2 X 45 CoCrMoV 55 3 X45CoCrMoV5-5-3 1.2889 810 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 X 45 CrCoVW 555 X45CrCoVW5-5-5 1.2678 | 880 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
163 M2 X 45 CrMoV 15 X45CrMoV15 1.4116 | 900 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X45CrNiw 18 9 X45CrNiw18-9 1.4873 1000 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, tempered
49 P3 X45CrSi93 X45CrSi9-3 1.4718 1100 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 X 45 NiCrMo 4 40NiCrMo4 1.2767 850 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
163 M2 X 46 Cr13 X46Cr13 1.4034 | 800 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M1 X 4CrNi18 12 X4CrNi18-12 1.4304 | 510-1100 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 X5CrNi 134 X5CrNi13-4 1.4313 | 1100 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X5CrNi 1810 X5CrNi18-10 1.4301 700 N/mmz2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X5CrNi 18 11 X5CrNi18-11 1.3958 | 690 N/mm?2 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
163 M1 X5CrNi 18 12 X5CrNi18-12 1.4303 | 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5CrNi 189 X5CrNi18-9 1.4350 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M2 X5 CrNiCuNb 16 4 X5CrNiCuNb16-4 1.4542 | 1270 N/mm? Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M2 X5 CrNiCuNb 17 4 4 X5CrNiCuNb 16-4 1.4548 Stahl, nichtrostend-aushartbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 X5 CrNiMo 13 4 X5CrNiMo13-4 1.4407 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5 CrNiMo 16 5 X5CrNiMo16-5 1.4405 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5 CrNiMo 17 12 2 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 700 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5 CrNiMo 17 13 X5CrNiMo17-13 1.4449 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5 CrNiMo 17 13 3 X5CrNiMo17-13-3 1.4436 | 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X5 CrNiMoCuNb 22 18 X5CrNiMoCuNb22-18 1.4586 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 P2 X5 CrNiMoNb 19 12 X5CrNiMoNb19-12 1.4576 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
49 B3 X5 CrNiMoNb 23 9 X5CrNiMoNb23-9 1.4572 Stahl, nichtrostend Stainless-steel
163 M1 X5CrNiNb 18 10 X5CrNiNb18-10 1.4546 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P3 X5CrS12 X5CrS12 1.2099 | 1125 N/mm? Stahl, vergiitet Steel, alloyed
49 P3 X 5 NiCrAITi 31 20 X5NiCrAlITi31-20 1.4958 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
163 M1 X5 NiCrMoCuNb 20 18 X5NiCrMoCuNb20-18 1.4505 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P3 X5 NiCrTiMoV 26 15 X5NiCrTiMoV26-15 1.3980 900-1200 N/mm? Stahl Steel
49 P2 X'50 CrMnNiNbN 21 9 X50CrMnNiNbN21-9 1.4882 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P3 X'50 CrMoW 91 1 X50CrMoW9-1-1 1.2631 Werkzeugstahl, hochlegiert Tool steel, high alloy
49 P2 X'50 MnCrNiN 18 13 X50MnCrNiN18-13 1.3948 Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X 50 MnCrNiN 18 13 X50MnCrNiN18-13 1.3949 980 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P3 X'50 MnCrV 20 14 X50MnCrv20-14 1.3819 1180 N/mm? Stahl, nichtmagnetisierbar Steel, non-magnetizable
49 P2 X'50 NiCrwv 18 9 X50NiCrwv18-9 1.2731 980 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P3 X 53 CrMnNiN 21 9 X53CrMnNiNS21 - 9 1.4871 1200 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P3 X 55 CrMnNiN 20 8 X55CrMnNiN20-8 1.4875 1150 N/mm2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 X6Cri13 X6Cr13 1.4000 | 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X6Cri7 X8Cr17 1.4016 | 630 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X6 CrAl 13 X6CrAI13 1.4002 | 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X6CrMo 17 1 X6CrMo17-1 1.4113 660 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X 6 CrMo 4 X6CrMo4 1.2341 120 HB Werkzeugstahl Tool steel
49 P2 X6 CrNb 17 X6CrNb17 1.4511 600 N/mm2 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X6 CrNi 18 11 X6CrNi18-11 1.4948 510-710 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
163 M1 X6 CrNiMo 17 13 X6CrNiMo17-13 1.4448 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X6 CrNiMo 18 12 X6CrNiMo18-12 1.4437 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X6 CrNiMo 24 8 2 X6CrNiMo24-8-2 1.4463 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X6 CrNiMoNb 17 12 X6CrNiMoNb17-12 1.4580 | 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X6 CrNiMoTi 17 12 2 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 700 N/mm2 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
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163 M1 X6 CrNiMoTi 18 10 X6CrNiTi18-18 1.4541 700 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
163 M1 X6 CrNiNb 18 10 X6CrNiNb18-10 1.4550 | 740 N/mm? Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X6CrTi12 X6CrTi12 1.4512 560 N/mm? Stanl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P2 X6 CrTi17 X6CrTi17 1.4510 | 600 N/mm? Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
49 P3 X 6 NiCTiMoVB 25 15 2 X6NiCrTiMoVB21-15-2 1.4980 930-1180 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
49 P3 X 60 CrMnMoVNbN 21 10 X60CrMnMoVNbN21-10 1.4785 1250 N/mm? Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 X 60 WCrMoV 9 X 60 WCrMoV 9 1.2622 | 910 N/mm? Werkzeugstahl, weichgegliiht Tool steel, soft-annealed
49 P2 X 64 CrMo 14 X64CrMo14 1.2319 | 810 N/mm2 Werkzeugstahl, legiert Tool steel, alloy
163 M2 X 65 CrMo 14 X70CrMo15 1.4109 | 900 N/mm?2 Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
49 P2 X7Cr14 X7Cr14 1.4001 Stahl, nichtrostend-ferritisch Stainless-steel, ferritic
163 M2 X7 CrNiAl17 7 X7CrNiAI17-7 1.4568 Stahl, nichtrostend-aushértbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M2 X7 CrNiMoAI 15 7 X7CrNiMoAI15-7 1.4574 | 900-1100 N/mm? Stahl, nichtrostend-aushértbar Stainless-steel, precipitation hardening
163 M1 X7 CrNiMoCuNb 18 18 X7CrNiMoCuNb18-18 1.4585 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P2 X7 CrNiMoNb 16 18 X7CrNiMoNb16-18 1.4986 650-850 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
163 M1 X7 NiCrMoCuNb 25 20 X7NiCrMoCuNb25-20 1.4500 Stahl, nichtrostend-austenitisch Stainless-steel, austenitic
49 P3 X 8 CrCoNiMo 10 6 X8CrCoNiMo10-6 1.4911 1000-1140 N/mm2 Edelstahl, hitzebestandig High quality steel, heat-resistant
163 M2 X8 CrNiMoAI 157 2 X8CrNiMoAI15-7-2 1.4532 Stahl, nichtrostend-aushértbar Stainless-steel, precipitation hardening
49 P2 X 8 CrNiMoNb 16 16 X8CrNiMoNb16-16 1.4981 530-690 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
49 P2 X 8 CrNiMoVNb 16 13 X8CrNiMoVNb16-13 1.4988 540-740 N/mm?2 Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
49 P2 X8 CrNiNb 16 13 X8CrNiNb16-13 1.4961 510-690 N/mm? Edelstahl, hochwarmfest High quality steel, highly-heat-resisting
49 P2 X8Ni9 X8Ni9 1.5662 Baustahl, kaltzdh Carbon steel, low-temperature
49 P3 X 80 CrNiSi 20 X80CrNiSi20 1.4747 1130 N/mm2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P3 X85 CrMoV 18 2 X85CrMoV18-2 1.4748 1200 N/mm?2 Ventilstahl, vergiitet Valve steel, alloyed
49 P2 X89 CrMoV 18 1 X89CrMoV18-1 1.3549 < 1000 N/mm?2 Stahl Steel
49 P2 X9Ni5 X9Ni5 1.5681 550-700 N/mm2 Stahl und Stahlguss Steel & cast-steel
163 M2 X90 CrMoV 18 X90CrMoV18 1.4037 | 840 N/mm? Stanl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
163 M2 X 90 CrMoV 18 X90CrMoV18 1.4112 | 880 N/mm? Stahl, nichtrostend-martensitisch Stainless-steel, martensitic
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LMT-Guide fiir Stahl
LMT-guide for steel

Y
LMT+ FETTE
e’

Durchgangsgewinde
Through hole thread

Werkstoff-
gruppe Werkstoff @ @ @ @ @
Material group | Material Seite Page

Stahl < 500 N/mm? 50 50 52 52 52
Steel

Stahl 500-1000 N/mm?2 54 56-60 60 62 62
Steel

Stahl > 1000 N/mm? 64 66 - - -
Steel

Grundgewinde
Blind hole thread

Werkstoff-
gruppe Werkstoff @ @ @ @ @
Material group | Material Seite Page

Stahl < 500 N/mm?2 50 52 52 52 52
Steel

Stahl 500-1000 N/mm?2 54-56 58-60 60 62 64
Steel

Stahl > 1000 N/mm?2 66 66 - - -
Steel
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Typenbeschreibungen

Type

descriptions

Use in alloyed and unalloyed carbon steel, free cutting steel, cast steel or material with a tensile strength of up to 500 N/mm?.

Markant® Typ N

As above, but uncoated (6H).

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension
Durchgangsgewinde
Through hole thread
68-70 m Gewindebohrer (6H) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. M1,6-M52
[ e Einsatz mit und ohne Zwangsfiihrung, besonders geeignet in Ausgleichsfutter.
Tap with spiral point effects strong chip flows forward. Use with and without
Markant® Typ N pitch-controlled feed, especially usage in length compensation holder.
71 Wie erstgenanntes Werkzeug, jedoch mit Toleranzklasse 6G (AufmaB-Toleranz). M2-M10
As above, but in tolerance class 6G (oversize tolerance).
73 Wie vor, jedoch mit Toleranzklasse 7G (AufmaB-Toleranz). M2-M24
As above, but in tolerance class 7G (oversize tolerance).
Markant® Typ N
68-70 m Wie vor, jedoch unbeschichtet (6H). M1,6-M52
As above, but uncoated (6H).
Markant® Typ N
71-72 —— Wie vor, jedoch mit Toleranzklasse 6G (AufmaB-Toleranz), unbeschichtet. M2-M48
— il As above, but in tolerance class 6G (oversize tolerance), uncoated.
Markant® Typ N
Grundgewinde
Blind hole thread
74-75 m Gewindebohrer (6H) mit 40° Drall bewirkt starke Spanforderung Richtung Schaft. M2-M36
- Geringer Profilhinterschliff bewirkt steigungsgenaue Eigenfiihrung (Ausgleichsfutter).
Tap (6H) with 40° helix create strong chip flow in direction to the shank. Low profil
Rasant® Typ N reliefe angle effects accurate selfpiloting (length compensation holder).
78 m Wie vor, jedoch mit Toleranzklasse 6G (AufmaB-Toleranz). M2,5-M10
As above, but in tolerance class 6G (oversize tolerance).
Rasant® Typ N
80-81 m Wie vor, jedoch mit Toleranzklasse 7G (AufmaB-Toleranz). M2-M24
As above, but in tolerance class 7G (oversize tolerance).
Rasant® Typ N
76-77 m Wie vor, jedoch unbeschichtet (6H). M2-M36
As above, but uncoated (6H).
Rasant® Typ N
78-79 m Wie vor, jedoch mit Toleranzklasse 6G (AufmaB-Toleranz), unbeschichtet. M2,5-M20
As above, but in tolerance class 6G (oversize tolerance), uncoated.
Rasant® Typ N
Durchgangsgewinde
Through hole thread
82-84 m Gewindebohrer (6H) mit Schélanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. MF3-MF30
Einsatz mit und ohne Zwangsfiihrung, besonders geeignet in Ausgleichsfutter.
Tap with spiral point effects strong chip flows forward. Use with and without
Markant® Typ N pitch-controlled feed, especially usage in length compensation holder.
82-84 Wie vor, jedoch unbeschichtet (6H). MF3-MF42
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Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
Depth of thread Chamfer | Tolerance Helix Coating Type Material Cat. No. Page
- 6401C/6402C 68-70
K TiCN
3 N
Markant®
6401C 71
6401C/6402C 73
1502 unbeschichtet 6401/6402 68-70
(6H) uncoated
6401/6402 71-72
- 6501C/6502C 74-75
: TiCN
EO® Ik N
Rasant®
6501C 78
6501C/6502C 80-81
1502 unbeschichtet 6501/6502 76-77
(6H) uncoated
6501/6502 78-79
3 6404C 82-84
: TiCN
s N
Markant®
unbeschichtet 6404 82-84
uncoated
9
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in alloyed and unalloyed carbon steel, free cutting steel, cast steel or material with a tensile strength of up to 500 N/mm?.

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Grundgewinde
Blind hole thread

85-86 m Gewindebohrer (6H) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. MF3-MF30
Geringer Profilhinterschliff bewirkt steigungsgenaue Eigenfiihrung (Ausgleichsfutter).
Tap (6H) with 40° helix create strong chip flow in direction to the shank.
Rasant® Typ N Low profil reliefe angle effects accurate selfpiloting (length compensation holder).
85-87 Wie vor, jedoch unbeschichtet (6H). MF3-MF42
M As above, but uncoated (6H).

Rasant® Typ N

Durchgangsgewinde
Through hole thread

88-89 Gewindebohrer (2B) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. Nr. 1-2"
aiil Einsatz mit und ohne Zwangsfiihrung, besonders geeignet in Ausgleichsfutter.
Tap (2B) with spiral point effects strong chip flows forward. Use with and without

Markant® Typ N pitch-controlled feed, especially usage in length compensation holder.
Grundgewinde
Blind hole thread
90 Gewindebohrer mit 40° (2B) Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. Nr.2-1"
Geringer Profilhinterschliff bewirkt steigungsgenaue Eigenfiihrung (Ausgleichsfutter).
Tap (2B) with 40° helix create strong chip flow in direction to the shank.
Rasant® Typ N Low profil reliefe angle effects accurate selfpiloting (length compensation holder).

Durchgangsgewinde
Through hole thread

91 Gewindebohrer (2B) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. Nr. 1-11/2"
Einsatz mit und ohne Zwangsflihrung, besonders geeignet in Ausgleichsfutter.
Tap (2B) with spiral point effects strong chip flows forward. Use with and without

Markant® Typ N pitch-controlled feed, especially usage in length compensation holder.

Grundgewinde
Blind hole thread

92 Gewindebohrer (2B) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. Nr.5-1"
Geringer Profilhinterschliff bewirkt steigungsgenaue Eigenflihrung (Ausgleichsfutter).
Tap (2B) with 40° helix create strong chip flow in direction to the shank.

Rasant® Typ N Low profil reliefe angle effects accurate selfpiloting (length compensation holder).

. Durchgangsgewinde
Through hole thread

93 = Gewindebohrer mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. G 16-1/2"

% Vorzugsweise fur steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used at
Markant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.

Grundgewinde
Blind hole thread

94 m Gewindebohrer mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. G 1/16—11/2"
Geringer Profilhinterschliff bewirkt steigungsgenaue Eigenflihrung (Ausgleichsfutter).

Tap with 40° helix create strong chip flow in direction to the shank.
Rasant® Typ N Low profil reliefe angle effects accurate selfpiloting (length compensation holder).

94 Wie Rasant® Typ N mit 40° Drall, jedoch unbeschichtet.
m As Rasant® type N with 40° helix, but uncoated.

Rasant® Typ N
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Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
Depth of thread Chamfer | Tolerance Helix Coating Type Material Cat. No. Page

: 6504C 85-86
N TiCN
% | N &

Rasant®

unbeschichtet 6504 85-87
uncoated

- 6408C 88-89
TiCN
N

Markant®

: 6508C 90
§ TiCN
A N =

Rasant®
(T} unbeschichtet @ 6409 91
=\N\
3xD uncoated -
Markant®

| unbeschichtet @ 6509 92
=) mf uncoated =

Rasant®

6417C 93
Plus

Markant®

1K =
3xD

: 6507C 94
§ TiCN
Vs ) 2

Rasant®

unbeschichtet 6507 94
uncoated
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Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm?.

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Durchgangsgewinde
Through hole thread

95 ﬁ Gewindebohrer (6H) PM-Edition mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung M3-M20
nach vorn. Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Auch geeignet fir MMS.
Tap (6H) PM-Edition with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably
Markant® Typ PM-Edition | to be used at leadcontrolled application. Also suitable for MQL.
96-97 % Gewindebohrer (6H) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. M2-M42
p— Vorzugsweise fiir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (6H) with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used

Markant® Typ V at leadcontrolled application. Wide range in applications.
100 —_ghma Wie Markant® Typ V, jedoch mit Toleranzklasse 6GX (AufmaB-Toleranz). M2-M16
m As Markant® type V, but in tolerance class 6GX (oversize tolerance).
Markant® Typ V
101 HPT (High Performance Tap, 6HX), fir die Synchron- und Hochgeschwindigkeitsbear- M5-M20
w beitung, IKR-Kuhlung fir héhere Standzeit, mit h6-Schaft zum Schrumpfen geeignet.
HPT (High Performance Tap 6HX), for the synchro- and high-speed-processing,
Markant® Typ HPT Synchro | ICR-Coolant for higher tool life, with h6-shank for shrinking suitable.
98-99 % Wie Markant® Typ V (6H), jedoch unbeschichtet. M2 -M52
As Markant® type V (6H), but uncoated.
Markant® Typ V
102 m Wie Markant® Typ V (6H), jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. AufschweiBen von M3-M20
Spéanen wird deutlich herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As Markant® type V (6H), but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is
Markant® Typ V significantly reduced, and the chip flow is optimised.

Grundgewinde
Blind hole thread

103 m Gewindebohrer (6HX) mit 15°-Drall bewirkt Spanférderung Richtung Schaft. M3-M20
Saness Breites Anwendungsspektrum (2 x D).
Tap (6HX) with 15° helix effects chip flows forward. Wide range in applications (2 x D).
Rasant® Typ VR15
105 Wie vor, jedoch mit IKZ fuir héhere Standzeit, optimierter Spanfluss und M6-M20
m Gewindetiefe < 2,5 x D.
As above, but with ICC for higher tool life, optimized chip flow and
Rasant® Typ VR15 thread depth < 2.5 x D.
106 HPT (High Performance Tap, 6HX) 15°-Drall, fir die Synchron- und Hochgeschwindig- M5-M20
m keitsbearbeitung, IKZ fir optimierte Standzeit und h6-Schaft zum Schrumpfen.

HPT (High Performance Tap, 6HX) 15° helix, for the synchro- and high-speed
Rasant® Typ HPT Synchro | processing ICC for optimized tool life and h6-Shank for shrinking.

104 Wie Rasant® Typ VR15 (6HX), jedoch unbeschichtet. M3-M20
w As Rasant® type VR15 (6HX), but uncoated.

Rasant® Typ VR15
107 m Wie vor, jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. Aufschweien von Spanen wird deutlich
herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As above, but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is significantly
Rasant® Typ VR15 reduced, and the chip flow is optimised.
108 m Gewindebohrer (6H) PM-Edition 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung

Schaft. Vorzugsweise flr steigungsgefihrten Einsatz. Auch geeignet fir MMS.
Tap (6H) PM-Edition 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be
Rasant® Typ PM-Edition | used at leadcontrolled application. Also suitable for MQL.

109 m Wie vor, jedoch mit kurzem Anschnitt Form E (1,5-2 Gang).
As above, but with short chamfer form E (1.5-2 pitch).

Rasant® Typ PM-Edition

Weitere Gewindebohrer [v] fir Grundgewinde auf Seite 56 More taps (v for blind hole thread on page 56
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Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
Depth of thread Chamfer | Tolerance Helix Coating Type Material Cat. No. Page
- G411C/G412C 95
K TiCN
E
Markant®
6411C/6412C 96-97
Markant®
6411C/6412C 100
@ 6570C 101
unbeschichtet 6411/6412 98-99
uncoated )/
Markant®
6411C/6412C 102
- 6741C/6742C 103
. TIiCN VR
&S e
o VR 6941C/6942C 105
)
@ 6572C 106
| unbeschichtet 6741/6742 104
uncoated
6741C/6742C 107
B3 1502 TicN G511C/G512C 108
A
Rasant®
g G511C/G512C 109
>
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2,

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Grundgewinde
Blind hole thread

110-111 m Gewindebohrer (6H) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. M3-M52
Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (6H) with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be used at

Rasant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
115 Wie Rasant® Typ V 40° Drall, jedoch mit Toleranzklasse 6GX (AufmaB-Toleranz). M2-M16
M As Rasant® type V 40° helix, but in tolerance class 6GX (oversize tolerance).
Rasant® Typ V
116 Gewindebohrer (6H) mit 40°, konischer Gewindeauslauf und erhohter Profilfreiwinkel reduziert M3-M20
m Reibung, somit besonders geeignet fir MMS und vorzugsweise steigungsgefiihrten Einsatz.
Tap (6H) with 40°, conical thread ramp and higher profil reliefe angle reduce friction,
Rasant® Typ VDry especially suitable for MQL and preferably leadcontrolled application.
117 ; Wie Rasant® VDry mit 40° Drall, jedoch mit 50° Drall bewirkt eine bessere Spanabfuhr M2 -M24
m fur tiefere Gewinden.
As Rasant® VDry with 40° helix, but with 50° helix for a better chip evacuation for
Rasant® Typ VDryS deeper threads.
118 Hochleistungsgewindebohrer mit 40° Drall, konischer Gewindeauslauf, Spanflache M4-M30
m vaporisiert, bewirkt kontrollierte Spaneférderung und dadurch hohe Prozesssicherheit

bei ,,Problemwerkstoffen*.

High performance tap with 40° helix, conical thread ramp, cutting face steam-oxided,

Rasant® Typ V-Magic for controlled chip removal and more process reliability in so-called problem materials.

119 m‘ HPT (High Performance Tap, 6HX) mit 40° Drall (3 x D), fir die Synchron- und Hochge- M5-M20
schwindigkeitsbearbeitung, IKZ fir optimierte Standzeit und h6-Schaft zum Schrumpfen.

HPT (High Performance Tap, 6HX) with 40° helix (3 x D), for the synchro- and high-

Rasant® Typ HPT Synchro | speed-processing IKZ for optimized tool life and h6-Shank for shrinking.

112-113 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall (6H), jedoch unbeschichtet. M2-M42

M As Rasant® type V with 40° helix (6H), but uncoated.

Rasant® Typ V
114 m Wie vor, jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. Aufschweien von Spanen wird deutlich | M2,5-M20
herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As above, but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is significantly
Rasant® Typ V reduced, and the chip flow is optimised.

Durchgangsgewinde
Through hole thread

120 m Gewindebohrer (6H) PM-Edition mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung MF8-MF20
‘ nach vorn. Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Auch geeignet fir MMS.
Tap (6H) PM-Edition with spiral point effects strong chip flows forward.
Markant® Typ PM-Edition | Preferably to be used at leadcontrolled application. Also suitable for MQL.
121 m Gewindebohrer (6H) mit Schélanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. MF6-MF30
: Vorzugsweise flUr steigungsgefihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (6H) with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used

Markant® Typ V at leadcontrolled application. Wide range in applications.

122 = Wie Markant® Typ V, jedoch mit Toleranzklasse 6GX (AufmaB-Toleranz). MF8-MF24
m As Markant® type V, but in tolerance class 6GX (oversize tolerance).
Markant® Typ V

123 P HPT (High Performance Tap, 6HX), fir die Synchron- und Hochgeschwindigkeitsbear- MF8-MF20
m beitung, IKR-Kiihlung fiir hdhere Standzeit, mit h6-Schaft zum Schrumpfen geeignet.

HPT (High Performance Tap 6HX), for the synchro- and high-speed-processing,
Markant® Typ HPT Synchro | ICR-Coolant for higher tool life, with h6-shank for shrinking suitable.

Weitere Gewindebohrer ) fiir Grundgewinde auf Seite 58 More taps [/ for blind hole thread on page 58
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Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
Depth of thread Chamfer | Tolerance Helix Coating Type Material Cat. No. Page
B 2 1502 TicN 6511C/6512C | 110-111
(6H) HZoo
Rasant®
6511C/6512C 115
Rasant®
1502 v 6591C/6592C 116
(6H) Dry
| v 6561C/6562C 117
Ve
TicN 6971C/6972C 118
| &
Rasant®
TicN 6573C 119
o HeT
1502 unbeschichtet 6511/6512 112-113
25D (6H) uncoated
Rasant®
6511C/6512C 114
3 G413C 120
2 TiCN
2
Markant®
6413C 121
Markant®
6413C 122
ver (U R
>
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2,

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension
Durchgangsgewinde
Through hole thread
121 Wie Markant® Typ V (6H), jedoch unbeschichtet. MF6-MF30
As Markant® type V (6H), but uncoated.
Markant® Typ V
124 Wie Markant® Typ V (6H), jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. AufschweiBen von MF8-MF30
‘ Spénen wird deutlich herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As Markant® type V (6H), but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is
Markant® Typ V significantly reduced, and the chip flow is optimised.
Grundgewinde
Blind hole thread
125 m Gewindebohrer (6HX) mit 15° Drall bewirkt Spanférderung Richtung Schaft. MF8-MF30
- Breites Anwendungsspektrum (2 x D).
Tap (6HX) with 15° helix effects chip flows forward. Wide range in applications
Rasant® Typ VR15 (2 x D).
127 Wie vor, jedoch mit IKZ fur héhere Standzeit, optimierter Spanfluss und
m Gewindetiefe < 2,5 x D.
As above, but with ICC for higher tool life, optimized chip flow and
Rasant® Typ VR15-IK IC thread depth < 2.5 x D.
129 HPT (High Performance Tap, 6HX) 15° Drall, fiir die Synchron- und Hochgeschwindig- MF8-MF20
m keitsbearbeitung, IKZ fir optimierte Standzeit und h6-Schaft zum Schrumpfen.
HPT (High Performance Tap, 6HX) 15° helix, for the synchro- and high-speed-
Rasant® Typ HPT Synchro | processing ICC for optimized tool life and h6-Shank for shrinking.
125 Wie Rasant® Typ VR15 (6HX), jedoch unbeschichtet. MF8-MF30
m As Rasant® type VR15 (6HX), but uncoated.
Rasant® Typ VR15
126 Wie vor, jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. AufschweiBen von Spénen wird deutlich
w herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As above, but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is significantly
Rasant® Typ VR15 reduced, and the chip flow is optimised.
128 VR 15° mit IKZ unbeschichtet.
m VR 15° with ICC, uncoated.
Rasant® Typ VR15-IK
130 Gewindebohrer (6H) PM-Edition mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung MF8-MF20
Schaft. Vorzugsweise fiir steigungsgefiihrten Einsatz. Auch geeignet fir MMS.
Tap (6H) PM-Edition with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to
Rasant® Typ PM-Edition | be used at leadcontrolled application. Also suitable for MQL.
131 m Wie vor, jedoch mit kurzem Anschnitt Form E (1,5-2 Gang). MF6-MF24
As above, but with short chamfer form E (1.5-2 pitch).
Rasant® Typ V
132 Gewindebohrer (6H) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. MF6-MF30
m Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (6H) with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be used at
Rasant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
134 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall, jedoch mit Toleranzklasse 6GX (AufmaB-Toleranz). MF8-MF24
m As Rasant® type V with 40° helix, but in tolerance class 6GX (oversize tolerance).
Rasant® Typ V

Weitere Gewindebohrer v/ fir Grundgewinde auf Seite 60 More taps [/ for blind hole thread on page 60
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Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
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Markant®
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A
Ea VR 6944C 127
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6575C 129
v
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uncoated
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9
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2,

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension
Grundgewinde
Blind hole thread
135 N Hochleistungsgewindebohrer mit 40° Drall, konischer Gewindeauslauf, Spanflache MF6-MF20
: vaporisiert, bewirkt kontrollierte Spaneférderung und dadurch hohe Prozesssicherheit
bei ,Problemwerkstoffen®.
High performance tap with 40° helix, conical thread ramp, cutting face steam-oxided,
Rasant® Typ V-Magic for controlled chip removal and more process reliability in so-called problem materials.
136 HPT (High Performance Tap, 6HX) mit 40° Drall (3 x D), fir die Synchron- und Hochge- MF8-MF20
m schwindigkeitsbearbeitung, IKZ fiir optimierte Standzeit und h6-Schaft zum Schrumpfen.
HPT (High Performance Tap, 6HX) with 40° helix (3 x D), for the synchro- and high-
Rasant® Typ HPT Synchro | speed-processing ICC for optimized tool life and h6-Shank for shrinking.
132 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall (6H), jedoch unbeschichtet. MF6-MF30
m As Rasant® type V with 40° helix (6H), but uncoated.
Rasant® Typ V
133 m Wie vor, jedoch vaporisiert. Das Anhaften bzw. AufschweiBen von Spénen wird deutlich | MF8-MF30
herabgesetzt, der Spanfluss optimiert.
As above, but vaporized. The tendency of chips to adhere or weld is significantly
Rasant® Typ V reduced, and the chip flow is optimised.
Durchgangs- und Grundgewinde
Through hole and blind hole thread
127 Rasant® VR15 IKR (radialer Austritt): Ein Gewindebohrer fiir Bauteile mit beiden MF8-MF30
Gewindearten (Grund- und Durchgangsgewinde).
Rasant® VR15 ICR (radial coolant): One tap for parts with both kind of holes
Rasant® Typ VR15 IKR ICR | (Blind and through hole thread).
NG Durchgangsgewinde
U Through hole thread
137 m Gewindebohrer (2B) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. Nr. 5-1"
Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (2B) with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used at
Markant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
137 Wie vor, jedoch unbeschichtet. Nr.2-1"
m As above, but uncoated.
Markant® Typ V
Grundgewinde
UNG Blind hole thread
138 m Gewindebohrer (2B) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. Nr.6-1"
Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (2B) with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be used at
Rasant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
139 50° Drall, konischer Gewindeauslauf und erhéhter Profilfreiwinkel reduziert Reibung, Nr.2-1"
m somit besonders geeignet fir MMS und vorzugsweise steigungsgefiihrten Einsatz.
50° helix, conical thread ramp and higher profil reliefe angle reduce friction, especially
Rasant® Typ VDryS suitable for MQL and preferably leadcontrolled application.
140 Hochleistungsgewindebohrer mit 40° Drall, konischer Gewindeauslauf, Spanflache Nr.6-1"
m vaporisiert, bewirkt kontrollierte Spaneférderung und dadurch hohe Prozesssicherheit
bei ,Problemwerkstoffen®.
High performance tap with 40° helix, conical thread ramp, cutting face steam-oxided,
Rasant® Typ V-Magic for controlled chip removal and more process reliability in so-called problem materials.
138 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall (2B), jedoch unbeschichtet. Nr.6-1"
m As Rasant® type V with 40° helix (2B), but uncoated.
Rasant® Typ V
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N TiCN V- 6974C 135
% |
Rasant®
- 6576C 136
~ TiCN
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(6H) uncoated
Rasant®
6513C 133
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uncoated
- 6518C 138
% TiCN
Vi
Rasant®
| [V 6568C 139
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9
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2,

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Durchgangsgewinde
Through hole thread

141 w Gewindebohrer (2B) mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. Nr. 2-3/4"

Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap (2B) with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used
Markant® Typ N at leadcontrolled application. Wide range in applications.

Wie vor, jedoch unbeschichtet.

As above, but uncoated.

141

Markant® Typ N

Grundgewinde
Blind hole thread

142 m Gewindebohrer (2B) mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft. Nr. 10-3/4"
Vorzugsweise fiur steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.

Tap (2B) with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be used at

Rasant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
143 m 50° Drall, Konischer Gewindeauslauf und erhdhter Profilfreiwinkel reduziert Reibung, Nr.2-1"
somit besonders geeignet fir MMS und vorzugsweise steigungsgefihrten Einsatz.
50° helix, conical thread ramp and higher profil reliefe angle reduce friction, especially
Rasant® Typ VDryS suitable for MQL and preferably leadcontrolled application.
144 . Hochleistungsgewindebohrer mit 40° Drall, konischer Gewindeauslauf, Spanflache Nr.6-1"
m vaporisiert, bewirkt kontrollierte Spaneférderung und dadurch hohe Prozesssicherheit

bei ,Problemwerkstoffen®.
High performance tap with 40° helix, conical thread ramp, cutting face steam-oxided,

Rasant® Typ V-Magic for controlled chip removal and more process reliability in so-called problem materials.
142 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall (2B), jedoch unbeschichtet. Nr. 10-3/4"
m As Rasant® type V with 40° helix (2B), but uncoated.
Rasant® Typ V

Durchgangsgewinde
Through hole thread

145 — Gewindebohrer mit Schalanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. G /16 =1/2"
m Vorzugsweise fir steigungsgeflihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap with spiral point effects strong chip flows forward. Preferably to be used at
Markant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
145 Wie vor, jedoch unbeschichtet. G116-1"
m As above, but uncoated.
Markant® Typ V
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- 6419C 141
K TiCN
Markant®
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www.Imt-tools.com 63

Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in medium strength tempering steel, cast steel, case hardening steel or material with a tensile strength of up to 1000 N/mm2,

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Grundgewinde
Blind hole thread

146 N Gewindebohrer mit 15° Drall bewirkt Spanférderung Richtung Schaft. G /16 -1"
Breites Anwendungsspektrum (2 x D), kurzer Anschnitt Form E.
Tap with with 15° helix effects chip flows to the shank.
Rasant® Typ VR15 Wide range in applications (2 x D), short chamfer form E.
147 Gewindebohrer mit 40° Drall bewirkt starke Spanférderung Richtung Schaft.
m Vorzugsweise fir steigungsgefiihrten Einsatz. Breites Anwendungsspektrum.
Tap with 40° helix effects strong chip flows to the shank. Preferably to be used at
Rasant® Typ V leadcontrolled application. Wide range in applications.
148 50° Drall, konischer Gewindeauslauf und erhéhter Profilfreiwinkel reduziert Reibung,
m somit besonders geeignet fir MMS und vorzugsweise steigungsgefihrten Einsatz.
50° helix, conical thread ramp and higher profil reliefe angle reduce friction, especially
Rasant® Typ VDryS suitable for MQL and preferably leadcontrolled application.
149 Hochleistungsgewindebohrer mit 40° Drall, konischer Gewindeauslauf, Spanflache
m vaporisiert, bewirkt kontrollierte Spaneférderung und dadurch hohe Prozesssicherheit

bei ,Problemwerkstoffen®.
High performance tap with 40° helix, conical thread ramp, cutting face steam-oxided,

Rasant® Typ V-Magic for controlled chip removal and more process reliability in so-called problem materials.
147 Wie Rasant® Typ V mit 40° Drall, jedoch unbeschichtet.
N As Rasant® type V with 40° helix, but uncoated.
Rasant® Typ V

Use in high strength heat-treatment steel, cast steel, case hardening steel and/or materials with a tensible strength of 1000—1500 N/mm?2.

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Durchgangsgewinde
Through hole thread

150 ﬁ Gewindebohrer (6H) PM-Edition Typ H, mit Schalanschnitt, bewirkt starke Spanférde- M3-M30
rung nach vorn. Reduzierter Spanwinkel fir hochfeste Materialien (bis 1500 N/mm?).

Tap (6H) PM-Edition type H, with spiral point effects strong chip flows forward.

Markant® Typ PM-Edition | Reduced rake angle for high strength materials (up to 1500 N/mm?2).

151 Gewindebohrer Typ H, mit Schéalanschnitt, bewirkt starke Spanférderung nach vorn. M2-M30

f— Reduzierter Spanwinkel, Einsatzbereich 1000-1400 N/mm? (z. B. Werkzeugstahl).

Tap type H, with spiral point effects strong chip flows forward. Reduced rake angle.

Markant® Typ H Application range 1000-1400 N/mm?2 (e. g. tool steel).
152 w IQPlus Beschichtung ermdglicht den Einsatz sogar bis 1600 N/mm?2 bei erhdhter M6-M14
//////// - Standzeit.

IQPIlus Coating allows the usage up to 1600 N/mm?2 with increased tool life.

Markant® Typ H
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Rasant®
| v 6567C 148
TicN V- 6987C 149
HZO" Plus{
Rasant®
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uncoated
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Taps for steel



Typenbeschreibungen
Type descriptions

Use in high strength heat-treatment steel, cast steel, case hardening steel and/or materials with a tensible strength of 1000—1500 N/mm?2.

Seite | Beschreibung Abmessung
Page | Description Dimension

Grundgewinde
Blind hole thread

153 w Gewindebohrer (6H) PM-Edition, Typ H, mit 15° Drall, bewirkt Spanférderung Richtung M3-M30
Schaft. Reduzierter Spanwinkel fir hochfeste Materialien (bis 1500 N/mm?).
Tap (6H) PM-Edition, type H, with 15° helix effects chip flows to the shank.
Rasant® Typ H PM-Edition | Reduced rake angle for high strength materials (up to 1500 N/mm?).
154 m Gewindebohrer Typ H, mit 15° Drall, bewirkt Spanférderung Richtung Schaft.
R Reduzierter Spanwinkel, Einsatzbereich 1000-1400 N/mm? (z. B. Werkzeugstahl).
Tap type H, with 15° helix effects chip flows to the shank. Reduced rake angle.

Rasant® Typ H Application range 1000-1400 N/mm? (e. g. tool steel).
155 M IQPlus Beschichtung ermdglicht den Einsatz sogar bis 1600 N/mm? bei erhdhter M6-M14
Standzeit.

IQPIlus Coating allows the usage up to 1600 N/mm? with increased tool life.

Rasant® Typ H

Durchgangsgewinde
Through hole thread

156

Gewindebohrer (6H) PM-Edition, Typ H, mit Schalanschnitt, bewirkt starke Spanférde- MF8-MF20
rung nach vorn. Reduzierter Spanwinkel fir hochfeste Materialien (bis 1500 N/mm?).
Tap (6H) PM-Edition, type H, with spiral point, effects strong chip flows forward.
Reduced rake angle for high strength materials (up to 1500 N/mm?).

Gewindebohrer Typ H mit Schélanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn. MF6-MF24
Reduzierter Spanwinkel, Einsatzbereich 1000-1400 N/mm? (z. B. Werkzeugstahl).
Tap type H with spiral point effects strong chip flows forward. Reduced rake angle.
Application range 1000-1400 N/mm? (e. g. tool steel).

IQPlus Beschichtung ermdglicht den Einsatz sogar bis 1600 N/mm?2 bei erhdhter MF6-MF14
Standzeit.

IQPIlus Coating allows the usage up to 1600 N/mm?2 with increased tool life.

157

158

Markant® Typ H

Grundgewinde
Blind hole thread

159 m Gewindebohrer (6H) PM-Edition, Typ H, mit 15° Drall, bewirkt Spanférderung Richtung MF8-MF20
Schaft. Reduzierter Spanwinkel fir hochfeste Materialien (bis 1500 N/mm?).

Tap (6H) PM-Edition, type H, with 15° helix effects chip flows to the shank.

Rasant® Typ H PM-Edition | Reduced rake angle for high strength materials (up to 1500 N/mm?).

160 Gewindebohrer Typ H, mit 15° Drall, bewirkt Spanférderung Richtung Schaft. MF6-MF24
w Reduzierter Spanwinkel, Einsatzbereich 1000-1400 N/mm? (z. B. Werkzeugstahl).

Tap type H, with 15° helix effects chip flows to the shank. Reduced rake angle.

Rasant® Typ H Application range 1000-1400 N/mm? (e. g. tool steel).
161 m IQPlus Beschichtung ermdglicht den Einsatz sogar bis 1600 N/mm?2 bei erhohter MF6-MF14
Standzeit.

IQPIlus Coating allows the usage up to 1600 N/mm?2 with increased tool life.

Rasant® Typ H
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LMT+ FETTE
e’

Gewindetiefe Anschnitt = Toleranz Drall Beschichtung Typ Material Kat. Nr. Seite
Depth of thread Chamfer | Tolerance Helix Coating Type Material Cat. No. Page

1 o 1S02 TicN G531C/G532C 153
% | W W

Rasant®

@ 6531C/6532C 154

Rasant®

6531C/6532C 155

N 1S02

@ G434C 156
Plus

Markant®

@ 6434C 157

Markant®

6434C 158

@ 1502 W @ G534C 159
2,5xD ] (6H) 15° Plus

Rasant®

@ 6534C 160

Rasant®

6534C 161
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



Maschinengewindebohrer Markant®

P1 N
Machine taps Markant® LMTe FETTE
W’

DIN h9 N 11S02 TiCN
] () () (22 (52 0 g () veee

Katalog-Nr. Cat.-No. 6401C 6401
P1 Stahl Steel < 500 N/mm? B v, =20-25 m/min [ ve = 10-15 m/min
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ vg = 10-15 m/min [l ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 20-25 m/min [ ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ vg = 20-25 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

S

7
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z % Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code

mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
- 25 21 3 1,25 1388708 | TC-BM 1.6x0.35-6H-NO-1 1388707 | TC-BM 1.6x0.35-6H-N0-0

M16 | 035 40

8

M2 0,4 45 8 11 2,8 2,1 3 1,6 1388735 | TC-BM 02x0.40-6H-NO-1 1 1388734 | TC-BM 02x0.40-6H-N0-0
M 2,2 0,45| 45 8 12 2,8 2,1 3 1,75 | 1388744 | TC-BM 2.2x0.45-6H-NO-1 | 1388743 | TC-BM 2.2x0.45-6H-N0-0
M 2,3 0,4 45 8 13 2,8 2,1 3 1,9 1388753 | TC-BM 2.3x0.40-6H-NO-1 1 1388752 | TC-BM 2.3x0.40-6H-N0-0
M 2,5 0,45| 50 9 15 2,8 2,1 3 | 2,05 1388762 | TC-BM 2.5x0.45-6H-N0-1 | 1388761 | TC-BM 2.5x0.45-6H-N0-0
M 2,6 0,45| 50 9 16 2,8 2,1 3 2,1 13887711 | TC-BM 2.6x0.45-6H-N0-1 | 1388770" | TC-BM 2.6x0.45-6H-N0-0
M3 0,5 56 | 11 18 3,5 27 3 | 2,5 |1389305" TC-BM 03x0.50-6H-NO-1 | 1388789 | TC-BM 03x0.50-6H-N0-0
M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 3 29 13887997 | TC-BM 3.5x0.60-6H-NO-1 | 1388798 | TC-BM 3.5x0.60-6H-N0-0
M4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 33 1389314 | TC-BM 04x0.70-6H-NO-1 1 1388805 | TC-BM 04x0.70-6H-N0-0
M 4,5 0,75| 70 14 25 6 4,9 3 37 13888157 | TC-BM 4.5x0.75-6H-N0-1 | 1388814 | TC-BM 4.5x0.75-6H-N0-0
M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 3 4,2 13893231 | TC-BM 05x0.80-6H-NO-1 | 1388823 | TC-BM 05x0.80-6H-N0-0
M 6 1 80 16 30 6 4,9 3 5 1389332 | TC-BM 06x1.00-6H-NO-1 1 1388832 | TC-BM 06x1.00-6H-N0O-0
M7 1 80 16 30 7 5,5 3 6 13888427 | TC-BM 07x1.00-6H-NO-1 | 1388841 | TC-BM 07x1.00-6H-NO-0
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 3 6,8 1389341 | TC-BM 08x1.25-6H-N0O-1 1 1388850 | TC-BM 08x1.25-6H-N0O-0
M9 1,25 90 18 35 9 7 3 78 1388870" | TC-BM 09x1.25-6H-NO-1 | 1388869 | TC-BM 09x1.25-6H-N0-0
M 10 1,5 | 100 20 39 |10 8 3 8,5 1389350 | TC-BM 10x1.50-6H-NO-1 1 1388878 | TC-BM 10x1.50-6H-N0-0

Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice

Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice

) Auf Anfrage verfligbar
Available on request

68 www.Imt-tools.com



P1

Maschinengewindebohrer Markant®

Machine taps Markant®

) () (52) (2) (28

2
(6H)

dy

Katalog-Nr. Cat.-No.

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm?
P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

TiCN
Plus

6402C

B v, =20-25 m/min
[ v¢ = 10-15 m/min

[ ve =20-25 m/min
[] vg = 20-25 m/min

Van
LMT+ FETTE
W’

6402

[ ve = 10-15 m/min
[l ve= 8-12 m/min

[ ve =10-15 m/min

7
d4 P I4 Io d, [0Ohi2| z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 2 0,4 45 8 1,4 - 3 | 1,6 | 1389520 TC-BM 02x0.40-6H-NO-1 | 1389519" | TC-BM 02x0.40-6H-N0-0
M 2,2 0,45 45 9 1,4 - 3 | 1,75 1389529 TC-BM 2.2x0.40-6H-NO-1 | 1389528") | TC-BM 2.2x0.45-6H-N0-0
M 2,3 0,4 45 9 1,6 - 3 | 1,9 | 1389538 TC-BM 2.3x0.40-6H-N0-1 | 1389537" | TC-BM 2.3x0.40-6H-N0-0
M 2,5 0,45 50 9 1,8 - 3 | 2,05 1389547 TC-BM 2.5x0.45-6H-N0-1 | 1389546" | TC-BM 2.5x0.45-6H-N0-0
M 2,6 0,45 50 9 1,8 - 3 | 2,1 | 1389556 | TC-BM 2.6x0.45-6H-NO-1  1389555") | TC-BM 2.6x0.45-6H-N0-0
M 3 0,5 56 11 2,2 1,2 | 3 | 2,5 | 1389565 TC-BM 03x0.50-6H-NO-1 | 13895647 TC-BM 03x0.50-6H-N0-0
M 3,5 0,6 56 12 2,5 21| 3 | 2,9 | 1389574 | TC-BM 3.5x0.60-6H-NO-1 1389573 TC-BM 3.5x0.60-6H-N0-0
M 4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 | 3,3 | 1389403 | TC-BM 04x0.70-6H-NO-1 | 1389582 | TC-BM 04x0.70-6H-N0-0
M 5 0,8 70 15 3,5 2,7 | 3 | 4,2 | 1389412 | TC-BM 05x0.80-6H-NO-1 | 1389608 | TC-BM 05x0.80-6H-N0-0
M 6 1 80 17 4,5 34| 3 | 5 1389421 | TC-BM 06x1.00-6H-NO-1 | 1389617 | TC-BM 06x1.00-6H-N0-0
M7 1 80 17 5,5 4,3 3 6 1389627 HTC-BM 07x1.00-6H-NO-1 | 1389626 | TC-BM 07x1.00-6H-NO-0
M 8 1,25 90 20 6 49 3 | 6,8 | 1389430 | TC-BM 08x1.25-6H-NO-1 | 1389635 | TC-BM 08x1.25-6H-N0-0
M9 1,25 90 20 7 55| 3 | 7,8 | 1389645 TC-BM 09x1.25-6H-NO-1 | 1389644 | TC-BM 09x1.25-6H-N0-0
M 10 1,5 100 22 7 55| 3 | 85 | 1389449 TC-BM 10x1.50-6H-NO-1 | 1389653 | TC-BM 10x1.50-6H-N0-0
M 12 1,75 110 24 9 7 3 10,2 | 1389458 | TC-BM 12x1.75-6H-NO-1 | 1389671 | TC-BM 12x1.75-6H-N0-0
M 14 2 110 26 11 9 3 |12 1389681 | TC-BM 14x2.00-6H-NO-1 | 1389680 | TC-BM 14x2.00-6H-N0-0
M 16 2 110 27 12 9 3 14 1389467 TC-BM 16x2.00-6H-NO-1 | 1389699 | TC-BM 16x2.00-6H-N0-0
M 18 2,5 125 30 14 11 3 15,5 1389707 HTC-BM 18x2.50-6H-NO-1 | 1389706 | TC-BM 18x2.50-6H-N0-0
M 20 2,5 140 32 16 12 3 (17,5 | 1389476 | TC-BM 20x2.50-6H-NO-1 | 1389715 | TC-BM 20x2.50-6H-N0-0
M 22 2,5 140 32 18 14,5 | 3 19,56 | 1389725 | TC-BM 22x2.50-6H-NO-1 | 1389724 | TC-BM 22x2.50-6H-N0-0
M 24 3 160 34 18 14,5 4 21 1389734 | TC-BM 24x3.00-6H-NO-1 | 1389733 | TC-BM 24x3.00-6H-N0-0
M 27 3 160 36 20 16 4 |24 1389743 | TC-BM 27x3.00-6H-NO-1 | 1389742 | TC-BM 27x3.00-6H-N0-0
M 30 3,5 180 40 22 18 4 26,5 | 1389752 | TC-BM 30x3.50-6H-NO-1 | 1389751 | TC-BM 30x3.50-6H-N0-0

Kernlochbohrer ab Seite 367
Pre-drills starting page 367

) Auf Anfrage verfligbar
Available on request

M = Hauptanwendung First choice
[J = Nebenanwendung Second choice
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Gewindebohrer fiir Stahl
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Maschinengewindebohrer Markant® a3
Machine taps Markant® LMT- FETTE
W’

DIN | [ h9 i (1502 TiCN
) (]3] () (5 ) B 0 e

=]
= ,,d2£7,7|,7 [T 4,
l1
Katalog-Nr. Cat.-No. 6402C 6402
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =20-25 m/min [0 vg = 10-15 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve = 10-15 m/min [1 ve= 8-12 m/min

Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

Grauguss Grey cast iron

Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ vg = 20-25 m/min [ v¢ = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [1 vg = 20-25 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z "2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 33 3,5 180 40 25 20 4 | 29,5 | 1389761 TC-BM 33x3.50-6H-NO-1 | 1389760 | TC-BM 33x3.50-6H-N0-0
M 36 4 200 50 28 22 4 | 32 1389780 TC-BM 36x4.00-6H-NO-1 | 1389779 | TC-BM 36x4.00-6H-N0-0
M 42 4,5 220 56 32 24 4 | 37,5 | 1389798 | TC-BM 42x4.50-6H-NO-1 | 1389797 | TC-BM 42x4.50-6H-N0-0
M 45 4,5 220 58 36 29 4 | 40,5 1389805 TC-BM 45x4.50-6H-NO-1 | 1389804 | TC-BM 45x4.50-6H-NO-0
M 48 5 250 65 36 29 4 | 43 1389814 | TC-BM 48x5.00-6H-NO-1 | 1389813 | TC-BM 48x5.00-6H-N0-0
M 52 5 250 65 40 32 4 | 47 1389823 | TC-BM 52x5.00-6H-NO-1 | 1389822 | TC-BM 52x5.00-6H-N0-0
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice
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Maschinengewindebohrer Markant®

Machine taps Markant®

(] () (58] (2) (28

£ et
(66)

Katalog-Nr. Cat.-No.

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm?

P3 Stahl Steel > 1000 N/mi
M1
M2
K1 Grauguss Grey cast iron
K2

m?

Sphéroguss Nodular cast iron

Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic
Rostfreie martensitische Stahle Stainless steel martensitic

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si

N2
N3

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

TiCN
Plus

6401C

B v, =20-25 m/min
[ vg = 10-15 m/min

[ ve =20-25 m/min
[ ve = 20-25 m/min

Y
LMT+ FETTE
W’

6401

0 ve =10-15 m/min
[l ve= 8-12 m/min

[ ve =10-15 m/min

7
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
M 2 0,4 45 8 11 28 2,1 3 1,6 1388888 | TC-BM 02x0.40-6G-N0O-1 | 1388887 | TC-BM 02x0.40-6G-N0-0
M 2,2 0,45 45 8 12 2,8 2,1 3 | 1,75 1388897 K TC-BM 2.2x0.45-6G-N0-1 | 1388896 | TC-BM 2.2x0.45-6G-N0-0
M 2,3 0,4 45 8 13 2,8 2,1 319 1388904 TC-BM 2.3x0.40-6G-NO-1 | 1388903 | TC-BM 2.3x0.40-6G-N0-0
M 2,5 0,45 50 9 15 2,8 | 2,1 3 | 2,05 1388913 TC-BM 2.5x0.45-6G-N0O-1 | 1388912 | TC-BM 2.5x0,45-6G-N0-0
M 2,6 0,45 50 9 16 2,8 2,1 3 21 1388922 TC-BM 2.6x0.45-6G-NO-1| 1388921 | TC-BM 2.6x0,45-6G-N0-0
M 3 0,5 56 | 11 18 3,56 2,7 3 25 1389352 | TC-BM 03x0.50-6G-N0-1 | 1388940 ' TC-BM 3.5x0.60-6G-N0-0
M 3,5 0,6 56 | 12 20 4 3 3 29 1388941 | TC-BM 3.5x0.60-6G-NO-1 | 1388930 | TC-BM 03x0.50-6G-NO-0
M 4 0,7 63 | 13 21 45 3,4 3 33 1389355 | TC-BM 04x0.70-6G-N0-1 | 1388814 | TC-BM 4,5x0.75-6G-N0-0
M 4,5 0,75 70 | 14 25 6 4,9 3 3,7 1388815 | TC-BM 4.5x0.75-6G-NO-1 | 1388949 | TC-BM 04x0.70-6G-N0-0
M 5 0,8 70 15 25 6 4,9 3 42 1389358 | TC-BM 05x0.80-6G-N0-1 | 1388958 | TC-BM 05x0.80-6G-N0-0
M 6 1 80 @ 16 30 6 4,9 3|5 1389361 | TC-BM 06x1.00-6G-NO-1 | 1388967 | TC-BM 06x1.00-6G-NO-0
M7 1 80 16 30 7 5,5 3 6 1388970 TC-BM 07x1.00-6G-N0O-1 | 1388969 ' TC-BM 07x1.00-6G-N0-0
M 8 1,25/ 90 | 18 35 8 6,2 3 6,8 1389364 TC-BM 08x1.25-6G-N0-1 | 1388976 ' TC-BM 08x1.25-6G-N0-0
M 10 1,5 | 100 @ 20 39 10 8 3 85 1388986 | TC-BM 10x1.50-6G-NO-1 | 1388985 | TC-BM 10x1.50-6G-NO-0

Kernlochbohrer ab Seite 367

Pre-drills starting page 367

M = Hauptanwendung First choice
[J = Nebenanwendung Second choice
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Taps for steel



Maschinengewindebohrer Markant®

P1 N
Machine taps Markant® LMTe FETTE
W’

DIN h9 By [1S03
) (] (38 () (5 ) () e

O
= ”d2t7’7|’7 [T 4,
It
Katalog-Nr. Cat.-No. 6402
P1 Stahl Steel < 500 N/mm? [ ve = 10-15 m/min
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [0 ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [0 ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z 2 Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

M 2 0,4 45 8 1,4 - 3 1,6 13895187 TC-BM 02x0.40-6G-NO-0
M3 0,5 56 11 2,2 1,2 3 2,5 13895637 TC-BM 03x0.50-6G-NO0-0
M 3,5 0,6 56 12 2,5 2.1 3 2,9 13895721 TC-BM 3.5x0.60-6G-NO-0
M 4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 3,3 1389581 TC-BM 04x0.70-6G-NO-0
M5 0,8 70 15 3,5 2,7 3 4,2 1389607 TC-BM 05x0.80-6G-N0-0
M 6 1 80 17 4,5 3,4 3 5 1389616 TC-BM 06x1.00-6G-N0O-0
M 8 1,25 90 20 6 4,9 3 6,8 13896341 TC-BM 08x1.25-6G-N0-0
M 10 1,5 100 22 7 5,5 3 8,5 1389652 TC-BM 10x1.50-6G-NO-0
M 12 1,75 110 24 9 7 3 10,2 1389670 TC-BM 12x1.75-6G-N0-0
M 14 2 110 26 11 9 3 |12 1389679 TC-BM 14x2.00-6G-NO-0
M 16 2 110 27 12 9 3 |14 13896987 TC-BM 16x2.00-6G-NO-0
M 18 2,5 125 30 14 11 3 155 13897057 TC-BM 18x2.50-6G-N0-0
M 20 2,5 140 32 16 12 3 17,5 1389714 TC-BM 20x2.50-6G-N0-0
M 22 2,5 140 32 18 14,5 3 19,5 13897231 TC-BM 22x2.50-6G-NO0-0
M 24 3 160 34 18 14,5 4 |21 13897321 TC-BM 24x3.00-6G-N0-0
M 27 3 160 36 20 16 4 |24 13897417 TC-BM 27x3.00-6G-N0-0
M 33 3,5 180 40 25 20 4 | 29,5 13897597 TC-BM 33x3.50-6G-N0-0
M 36 4 200 50 28 22 4 |32 1389778" TC-BM 36x4.00-6G-NO-0
M 42 4,5 200 56 32 24 4 37,5 13897967 TC-BM 42x4.50-6G-N0-0
M 48 5 250 65 36 29 4 |43 13898121 TC-BM 48x5.00-6G-N0-0
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice

Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice

) Auf Anfrage verfligbar
Available on request
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Maschinengewindebohrer Markant®

£ Machine taps Markant®

) () (52 () (38 B g 7] feee (2

Katalog-Nr. Cat.-No.

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?2

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm?

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

6401C

B v, =20-25 m/min
[ v¢ = 10-15 m/min

O ve =20-25 m/min
[] vg = 20-25 m/min

Y
LMT+ FETTE
W’

6402C

B v, =20-25 m/min
[l vg = 10-15 m/min

O ve =20-25 m/min
[ ve = 20-25 m/min

S

7

d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z % Ident No. LMT-Code

Ident No. LMT-Code

mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank

M2 0,4 45

8
M22 10,45 | 45 9 12 28 2,1 3 | 1,75/1388900'
M23 04 45 8 13 28 2,1 3 1,9 |1388907!
M25 045 | 50 9 15 28 21 3
M26 045 | 50 9 16 28 2,1 3 | 2,1 |1388925'
M 3 0,5 56 | 11 18 35| 2,7 3
M35 0,6 56 @ 12 20 4 3 3
M 4 0,7 63 13 | 21 45 34 3
M 5 0,8 70 | 14 | 25 6 4,9 3
M 6 1 80 | 15 | 30 6 4,9 3
M7 1 80 | 16 | 30 7 5,5 3
3

M 8 1,26 90 | 20 | 35 8 6,2

11 28 2,1 3 | 1,6 |1388891" TC-BM 02x0.40-7G-N0-1

TC-BM 2.2x0.45-7G-N0-1
TC-BM 2.3x0.40-7G-NO-1

)
)

2,05 1388916" | TC-BM 2.5x0.45-7G-NO-1
)

TC-BM 2.6x0.45-7G-N0-1

2,5 1389367 | TC-BM 03x0.50-7G-NO-1
2,9 | 1388944" | TC-BM 3.5x0.60-7G-NO-1
3,3 1389370 | TC-BM 04x0.70-7G-NO-1
4,2 11389373 | TC-BM 05x0.80-7G-N0-1
5 1389376 | TC-BM 06x1.00-7G-NO-1
6 13889731 | TC-BM 07x1.00-7G-N0-1
6,8 | 1389379 | TC-BM 08x1.25-7G-NO-1

M 10 1,5 100 | 22 39 | 10 8 3 | 85 1388989 | TC-BM 10x1.50-7G-NO-1

mit Uberlaufschaft with standard straight shank

M 8 1,26 90 | 20 - 6 49 | 3 | 6,8
M 10 1,5 100 | 22 - 7 55 | 3 | 85
M 12 1,75 110 | 24 - 9 7 3 10,2
M 16 2 110 | 27 - 12 9 3 14
M 20 2,56 | 140 32 - 16 12 3 17,5
M 24 3 160 | 34 - 18 145 | 4 21

Kernlochbohrer ab Seite 367
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) Auf Anfrage verfligbar
Available on request

M = Hauptanwendung First choice
[J = Nebenanwendung Second choice

13896421 | TC-BM 08x1.25-7G-N0-1
1389643" | TC-BM 10x1.50-7G-NO-1
13896471 | TC-BM 12x1.75-7G-NO-1
1389648" | TC-BM 16x2.00-7G-NO-1
1389649" | TC-BM 20x2.50-7G-NO-1
1389650" | TC-BM 24x3.00-7G-NO-1
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Machine taps Rasant®

h9 C " (1502 TiCN
DO AL S ICTE IR

Katalog-Nr. Cat.-No.

DIN
371

6501C

Van
LMT+ FETTE
W’

DIN
376

6502C

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =15-20 m/min B v, =15-20 m/min

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-15m/min [ ve= 8-15 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [J ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [J ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
M 2 0,4 45 5 11 28 21 3 | 1,6 1396502 TC-CM 02x0.40-6H-N40-1 - -
M 2,5 0,45 50 5 15 28 21 3 | 2,05 1396511 TC-CM 2.5x0.45-6H-N40-1 - -
M 3 0,5 56 5 18 3,56 2,7 3 | 2,5 1397207 TC-CM 03x0.50-6H-N40-1 - -
M 3,5 0,6 56 6 20 4 3 3 | 2,9 1396628 TC-CM 3.5x0.60-6H-N40-1 - -
M 4 0,7 63 7 21 45 3,4 | 3 | 3,3 | 1397216 TC-CM 04x0.70-6H-N40-1 - -
M5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 | 4,2 1397225 TC-CM 05x0.80-6H-N40-1 - -
M 6 1 80 10 30 6 4,9 3 5 1397234 | TC-CM 06x1.00-6H-N40-1 - -
M7 1 80 10 30 7 5,5 3 6 1396674 TC-CM 07x1.00-6H-N40-1 - -
M 8 1,25/ 90 | 13 35 8 6,2 3 | 6,8 1397243 TC-CM 08x1.25-6H-N40-1 - -
M9 1,25/ 90 | 13 35 9 7 3 | 7,8 1396691 TC-CM 09x1.25-6H-N40-1 - -
M 10 1,5 | 100 | 15 39 |10 8 3 | 8,5 1397252 TC-CM 10x1.50-6H-N40-1 - -
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

M 3 0,5 56 6 - 22 1,2 3 25 - 1397279 | TC-CM 03x0.50-6H-N40-1
M 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3,3 - 1397280 | TC-CM 04x0.70-6H-N40-1
M 5 0,8 70 8 - 3,5 27 3 | 4.2 - 1397281 | TC-CM 05x0.80-6H-N40-1
M 6 1 80 @ 10 - 45 34 | 3 5 - 1397282 | TC-CM 06x1.00-6H-N40-1
M 8 1,25/ 90 | 14 - 6 4,9 3 6,8 - 1397283 | TC-CM 08x1.25-6H-N40-1
M 10 1,5 100 16 - 7 5,5 3 8,5 - 1397284 ' TC-CM 10x1.50-6H-N40-1
M 12 1,75 110 | 18 - 9 7 3 10,2 - 1397261 | TC-CM 12x1.75-6H-N40-1
M 16 2 110 | 20 - 12 9 3 14 - 1397270 ' TC-CM 16x2.00-6H-N40-1
M 18 2,5 125 25 - 14 11 4 15,5 - 1397308 | TC-CM 18x2.50-6H-N40-1
M 20 25 140 @ 25 - 16 12 4 17,5 - 1397289 | TC-CM 20x2.50-6H-N40-1
M 22 25 140 @ 25 - 18 14,5 | 4 19,5 - 1397288 | TC-CM 22x2.50-6H-N40-1
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Maschinengewindebohrer Rasant®
Machine taps Rasant®
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DIN
376

Katalog-Nr. Cat.-No.

6501C

6502C

Stahl Steel < 500 N/mm?
Stahl Steel 500-1000 N/mm?
Stahl Steel > 1000 N/mm?

B v, = 15-20 m/min
[1 ve = 8-15m/min

B v, = 15-20 m/min
[1 ve= 8-15m/min

M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [1 vg = 10-15 m/min ] ve = 10-15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
€"|
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z "2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 24 3 160 | 30 - 18 | 145 4 | 21 - - 1397285 | TC-CM 24x3.00-6H-N40-1
M 27 3 160 | 30 - 20 16 4 24 - - 1397286 | TC-CM 27x3.00-6H-N40-1
M 30 3,56 | 180 | 35 - 22 | 18 4 | 26,5 - - 1397287 | TC-CM 30x3.50-6H-N40-1
M 33 3,5 180 | 35 - 25 | 20 4 | 29,5 - - 1397290 TC-CM 33x3.50-6H-N40-1
M 36 4 200 | 40 - 28 | 22 4 | 32 - - 1397291 | TC-CM 36x4.00-6H-N40-1

M = Hauptanwendung First choice

[J = Nebenanwendung Second choice
Kernlochbohrer ab Seite 367

Pre-drills starting page 367

Weitere Informationen siehe
Druckschrift X-Speed Bohrer

Further information see

brochure X-Speed drills
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P1 N
Machine taps Rasant® LMTe FETTE
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6501 6502
P1 Stahl Steel < 500 N/mm? [ ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-12 m/min [ ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [J ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

S

7
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z % Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
M 2 0,4 45 5 11 28 21 3 | 1,6 1396501 TC-CM 02x0.40-6H-N40-0
M 2,5 0,45 50 5 15 28 21 2,05/ 1396510 |TC-CM 2.5x0.45-6H-N40-0 - -
M 3 0,5 56 5 18 3,56 2,7 2,5 1396618 |TC-CM 03x0.50-6H-N40-0 - -
6
7

M35 |06 56 20 4 3 2,9 1396627 | TC-CM 3.5x0.60-6H-N40-0 - -
M 4 0,7 63 21 45| 34 3,3 1396636 |TC-CM 04x0.70-6H-N40-0 - -
M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,2 11396654 |TC-CM 05x0.80-6H-N40-0 - -
M 6 1 80 | 10 | 30 6 4,9 5 1396663 | TC-CM 06x1.00-6H-N40-0 - -
M7 1 80 | 10 | 30 7 5,5 6 13966727  TC-CM 07x1.00-6H-N40-0 - -
M 8 1,26 90 | 13 | 35 8 6,2 6,8 | 1396681 |TC-CM 08x1.25-6H-N40-0 - -

9

0

WWWWwWwwowwow

M9 1,25, 90 @ 183 35 7 7,8 | 1396690" | TC-CM 09x1.25-6H-N40-0 - -
M 10 1,5 | 100 | 15 39 |1 8 3 | 8,5 1396707 'TC-CM 10x1.50-6H-N40-0 - -
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

M3 0,5 56 6 - 2,2 1,2 3 2,5 - - 1396529 TC-CM 03x0.50-6H-N40-0
M 3,5 0,6 56 7 - 2,5 2,1 3 2,9 - - 1396530 | TC-CM 3.5x0.60-6H-N40-0
M 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3,3 - - 1396538 | TC-CM 04x0.70-6H-N40-0
M5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 4,2 - - 1396547 | TC-CM 05x0.80-6H-N40-0
M 6 1 80 10 - 45 34 | 3| 5 - - 1396556 | TC-CM 06x1.00-6H-N40-0
M7 1 80 10 - 5,5 4,3 3 6 - - 1396557 | TC-CM 07x1.00-6H-N40-0
M8 1,25 90 14 - 6 4,9 3 6,8 - - 1396565 | TC-CM 08x1.25-6H-N40-0
M9 1,25 90 14 - 7 5,5 3 7,8 - - 1396566 ' TC-CM 09x1.25-6H-N40-0
M 10 1,5 100 16 - 7 5,5 3 8,5 - - 1396574 | TC-CM 10x1.50-6H-N40-0
M 12 1,75 110 18 - 9 7 3 10,2 - - 1396725 | TC-CM 12x1.75-6H-N40-0
M 14 2 110 20 - 11 9 3 12 - - 1396734 | TC-CM 14x2.00-6H-N40-0
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice 9
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice

) Auf Anfrage verfligbar
Available on request
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Katalog-Nr. Cat.-No.

6501

6502

Stahl Steel < 500 N/mm?
Stahl Steel 500-1000 N/mm?
Stahl Steel > 1000 N/mm?

[0 vg = 10-15 m/min
[l ve= 8-12 m/min

[0 vg = 10-15 m/min
[1 v = 8-12 m/min

M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

€"|
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z "2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

M 16 2 110 | 20 - 12 9 3 14 - 1396743 | TC-CM 16x2.00-6H-N40-0
M 18 25 | 125 | 25 - 14 11 4 15,5 - 1396752 | TC-CM 18x2.50-6H-N40-0
M 20 2,5 | 140 | 25 - 16 | 12 4 17,5 - 1396761 | TC-CM 20x2.50-6H-N40-0
M 22 2,5 | 140 | 25 - 18 14,5 | 4 19,5 - 1396770 | TC-CM 22x2.50-6H-N40-0
M 24 3 160 | 30 - 18 145 | 4 | 21 - 1396789 | TC-CM 24x3.00-6H-N40-0
M 27 3 160 | 30 - 20 | 16 4 24 - 1396798 | TC-CM 27x3.00-6H-N40-0
M 30 3,56 | 180 | 35 - 22 | 18 4 | 26,5 - 1396805 | TC-CM 30x3.50-6H-N40-0
M 33 3,5 | 180 | 35 - 25 | 20 4 | 29,5 - 1396814 | TC-CM 33x3.50-6H-N40-0
M 36 4 200 | 40 - 28 | 22 4 | 32 - 1396823 | TC-CM 36x4.00-6H-N40-0

Kernlochbohrer ab Seite 367
Pre-drills starting page 367

M = Hauptanwendung First choice
[J = Nebenanwendung Second choice
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Katalog-Nr. Cat.-No.

6501C

6501

Stahl Steel < 500 N/mm?

M1
M2

N
N2
N3
N4
S
S2
H1

Grauguss Grey cast iron

—h

Graphit Graphite

-

Stahl Steel 500-1000 N/mm?
Stahl Steel > 1000 N/mm?
Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
Rostfreie martensitische Stahle Stainless steel martensitic

Sphéroguss Nodular cast iron

Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si
Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?
Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

B v, = 15-20 m/min
[1 ve= 8-15m/min

[0 vg = 10-15 m/min
[ v¢ = 10-15 m/min

[0 vg = 10-15 m/min
[1 ve= 8-12 m/min

[ vg = 10-15 m/min

d1 P |1 |2

I3

d

0O h12

z

gl
8

Ident No.

LMT-Code

Ident No.

LMT-Code

mit verstarktem Zylinderschaft with

reinforced straight shank

M25 045 50 5 15 28 | 2,1 3 2,05 - - 1396841" | TC-CM 2.5x0.45-6G-N40-0
M 3 0,5 56 5 18 35| 27 | 3 25 1397254 | TC-CM 03x0.50-6G-N40-1 | 1396850 | TC-CM 03x0.50-6G-N40-0
M35 |06 56 6 20 4 3 3 .29 1397255 | TC-CM 3.5x0.60-6G-N40-1/ 1396859 | TC-CM 3.5x0.60-6G-N40-0
M 4 0,7 63 7 21 45| 34 3 33 1397256 | TC-CM 04x0.70-6G-N40-1 | 1396869 | TC-CM 04x0.70-6G-N40-0
M 5 0,8 70 8 25 6 49 | 3 4.2 1397258 | TC-CM 05x0.80-6G-N40-1 | 1396878 | TC-CM 05x0.80-6G-N40-0
M 6 1 80 | 10 | 30 6 49 3|5 1397260 | TC-CM 06x1.00-6G-N40-1 | 1396887 | TC-CM 06x1.00-6G-N40-0
M7 1 80 | 10 | 30 7 55 | 3|6 1397263 | TC-CM 07x1.00-6G-N40-1 | 1396890 | TC-CM 07x1.00-6G-N40-0
M 8 1,256 90 | 13 | 35 8 62 | 3 68 1397262 | TC-CM 08x1.25-6G-N40-1 | 1396896 | TC-CM 08x1.25-6G-N40-0
M 10 1,5 [ 100 | 156 | 39 |10 8 3 85 1397264 | TC-CM 10x1.50-6G-N40-1 | 1396903 | TC-CM 10x1.50-6G-N40-0

Kernlochbohrer ab Seite 367
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Katalog-Nr. Cat.-No.

6502

Stahl Steel < 500 N/mm?
Stahl Steel 500-1000 N/mm?
Stahl Steel > 1000 N/mm?

Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron

N4 Graphit Graphite

M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

[0 ve = 10-15 m/min
[0 ve= 8-12 m/min

[0 ve = 10-15 m/min

f"l
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z "2 Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 6 1 80 10 4,5 3,4 3 5 1396535 TC-CM 06x1.00-6G-N40-0
M8 1,25 90 14 6 4,9 3 6,8 1396536 TC-CM 08x1.25-6G-N40-0
M 10 1,5 100 16 7 5,5 3 8,5 1396537 TC-CM 10x1.50-6G-N40-0
M 12 1,75 110 18 9 7 3 10,2 1396539 TC-CM 12x1.75-6G-N40-0
M 14 2 110 20 11 9 3 |12 1396540 TC-CM 14x2.00-6G-N40-0
M 16 2 110 20 12 9 3 14 1396541 TC-CM 16x2.00-6G-N40-0
M 18 2,5 125 25 14 11 4 1155 1396542 TC-CM 18x2.50-6G-N40-0
M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 1396543 TC-CM 20x2.50-6G-N40-0

Kernlochbohrer ab Seite 367
Pre-drills starting page 367

M = Hauptanwendung First choice

[J = Nebenanwendung Second choice
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6501C
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =15-20 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ ve= 8-15 m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ v¢ = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ ve = 10-15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
¥
dq P I4 I I3 d, [h12 z ;2 Ident No. LMT-Code
mit verstarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
M 2 0,4 45 5 11 28 2,1 3 1,6 1396917 TC-CM 02x0.40-7G-N40-1
M 2,2 0,45 45 5 12 2,8 2,1 3 1,75 1396918 TC-CM 2.2x0.45-7G-N40-1
M25 | 0,45 50 5 15 2,8 2,1 3 | 2,05 13969197 TC-CM 2.5x0.45-7G-N40-1
M 3 0,5 56 5 18 3,56 2,7 3 25 1397266" TC-CM 03x0.50-7G-N40-1
M35 | 0,6 56 6 20 4 3 3 29 13969207 TC-CM 3.5x0.60-7G-N40-1
M 4 0,7 63 7 21 45 3,4 3 33 1397268 TC-CM 04x0.70-7G-N40-1
M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 42 1397272 TC-CM 05x0.80-7G-N40-1
M 6 1 80 @ 10 30 6 4,9 3 5 1397274 TC-CM 06x1.00-7G-N40-1
M 8 1,25/ 90 | 13 35 8 6,2 3 6,8 1397276 TC-CM 08x1.25-7G-N40-1
M 10 1,5 | 100 | 15 39 |10 8 3 85 1397278 TC-CM 10x1.50-7G-N40-1
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice

) Auf Anfrage verfiigbar
Available on request
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6502C
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =15-20 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-15m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ v¢ = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ ve = 10-15 m/min
N3  Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
¥
dy P I4 Io d, [Ohi2| z ;2 Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 8 1,25 90 14 6 4,9 3 6,8 1396558 TC-CM 08x1.25-7G-N40-1
M 10 1,5 100 16 7 5,5 3 8,5 1396559 TC-CM 10x1.50-7G-N40-1
M 12 1,75 110 18 9 7 3 10,2 1396560 TC-CM 12x1.75-7G-N40-1
M 16 2 110 20 12 9 3 |14 1396561 TC-CM 16x2.00-7G-N40-1
M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 1396562 TC-CM 20x2.50-7G-N40-1
M 24 3 160 30 18 14,5 4 |21 1396563 TC-CM 24x3.00-7G-N40-1
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice
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Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel



P1

Maschinengewindebohrer Markant®

Machine taps Markant®

) () (5] (2) (28

2
(6H)

dy

Katalog-Nr. Cat.-No.

TiCN
Plus

6404C

Van
LMT+ FETTE
W’

6404

P1 Stahl Steel < 500 N/mm? B v, =20-25 m/min [ ve = 10-15 m/min

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [J ve = 10-15 m/min [l ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ Ve = 20-25 m/min [ ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [] vg = 20-25 m/min

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

MF 3 0,35 56 7 2,2 1,2 3 | 2,65 1391521 | TC-BMF 03x0.35-6H-NO-1 | 1390794 | TC-BMF 03x0.35-6H-N0-0
MF 3,5 | 0,35 56 7 2,5 2,1 3 | 3,15 1391532 | TC-BMF 3.5x0.35-6H-NO-1/ 1390801 | TC-BMF 3.5x0.35-6H-N0-0
MF 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 | 3,56 | 1391534 | TC-BMF 04x0.50-6H-N0-1 | 1390810 | TC-BMF 04x0.50-6H-NO-0
MF 5 0,5 70 11 3,5 2,7 3 | 4,5 | 1391535 | TC-BMF 05x0.50-6H-N0O-1 | 1390829 | TC-BMF 05x0.50-6H-N0O-0
MF 6 0,5 80 13 4,5 3,4 3 | 556 1391536 | TC-BMF 06x0.50-6H-NO-1 | 1390838 ' TC-BMF 06x0.50-6H-NO-0
MF 6 0,75 80 13 4,5 3,4 3 | 5,3 | 1391537 | TC-BMF 06x0.75-6H-N0-1 | 1390847 | TC-BMF 06x0.75-6H-NO-0
MF 7 0,75 80 14 5,5 4,3 3 | 6,25 1391538 | TC-BMF 07x0.75-6H-N0-1 | 1390856 | TC-BMF 07x0.75-6H-N0-0
MF 8 0,5 80 14 6 4,9 3 | 7,56 1391500 | TC-BMF 08x0.50-6H-NO-1 | 1390860 ' TC-BMF 08x0.50-6H-NO-0
MF 8 0,75 80 14 6 4,9 3 | 7,25 1391539 | TC-BMF 08x0.75-6H-N0-1 | 1390865 | TC-BMF 08x0.75-6H-N0-0
MF 8 1 90 17 6 4,9 3 |7 1391506 | TC-BMF 08x1.00-6H-N0-1 | 1390874 | TC-BMF 08x1.00-6H-N0-0
MF 9 0,75 80 12 7 5,5 3 | 8,3 | 1391540 | TC-BMF 09x0.75-6H-N0-1 | 1391509 | TC-BMF 09x0.75-6H-N0-0
MF 9 1 90 17 7 5,5 3 |8 1391541 | TC-BMF 09x1.00-6H-N0-1 | 1390883 | TC-BMF 09x1.00-6H-N0-0
MF 10 | 0,75 90 18 7 5,5 3 | 9,25 1391543 | TC-BMF 10x0.75-6H-N0-1 | 1390892 | TC-BMF 10x0.75-6H-N0-0
MF10 | 1 90 18 7 5,5 3 9 1391515 | TC-BMF 10x1.00-6H-NO-1 | 1390909 | TC-BMF 10x1.00-6H-N0-0
MF 10 | 1,25 100 22 7 5,5 3 | 8,8 1391544 | TC-BMF 10x1.25-6H-N0-1 | 1391511 | TC-BMF 10x1.25-6H-NO-0
MF 11 1 90 18 8 6,2 3 |10 1391501 | TC-BMF 11x1.00-6H-N0-1 | 1390918 | TC-BMF 11x1.00-6H-N0-0
MF 12 | 1 100 18 9 7 3 11 1390928 | TC-BMF 12x1.00-6H-NO-1 | 1390927 | TC-BMF 12x1.00-6H-N0-0
MF 12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 1391545 TC-BMF 12x1.25-6H-N0-1 | 1390936 | TC-BMF 12x1.25-6H-N0-0
MF12 | 1,5 100 22 9 7 3 10,5 | 1391524 | TC-BMF 12x1.50-6H-N0-1 | 1390945 | TC-BMF 12x1.50-6H-NO-0
MF 14 | 1 100 18 11 9 3 |13 1390955 | TC-BMF 14x1.00-6H-N0-1 | 1390954 | TC-BMF 14x1.00-6H-N0-0
MF 14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 1391546 TC-BMF 14x1.25-6H-N0-1 | 1390963 | TC-BMF 14x1.25-6H-N0-0
MF 14 | 1,5 100 22 11 9 3 12,5 | 1390973 | TC-BMF 14x1.50-6H-NO-1 | 1390972 | TC-BMF 14x1.50-6H-NO-0
MF 15 | 1 100 18 12 9 3 |14 1391502 | TC-BMF 15x1.00-6H-N0-1 | 1390981 | TC-BMF 15x1.00-6H-N0-0
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P1

Maschinengewindebohrer Markant®

Machine taps Markant®

) () (5] (2) (28

2
(6H)

dy

Katalog-Nr. Cat.-No.

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm?
P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

TiCN
Plus

6404C

B v, =20-25 m/min
[ vg = 10-15 m/min

[ ve =20-25 m/min
[ ve = 20-25 m/min

Van
LMT+ FETTE
W’

6404

0 ve =10-15 m/min
[l ve= 8-12 m/min

[ ve =10-15 m/min

7
d4 P I4 Io d, [0Ohi2| z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
MF 15 1,5 100 22 12 9 3 13,5 | 1391503 | TC-BMF 15x1.50-6H-N0-1 | 1390984 | TC-BMF 15x1.50-6H-N0O-0
MF 16 1 100 18 12 9 4 |15 1390991 | TC-BMF 16x1.00-6H-NO-1 | 1390990 @ TC-BMF 16x1.00-6H-N0-0
MF 16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 | 1391533 | TC-BMF 16x1.50-6H-N0-1 | 1391007 | TC-BMF 16x1.50-6H-N0-0
MF 18 1 110 20 14 11 4 |17 1391563 A TC-BMF 18x1.00-6H-NO-1 | 1391016 | TC-BMF 18x1.00-6H-NO-0
MF 18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 1391026 | TC-BMF 18x1.50-6H-NO-1 | 1391025 | TC-BMF 18x1.50-6H-N0-0
MF 18 2 125 26 14 11 4 |16 1391547 | TC-BMF 18x2.00-6H-NO-1 | 1391512 TC-BMF 18x2.00-6H-N0-0
MF 20 1 125 20 16 12 4 19 1391548 | TC-BMF 20x1.00-6H-NO-1 | 1391043 | TC-BMF 20x1.00-6H-N0-0
MF 20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 | 1391542 | TC-BMF 20x1.50-6H-NO-1 | 1391052 | TC-BMF 20x1.50-6H-N0-0
MF 20 2 140 27 16 12 4 |18 1391549 | TC-BMF 20x2.00-6H-NO-1 | 1391061 ' TC-BMF 20x2.00-6H-N0-0
MF 22 1 125 20 18 145 4 | 21 1391550 | TC-BMF 22x1.00-6H-NO-1 | 1391070 | TC-BMF 22x1.00-6H-N0-0
MF 22 1,5 125 25 18 14,5 4 20,5 | 1391551 | TC-BMF 22x1.50-6H-NO-1 | 1391089 | TC-BMF 22x1.50-6H-N0-0
MF 22 2 140 27 18 145 | 4 |20 1391552 | TC-BMF 22x2.00-6H-NO-1 | 1391098 TC-BMF 22x2.00-6H-N0-0
MF 24 1 140 20 18 145 4 23 1391553 | TC-BMF 24x1.00-6H-NO-1 | 1391514 | TC-BMF 24x1.00-6H-N0-0
MF 24 1,5 140 27 18 14,5 4 22,5 | 1391106 | TC-BMF 24x1.50-6H-NO-1 | 1391105 | TC-BMF 24x1.50-6H-N0O-0
MF 24 2 140 27 18 145 | 4 |22 1391554 | TC-BMF 24x2.00-6H-NO-1 | 1391114 | TC-BMF 24x2.00-6H-N0-0
MF 26 1,5 140 28 18 14,5 | 4 24,5 1391555 | TC-BMF 26x1.50-6H-NO-1 | 1391132 | TC-BMF 26x1.50-6H-N0-0
MF 27 1 140 28 20 16 4 26 1391556 | TC-BMF 27x1.00-6H-NO-1 | 1391516 | TC-BMF 27x1.00-6H-N0-0
MF 27 1,5 140 28 20 16 4 | 25,5 | 1391557 | TC-BMF 27x1.50-6H-NO-1 | 1391141 | TC-BMF 27x1.50-6H-N0-0
MF 27 2 140 28 20 16 4 |25 1391558 | TC-BMF 27x2.00-6H-NO-1 | 1391150 TC-BMF 27x2.00-6H-N0-0
MF 28 1 140 28 20 16 4 27 1391559 | TC-BMF 28x1.00-6H-NO-1 | 1391517 | TC-BMF 28x1.00-6H-N0-0
MF 28 1,5 140 28 20 16 4 | 26,5 | 1391170 | TC-BMF 28x1.50-6H-NO-1 | 1391169 | TC-BMF 28x1.50-6H-N0-0
MF 28 2 140 28 20 16 4 |26 1391560 | TC-BMF 28x2.00-6H-NO-1 | 1391518  TC-BMF 28x2.00-6H-N0-0
MF 30 1 150 30 22 18 4 |29 1391561 | TC-BMF 30x1.00-6H-NO-1 | 1391519 TC-BMF 30x1.00-6H-N0-0
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Maschinengewindebohrer Markant®

Machine taps Markant®

Y
LMT+ FETTE
W’

) () (5] (2) (28

dy

2
(6H)

TiCN
Plus

Katalog-Nr. Cat.-No.

6404C

6404

Stahl Steel < 500 N/mm?

Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1
M2

N2
N3

N4 Graphit Graphite

Stahl Steel 500-1000 N/mm?

Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic

Rostfreie martensitische Stahle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron

- Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si

Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

B v, =20-25 m/min
[ v¢ = 10-15 m/min

[0 vg = 20-25 m/min
[ ve = 20-25 m/min

[0 vg = 10-15 m/min
[1 ve= 8-12 m/min

[ vg = 10-15 m/min

7"|
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z "2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
MF 30 1,5 150 30 22 18 4 | 28,5 | 1391179 | TC-BMF 30x1.50-6H-NO-1 | 1391178 | TC-BMF 30x1.50-6H-N0-0
MF 30 2 150 30 22 18 4 |28 1391562 | TC-BMF 30x2.00-6H-NO-1 | 1391187 | TC-BMF 30x2.00-6H-N0-0
MF 32 1,5 150 30 22 18 4 30,5 - - 1391196 | TC-BMF 32x1.50-6H-N0-0
MF 32 2 150 30 22 18 4 130 - - 1391520 | TC-BMF 32x2.00-6H-N0-0
MF 33 1,5 160 30 25 20 4 | 31,5 - - 1391203 | TC-BMF 33x1.50-6H-N0-0
MF 33 2 160 30 25 20 4 | 31 - - 1391212 | TC-BMF 33x2.00-6H-N0-0
MF 34 1,5 170 30 28 22 6 | 32,5 - - 1391522 | TC-BMF 34x1.50-6H-N0-0
MF 35 1,5 170 30 28 22 6 | 335 - - 1391523 | TC-BMF 35x1.50-6H-N0-0
MF 36 1,5 170 30 28 22 6 | 34,5 - - 1391230 | TC-BMF 36x1.50-6H-N0-0
MF 36 2 170 30 28 22 6 |34 - - 1391249 | TC-BMF 36x2.00-6H-N0-0
MF 36 3 170 42 28 22 6 |33 - - 1391258 | TC-BMF 36x3.00-6H-N0-0
MF 38 1,5 170 30 28 22 6 | 36,5 - - 1391267 | TC-BMF 38x1.50-6H-N0-0
MF 39 1,5 170 30 32 24 6 | 37,5 - - 1391525 | TC-BMF 39x1.50-6H-N0-0
MF 39 2 170 30 32 24 6 |37 - - 1391526 | TC-BMF 39x2.00-6H-N0-0
MF 40 1,5 170 30 32 24 6 | 385 - - 1391276 | TC-BMF 40x1.50-6H-N0-0
MF 40 2 170 30 32 24 6 | 38 - - 1391527 | TC-BMF 40x2.00-6H-N0-0
MF 40 3 170 30 32 24 6 |37 - - 1391528 | TC-BMF 40x3.00-6H-N0-0
MF 42 1,5 170 30 32 24 6 | 40,5 - - 1391285 | TC-BMF 42x1.50-6H-N0-0
MF 42 2 170 30 32 24 6 |40 - - 1391294 | TC-BMF 42x2.00-6H-NO-0
MF 42 3 170 42 32 24 6 | 39 - - 1391529 | TC-BMF 42x3.00-6H-N0-0
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Maschinengewindebohrer Rasant®

P1 N
Machine taps Rasant® LMTe FETTE
W’

Gewindebohrer fiir Stahl

Taps for steel

DIN h9 C 1S02 TiCN
(e () (3 (2 (52 ) s (50 e

.

Iy

-

Katalog-Nr. Cat.-No. 6504C 6504
P1 Stahl Steel < 500 N/mm? B v, =15-20 m/min [ ve = 10-15 m/min
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-15m/min [ ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [J ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si 1 vg = 10-15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

S

7
d4 P I4 Io d, [0Ohi2| z % Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

MF 3 0,35 56 5 2,2 1,2 3 2,65 1397883 | TC-CMF 03x0.35-6H-N40-1 | 1397892 TC-CMF 03x0.35-6H-N40-0
MF 3,5 | 0,35 56 5 2,5 2,1 3 3,15 1397884 |TC-CMF 3.5x0.35-6H-N40-1| 1397893 TC-CMF 3.5x0.35-6H-N40-0
MF 4 0,5 63 5 2,8 2,1 3 3,5 1397885 ' TC-CMF 04x0.50-6H-N40-1 | 1397894 ' TC-CMF 04x0.50-6H-N40-0
MF 5 0,5 70 5 3,5 2,7 3 4,5 1397887 | TC-CMF 05x0.50-6H-N40-1 | 1397896 | TC-CMF 05x0.50-6H-N40-0
MF 6 0,5 80 5 4,5 3,4 3 5,5 1397888 | TC-CMF 06x0.50-6H-N40-1 | 1397904 | TC-CMF 06x0.50-6H-N40-0
MF 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 5,3 1397889 | TC-CMF 06x0.75-6H-N40-1 | 1397906 | TC-CMF 06x0.75-6H-N40-0
MF 8 0,5 80 8 6 4,9 3 | 7,5 | 1397890 TC-CMF 08x0.50-6H-N40-1 ' 1397908 TC-CMF 08x0.50-6H-N40-0
MF 8 0,75 80 8 6 4,9 3 7,3 1397891 | TC-CMF 08x0.75-6H-N40-1 | 1397910 | TC-CMF 08x0.75-6H-N40-0
MF 8 1 90 10 6 4,9 3 7 1397897 | TC-CMF 08x1.00-6H-N40-1 | 1397902 | TC-CMF 08x1.00-6H-N40-0
MF 10 0,75 90 10 7 5,5 3 9,3 1397342 TC-CMF 10x0.75-6H-N40-1 | 1397310 TC-CMF 10x0.75-6H-N40-0
MF 10 1 90 10 7 5,5 3 9 1397899 | TC-CMF 10x1.00-6H-N40-1 | 1397911 | TC-CMF 10x1.00-6H-N40-0
MF 10 1,25 100 16 7 5,5 3 8,8 1397343 | TC-CMF 10x1.25-6H-N40-1 | 1397311 | TC-CMF 10x1.25-6H-N40-0
MF 11 1 90 11 8 6,2 3 10 1397344 TC-CMF 11x1.00-6H-N40-1 | 1397555 | TC-CMF 11x1.00-6H-N40-0
MF 12 1 100 11 9 7 3 11 1397901 | TC-CMF 12x1.00-6H-N40-1 | 1397564 | TC-CMF 12x1.00-6H-N40-0
MF 12 1,25 100 15 9 7 3 /10,8 1397345 | TC-CMF 12x1.25-6H-N40-1 | 1397312 | TC-CMF 12x1.25-6H-N40-0
MF 12 1,5 100 15 9 7 3 /10,5 1397903 | TC-CMF 12x1.50-6H-N40-1 | 1397582 | TC-CMF 12x1.50-6H-N40-0
MF 14 1 100 11 11 9 4 |13 1397346 | TC-CMF 14x1.00-6H-N40-1 | 1397313 | TC-CMF 14x1.00-6H-N40-0
MF 14 1,25 100 15 11 9 4 12,8 1397347 | TC-CMF 14x1.25-6H-N40-1 | 1397314 | TC-CMF 14x1.25-6H-N40-0
MF 14 1,5 100 15 11 9 4 12,5 1397905 | TC-CMF 14x1.50-6H-N40-1 | 1397617 | TC-CMF 14x1.50-6H-N40-0
MF 16 1 100 12 12 9 4 15 1397348 TC-CMF 16x1.00-6H-N40-1 | 1397626 TC-CMF 16x1.00-6H-N40-0
MF 16 1,5 100 15 12 9 4 14,5 1397907 | TC-CMF 16x1.50-6H-N40-1 | 1397635 | TC-CMF 16x1.50-6H-N40-0
MF 18 1 110 13 14 11 4 17 1397349 | TC-CMF 18x1.00-6H-N40-1 | 1397644 | TC-CMF 18x1.00-6H-N40-0
MF 18 1,5 110 17 14 11 4 /16,5 1397909 | TC-CMF 18x1.50-6H-N40-1 | 1397653 | TC-CMF 18x1.50-6H-N40-0
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice 9
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice
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P1

Maschinengewindebohrer Rasant®
Machine taps Rasant®

DIN | | h9 e 1802
) () 32 (B2 (58 W s (99 v
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-

Katalog-Nr. Cat.-No.

TiCN
Plus

Van
LMT+ FETTE
W’

6504C

6504

P1 Stahl Steel < 500 N/mm? B v, =15-20 m/min [ ve = 10-15 m/min

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-15m/min [ ve= 8-12 m/min

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [J ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ vg = 10-15 m/min

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2

H1 Hartquss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P I4 Io d, [Ohi2| z 2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

MF 18 2 125 20 14 11 4 16 1397350 | TC-CMF 18x2.00-6H-N40-1 - -
MF 20 1 125 14 16 12 4 |19 1397351 | TC-CMF 20x1.00-6H-N40-1 1397316 | TC-CMF 20x1.00-6H-N40-0
MF 20 1,5 125 17 16 12 4 18,5 1397913 | TC-CMF 20x1.50-6H-N40-1 1397662 | TC-CMF 20x1.50-6H-N40-0
MF 20 2 140 20 16 12 4 |18 1397352 | TC-CMF 20x2.00-6H-N40-1| 1397671 | TC-CMF 20x2.00-6H-N40-0
MF 22 1,5 125 17 18 14,5 4 20,5 1397915 | TC-CMF 22x1.50-6H-N40-1 1397699 | TC-CMF 22x1.50-6H-N40-0
MF 22 2 140 20 18 14,5 4 |20 1397353 | TC-CMF 22x2.00-6H-N40-1 1397317 | TC-CMF 22x2.00-6H-N40-0
MF 24 1,5 140 20 18 14,5 5 22,5 | 1397917 | TC-CMF 24x1.50-6H-N40-1 1397706 | TC-CMF 24x1.50-6H-N40-0
MF 24 2 140 20 18 14,5 5 |22 1397355 | TC-CMF 24x2.00-6H-N40-1' 1397715 | TC-CMF 24x2.00-6H-N40-0
MF 26 1,5 140 20 18 14,5 5 | 24,5 1397356 | TC-CMF 26x1.50-6H-N40-1 1397724 | TC-CMF 26x1.50-6H-N40-0
MF 27 1,5 140 25 20 16 5 | 25,5 1397357 | TC-CMF 27x1.50-6H-N40-1 1397319 | TC-CMF 27x1.50-6H-N40-0
MF 28 1,5 140 25 20 16 5 | 26,5 | 1397359 | TC-CMF 28x1.50-6H-N40-1| 1397742 | TC-CMF 28x1.50-6H-N40-0
MF 28 2 140 25 20 16 5 |26 1397360 | TC-CMF 28x2.00-6H-N40-1 - -
MF 30 1,5 150 28 22 18 5 |29 1397361 | TC-CMF 30x1.50-6H-N40-1 1397760 | TC-CMF 30x1.50-6H-N40-0
MF 30 2 150 28 22 18 5 |28 1397362 HTC-CMF 30x2.00-6H-N40-1| 1397779 | TC-CMF 30x2.00-6H-N40-0
MF 32 1,5 150 28 22 18 5 |30,5 - - 1397788 | TC-CMF 32x1.50-6H-N40-0
MF 32 2 150 28 22 18 5 |30 - - 1397321 | TC-CMF 32x2.00-6H-N40-0
MF 33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 - - 1397797 | TC-CMF 33x1.50-6H-N40-0
MF 33 2 160 30 25 20 5 | 31 - - 1397804 | TC-CMF 33x2.00-6H-N40-0
MF 35 1,5 170 30 28 22 5 |33,5 - - 1397813 | TC-CMF 35x1.50-6H-N40-0
MF 36 1,5 170 30 28 22 5 34,5 - - 1397322 | TC-CMF 36x1.50-6H-N40-0
MF 36 2 170 30 28 22 5 34 - - 1397831 | TC-CMF 36x2.00-6H-N40-0
MF 36 3 170 40 28 22 5 |33 - - 1397323 | TC-CMF 36x3.00-6H-N40-0
MF 40 3 170 40 32 24 6 |37 - - 1397325 | TC-CMF 40x3.00-6H-N40-0
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6504C 6504
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, = 15-20 m/min [0 vg = 10-15 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve = 8-15m/min [ ve= 8-12 m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 10-15 m/min [ ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [1 vg = 10-15 m/min
N3  Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
d4 P l4 I d, [Oh12 =z l'!:, Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
MF 42 1,5 170 30 32 24 6 | 40,5 - - 1397326 | TC-CMF 42x1.50-6H-N40-0
MF 42 2 170 30 32 24 6 |40 - - 1397327 | TC-CMF 42x2.00-6H-N40-0
MF 42 3 170 40 32 24 6 39 - - 1397886 | TC-CMF 42x3.00-6H-N40-0
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
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Maschinengewindebohrer Markant®
Machine taps Markant®

dy

Katalog-Nr. Cat.-No.

P1 Stahl Steel < 500 N/mm?

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm?

P3 Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stahle Stainless steel martensitic
K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?
H1 Hartguss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

.

Van
LMT+ FETTE
W’

6408C

B v, = 20-25 m/min
[1 v¢ = 10-15 m/min

[0 ve =20-25 m/min
[ ve = 20-25 m/min

[CNNNN

d4 P I4 I I3 d, [hi12 z Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
UNC Nr. 1 64 | 45 8 - 2,8 21 |3 1,55 1391677 TC-BUNC No.1x64-2B-N0-1
UNC Nr. 2 56 | 45 9 11| 2,8 21 |3 1,85 1391678 TC-BUNC No.2x56-2B-N0-1
UNC Nr. 3 48 | 50 9 15| 2,8 21 | 3| 2,1 1391679 TC-BUNC No.3x48-2B-N0-1
UNC Nr. 4 40| 56| 11 | 17| 3,5 2,7 |3 2,35 1391680 TC-BUNC No.4x40-2B-N0-1
UNC Nr. 5 40| 56| 11 | 18| 3,5 2,7 | 3| 26 1391681 TC-BUNC No.5x40-2B-N0-1
UNC Nr. 6 32| 56 12 (20 4 3 3 28 1392748 TC-BUNC No.6x32-2B-N0-1
UNC Nr. 8 32| 63| 13 21| 45 3,4 3| 34 1392757 TC-BUNC No.8x32-2B-N0-1
UNCNr.10 (24| 70| 15 |25 6 4,9 | 3| 3,9 1392766 TC-BUNC No.10x24-2B-N0-1
UNCNr.12 24| 80| 15 |27 6 4,9 | 3| 4,5 1391682 TC-BUNC No.12x24-2B-N0-1
UNC /4 20| 80 16 30 7 55 | 3| 5,1 1392784 TC-BUNC 1/4x20-2B-N0-1
UNC 5/16 18| 90 18 35 8 6,2 3| 6,6 13927931 TC-BUNC 5/16x18-2B-N0-1
UNC 3/s 16| 100 | 20 40 10 8 3 8 1392810 TC-BUNC 3/8x16-2B-N0-1
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

UNC 7/16 14 | 100 | 22 @ - 8 6,2 3| 94 1391684 TC-BUNC 7/16x14-2B-N0-1
UNC 1/2 13| 110 24 - 9 7 3 10,8 13928287 TC-BUNC 1/2x13-2B-N0-1
UNC 9/16 12110 26 - | 11 9 3 12,2 1391685 TC-BUNC 9/16x12-2B-N0-1
UNC 5/8 11110 28 - 12 9 3 13,5 1392846 TC-BUNC 5/8x11-2B-N0-1
UNC 3/4 10 125 28 - 14 11 4 16,5 1391686 TC-BUNC 3/4x10-2B-N0-1
UNC 7/8 9140 32 - 18 14,5 4 19,5 1391687 TC-BUNC 7/8x09-2B-N0-1
UNC 1 8 160 36 - 18 14,5 4 22,25 1391688 TC-BUNC 1x8-2B-N0-1
UNC 1 /8 7,180 36 | - |22 18 4 25 1391689 TC-BUNC 1 1/8x7-2B-N0O-1
UNC 1 /4 7180 40 - 22 18 4 28 1391669 TC-BUNC 1 1/4x7-2B-N0-1
UNC 1 3/s 6200 40 - 28 22 4 30,75 1391670 TC-BUNC 1 3/8x6-2B-N0-1
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice 9
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6408C
Stahl Steel < 500 N/mm? M v, =20-25 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ ve = 10-15 m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
- Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [0 ve =20-25 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ ve = 20-25 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?2
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
d4 P| Ik lo I3 d, [Oh12| z l'!:, Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
UNC 1 /2 6 200 50 @ - 32 | 24 4 | 34 1391671 TC-BUNC 1 1/2x6-2B-N0-1
UNC 1 3/4 5 /220 56 @ - 36 | 29 4 | 39,5 1391672 TC-BUNC 1 3/4x5-2B-N0-1
UNC 2 45250 63 | - 40 | 32 4 | 45 13916737 TC-BUNC 2x4.5-2B-N0-1
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6508C
P1 Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =15-20 m/min
P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ ve= 8-15 m/min
P3  Stahl Steel > 1000 N/mm?
M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic
M2 Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
K1 Grauguss Grey cast iron
K2 Sphéroguss Nodular cast iron
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [0 ve = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ ve = 10-15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?2
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?
H1 Hartguss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
7
d4 P Iy lo I3 d, [hi12 z 2 Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
UNC Nr. 2 56 45| 9 | 11 28 2,1 3| 1,85 1399219 TC-CUNC No.2x56-2B-N40-1
UNC Nr. 3 48 50, 9 15 2,8 | 21 3| 21 1399220 TC-CUNC No.3x48-2B-N40-1
UNC Nr. 4 40 56| 11 |17 35 2,7 3| 2,35 1399221 TC-CUNC No.4x40-2B-N40-1
UNC Nr. 5 40 56 11 |18 35 2,7 3| 2,6 139922271 TC-CUNC No.5x40-2B-N40-1
UNC Nr. 6 32 56| 12 | 20 4 3 3|28 1399224 TC-CUNC No.6x32-2B-N40-1
UNC Nr. 8 32 63| 13 | 21 45 34 |3 34 1399225 TC-CUNC No.8x32-2B-N40-1
UNC Nr. 10 24| 70 15 25 6 4,9 3| 39 1399226 TC-CUNC No.10x24-2B-N40-1
UNCNr.12 24| 80| 15 | 27 6 49 | 3| 45 13992271 TC-CUNC No.12x24-2B-N40-1
UNC 1/4 20 80| 16 | 30 7 55 | 3| 51 1399228 TC-CUNC 1/4x20-2B-N40-1
UNC 5/16 18 90 18 | 35 | 8 6,2 | 3| 6,6 1399229 TC-CUNC 5/16x18-2B-N40-1
UNC 3/g 16 /100 20 | 40 | 10 8 3|8 1399230 TC-CUNC 3/8x16-2B-N40-1
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
UNC 7/16 14 /100 20 @ - 8 6,2 | 3| 94 1399231 TC-CUNC 7/16x14-2B-N40-1
UNC 1/2 13 /110 20 @ - 9 7 3 10,8 1399233 TC-CUNC 1/2x13-2B-N40-1
UNC 5/8 11 /110 22 | - |12 9 3 /13,5 1399234 TC-CUNC 5/8x11-2B-N40-1
UNC 3/4 10 (125 25 | - 14 11 4 16,5 1399235 TC-CUNC 3/4x10-2B-N40-1
UNC 1 8 /160 | 34 | - 18 14,5 | 4 22,25 1399236 TC-CUNC 1x8-2B-N40-1
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Maschinengewindebohrer Markant®
Machine taps Markant®

dy

Katalog-Nr. Cat.-No.

i 28

Van
LMT+ FETTE
W’

6409

P1 Stahl Steel < 500 N/mm? [ v¢ = 10-15 m/min

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ vg= 8-12 m/min

P3  Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [0 ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?

H1 Hartguss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P Iy lo I3 d, [hi12 z 2 Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
UNF Nr. 1 72 45 8 | - 28 2,1 |3 1,55 1393185 TC-BUNF No.1x72-2B-N0-0
UNF Nr. 2 64 45| 9 | 11 28 2,1 |3 1,85 1393194 TC-BUNF No.2x64-2B-N0-0
UNF Nr. 3 56| 50 9 15| 28| 2,1 |3 2,15 1393201 TC-BUNF No.3x56-2B-N0-0
UNF Nr. 4 48 56| 11 |17 35 2,7 3| 24 1393210 TC-BUNF No.4x48-2B-N0-0
UNF Nr. 5 44 56 11 |18 35 | 2,7 3| 2,7 13932297 TC-BUNF No.5x44-2B-N0-0
UNF Nr. 6 40 56| 12 | 20 4 3 329 1393238 TC-BUNF No.6x40-2B-N0-0
UNF Nr. 8 36| 63 13 | 21 45 34 3 3,5 1393247 TC-BUNF No.8x36-2B-N0-0
UNF Nr. 10 32 70| 16 | 25 6 49 |3 4.1 13932567 TC-BUNF No.10x32-2B-N0-0
UNF Nr. 12 28 80| 16 | 27 6 49 | 3| 4,6 1393265" TC-BUNF No.12x28-2B-N0-0
UNF /4 28 80| 16 | 30 7 55 |3 55 13932747 TC-BUNF 1/4x28-2B-N0-0
UNF 5/16 24 90| 18 | 35 8 62 |3 6,9 1393283 TC-BUNF 5/16x24-2B-N0-0
UNF 3/ 24 1/100| 20 | 40 10 8 3| 85 1393292 TC-BUNF 3/8x24-2B-N0-0
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

UNF 7/16 20 100 18 | - 8 6,2 |3 99 1393309 TC-BUNF 7/16x20-2B-N0-0
UNF /2 20 100 20 | - 9 7 3 11,5 13933187 TC-BUNF 1/2x20-2B-N0-0
UNF 9/16 18 /100 20 @ - |11 9 3 12,9 13933277 TC-BUNF 9/16x18-2B-N0-0
UNF 5/ 18 /100 20 | - |12 9 3 14,5 1393336 TC-BUNF 5/8x18-2B-N0-0
UNF 3/4 16 (110 22 | - |14 11 4 17,5 1393345 TC-BUNF 3/4x16-2B-N0-0
UNF 7/8 14125 25 | - 18 14,5 4 20,4 13933541 TC-BUNF 7/8x14-2B-N0-0
UNF 1 12 /140 28 | - | 18 14,5 | 4 23,25 13933637 TC-BUNF 1x12-2B-N0-0
UNF 1 1/8 12 /150 28 | - | 22 18 4 26,5 1393372 TC-BUNF 1 1/8x12-2B-N0-0
UNF 1 1/4 12150 28 | - 22 18 4 29,5 1393381 TC-BUNF 1 1/4x12-2B-N0-0
UNF 1 3/g 12170 30 | - 28 22 6 32,75 1393390 TC-BUNF 1 3/8x12-2B-N0-0
UNF 1 1/2 12 /170 30 | - | 32 24 6 |36 1393407 TC-BUNF 1 1/2x12-2B-N0-0
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6509

P1 Stahl Steel < 500 N/mm? [ v¢ = 10-15 m/min

P2 Stahl Steel 500-1000 N/mm? [ ve= 8-12 m/min

P3  Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stéhle Stainless steel austenitic

M2 Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

K1 Grauguss Grey cast iron

K2 Sphéroguss Nodular cast iron

N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [0 ve = 10-15 m/min

N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si

N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si

N4 Graphit Graphite

S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?2

S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?

H1 Hartguss und Harte Stahle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

7
d4 P Iy lo I3 d, [hi12 z 2 Ident No. LMT-Code
mit verstiarktem Zylinderschaft with reinforced straight shank
UNF Nr. 5 44 56| 11 | 18 | 3,5 2,7 |3 2,7 1399704" TC-CUNF No.5x44-2B-N40-0
UNF Nr. 6 40 56| 12 | 20 4 3 3129 1399713 TC-CUNF No.6x40-2B-N40-0
UNF Nr. 8 36 63| 12 | 21 4,5 34 |3 35 1399722 TC-CUNF No.8x36-2B-N40-0
UNF Nr. 10 32| 70 12 | 25 6 49 | 3 41 1399731 TC-CUNF No.10x32-2B-N40-0
UNF Nr. 12 28 80| 12 | 27 6 49 |3 46 1399740 TC-CUNF No.12x28-2B-N40-0
UNF /4 28 80| 12 | 30 7 55 3| 55 1399759 TC-CUNF 1/4x28-2B-N40-0
UNF 5/16 24| 90 14 | 35 8 6,2 3 6,9 1399768 TC-CUNF 5/16x24-2B-N40-0
UNF 3/ 24 /100 16 | 35 10 8 3| 85 1399777 TC-CUNF 3/8x24-2B-N40-0
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
UNF 7/16 20 100 16 | - 8 6,2 3| 99 1399786 TC-CUNF 7/16x20-2B-N40-0
UNF 1/2 20 /100 18 | - 9 7 3 11,5 1399795 TC-CUNF 1/2x20-2B-N40-0
UNF 9/16 18 /100 20 @ - | 11 9 4 12,9 1399802 TC-CUNF 9/16x18-2B-N40-0
UNF 5/8 18 /1100 20 | - |12 9 4 14,5 1399811 TC-CUNF 5/8x18-2B-N40-0
UNF 3/4 16 |110 22 | - 14 11 4 17,5 1399820 TC-CUNF 3/4x16-2B-N40-0
UNF 7/8 14 /125 25 | - |18 14,5 4 20,4 1399839 TC-CUNF 7/8x14-2B-N40-0
UNF 1 12 /140 28 | - |18 14,5 | 5 23,25 1399848 TC-CUNF 1x12-2B-N40-0
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6417C
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, =20-25 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? B v, = 15-20 m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm? [] Ve = 10-15 m/min
M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic [ ve= 5-10 m/min
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
Grauguss Grey cast iron
Sphéroguss Nodular cast iron [ v¢ = 15-20 m/min
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 20-25 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [ ve = 15-20 m/min
N3  Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si [1 ve = 15-20 m/min
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
d4 P l4 I d, [Oh12 =z l'!:, Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
G /16 28 90 15 6 4,9 3 6,8 1395308 TC-BG 1/16x28-V0-1
G 1/s 28 90 15 7 5,5 3 8,8 1394470 TC-BG 1/8x28-V0-1
G 1/a 19 100 20 11 9 4 /11,8 1394471 TC-BG 1/4x19-V0-1
G 3/s 19 100 20 12 9 4 | 15,3 1394472 TC-BG 3/8x19-V0-1
G1/2 14 125 22 16 12 4 |19 1394473 TC-BG 1/2x14-V0-1
Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
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Katalog-Nr. Cat.-No. 6507C 6507
Stahl Steel < 500 N/mm?2 B v, = 15-20 m/min [0 vg = 10-15 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? [1 ve= 8-15m/min [ ve= 8-12 m/min

Stahl Steel > 1000 N/mm?

M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic

Grauguss Grey cast iron

Sphéroguss Nodular cast iron
N Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 10-15 m/min [ v¢ = 10-15 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si [1 vg = 10-15 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si
N4 Graphit Graphite
S Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC

—h

-

zl

d4 P I4 Io d, [Ohi2| z % Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code
mit Uberlaufschaft with standard straight shank

G /16 28 90 15 6 49 | 3 | 6,8 1398706 | TC-CG 1/16x28-V0-10 11398705 |TC-CG 1/16x28-V0-0
G /8 28 90 15 7 55 | 3 8,8 | 1398715 | TC-CG 1/8x28-V0-10 | 1398714 | TC-CG 1/8x28-V0-0
G /a 19 100 20 11 9 4 11,8 1398716 | TC-CG 1/4x19-V0-10 | 1398723 | TC-CG 1/4x19-V0-0
G 3/8 19 100 20 12 9 4 15,3 11398717 |TC-CG 3/8x19-V0-10 | 1398732 | TC-CG 3/8x19-V0-0
G 1/2 14 125 22 16 12 4 119 1398718 | TC-CG 1/2x14-V0-10 | 1398741 | TC-CG 1/2x14-V0-0
G 5/8 14 125 25 18 145 | 5 |21 1398719 | TC-CG 5/8x14-V0-10 | 1398750 | TC-CG 5/8x14-V0-0
G 3/a 14 140 28 20 16 5 24,5 1398720 |TC-CG 3/4x14-V0-10 | 1398769 | TC-CG 3/4x14-V0-0
G 7/8 14 150 28 22 18 5 28,25 1398721 |TC-CG 7/8x14-V0-10 | 1398778 | TC-CG 7/8x14-V0-0
G1 11 160 30 25 20 5 130,75/ 1398722 | TC-CG 1x11-V0-10 1398787 | TC-CG 1x11-V0-0
G11/a 11 170 30 32 24 6 39,5 1398733 |TC-CG 1 1/4x11-V0-10 1398796 | TC-CG 1 1/4x11-V0-0
G112 11 190 32 36 29 6 | 45,25/ 1398735" | TC-CG 1 1/2x11-V0-10 | 1398803" | TC-CG 1 1/2x11-V0-0

Kernlochbohrer ab Seite 367 M = Hauptanwendung First choice
Pre-drills starting page 367 [J = Nebenanwendung Second choice

) Auf Anfrage verfiigbar
Available on request
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Katalog-Nr. Cat.-No. G411C G412C
Stahl Steel < 500 N/mm?2 [0 vg = 20-25 m/min [0 vg = 20-25 m/min
Stahl Steel 500-1000 N/mm? B v, = 15-20 m/min M v, = 15-20 m/min
Stahl Steel > 1000 N/mm? [1 vg = 10-15 m/min [1 vg = 10-15 m/min
M1 Rostfreie austenitische Stahle Stainless steel austenitic [ ve = 5-10 m/min [1 ve = 5-10 m/min
M2  Rostfreie martensitische Stéhle Stainless steel martensitic
- Grauguss Grey castiron
Sphéroguss Nodular cast iron [1 ve = 15-20 m/min [ ve = 15-20 m/min
N1 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping < 5 % Si [ ve = 20-25 m/min [ ve = 20-25 m/min
N2 Alu- & Cu-Legierungen langspanend Alu- & Copper alloys long chipping 5-10 % Si B v, = 15-20 m/min B v, = 15-20 m/min
N3 Alu- & Cu-Legierungen kurzspanend Alu- & Copper alloys short chipping > 10 % Si [1 ve = 15-20 m/min [1 ve = 15-20 m/min
N4 Graphit Graphite
S1 Titanlegierungen mittelfest Titanium alloys medium strength < 900 N/mm?
S2 Titanlegierungen hochfest Titanium alloys high strength < 1300 N/mm?2
H1 Hartguss und Harte Stéhle Chilled steel and Hardened steel 45-55 HRC
7|
d4 P I4 Io I3 d;, [Ohi12 z ;2 Ident No. LMT-Code Ident No. LMT-Code

mit verstarktem Zylinderschaft with

reinforced straight shank

M3 0,5 56 5 18 35 2,7 | 3| 2,5 1393952 | TC-BM 03x0.50-6H-V0-1 - -
M 4 0,7 63 7 21 45 34 | 3 | 3,3 1393954 | TC-BM 04x0.70-6H-V0-1 - -
M5 0,8 70 8 | 25 6 49 | 3 | 4,2 | 1393956 | TC-BM 05x0.80-6H-V0-1 - -
M6 1 80 10 | 30 6 49 3| 5 1393958 | TC-BM 06x1.00-6H-V0-1 - -
M 8 125 90 | 13 | 35 8 6,2 3 | 6,8 1393961 TC-BM 08x1.25-6H-V0-1 - -
M 10 1,6 1100 15 | 39 |10 8 3 | 8,5 1393963 | TC-BM 10x1.50-6H-V0-1 - —
mit Uberlaufschaft with standard straight shank
M 12 1,75 | 110 | 18 - 9 7 3 10,2 - - 1393965 | TC-BM 12x1.75-6H-V0-1
M 14 2 110 | 20 - 11 9 3 |12 - - 1393967 | TC-BM 14x2.00-6H-V0-1
M 16 2 110 | 20 - |12 9 3 14 - - 1393969 | TC-BM 16x2.00-6H-V0-1
M 20 25 | 140 | 25 - |16 12 3 17,5 - - 1393971 | TC-BM 20x2.50-6H-V0-1

M = Hauptanwendung First choice

[J = Nebenanwendung Second choice
Kernlochbohrer ab Seite 367

Pre-drills starting page 367

Weitere Informationen siehe
Druckschrift X-Speed Bohrer
Further information see
brochure X-Speed drills
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